Specyfikacje Techniczne D.07.05.01

D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z urzadzeniami bezpieczenstwa ruchu (Bariery ochronne stalowe drogowe) w ramach
przebudowy drog na osiedlu Zielone w Czarnej Biatostockiej - ul. ul. Rézana, Wierzbowa, Jodlowa,
Olchowa, Bukowa, Gajowa, Akacjowa, Bromboszcza, Tulipanow, Chabrowa, Makowa, Zielona i Ciag
pieszo-jezdny na Dz. Nr. 426.

1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionychwp. 1.1.

1.3.  Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej ST dotycza zasad prowadzenia Robdt zwigzanych z wykonaniem urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i obejmuja wykonanie barier ochronnych stalowych (Bariera ochronna stalowa drogowa U-14a
typu SP-05 N2 W3 A - jednostronna) w miejscach wskazanych w Dokumentacji Projektowe.

1.4.  OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna — urzad zenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego
kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami
stalymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej

1.4.3. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w
czasie ktorego prowadnica powinna odksztatcaé si¢ stopniowo i w sposob plastyczny.

1.4.4. W —szerokosé¢ pracujgca bariery — odlegto$¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowa od ruchu
przed zderzeniem z systemem ograniczajacym droge i maksymalnym dynamicznym bocznym
potozeniem jakiejkolwiek wigkszej czesci systemu wg PN-EN 1317-2.

1.45. T, N, H - poziom powstrzymywania bariery - indeks okreslajacy rodzaj badania przyjmujacego,
uzalezniony od masy catkowitej pojazdow testowych, predkosci i kata zderzenia wg PN-EN 1317-2.
1.4.6. Bariera ochronna jednostronna — bariera przystosowana do zderzen tylko z jednej strony.

1.4.7. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiagzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

15. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Whykonawca Robdt odpowiedzialny jest za jakoS¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

Wymagania ogdlne dotyczace Robot podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Wymagania ogélne dotyczace materialéw
Wymagania ogdlne dotyczace materialéw podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2.  Materialy do wykonania barier z rur stalowych

Kazdy materiat zaproponowany przez Wykonawce do wykonania barier ochronnych stalowych musi posiadaé
aprobatg techniczna.
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Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu barier ochronnych stalowych zgodnie z zasadami niniejszej ST, sa:

2.2.1. Bariery ochronne stalowe

Zgodnie Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢ bariery ochronne stalowe, ocynkowane,
odpowiadajace wymaganiom podanym w normach: PN-EN 1317-1, PN-EN 1317-2 i PN-EN 1317-5
oraz wymaganiom podanym w ,,Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych” - GDDKIA,
Warszawa, 2010. Potaczenia pomigdzy barierami o réznych poziomach powstrzymywania oraz odcinki
poczatkowe i1 koficowe powinny by¢ zgodne z zaleceniami zawartymi w ENV 1317-4.

Elementy dluzsze barier moga by¢ skltadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na
podtozu wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadaé
oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna
sktadowa¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Szczegotowy sposob lokalizacji i montazu poszczegdlnych elementow barier Wykonawca przedstawi
na podstawie danych uzyskanych od producenta w Projekcie Warsztatowym oraz w stosownej
Instrukcji Montazu.

Odcinki poczgtkowe i koricowe powinny stanowi¢ rozwigzanie systemowe producenta, zapewniajace
wlasciwe funkcjonowanie barier w trakcie uzytkowania. Dtugo$¢ odcinkéw poczatkowych powinna
wynosi¢ peing wielokrotnos¢ stosowanych pasm blachy stosowanej w danym systemie barier i by¢
zgodna z Dokumentacjg Projektowa.

W wyjatkowych przypadkach, w miejscach w ktérych wykonanie odcinkéw skosnych jest utrudnione
ze wzgledu na male promienie tukéw (zjazdy, skrzyzowania) dopuszcza si¢ zmniejszenie dlugosci
odcinkoéw skosnych do 4.5 m za zgoda Inzyniera. Poczatek i zakonczenie bariery powinny by¢ odgiete
na zewnatrz ze skosem 1:50. Odcinki te powinny by¢ odcinkami bariery nachylonymi do powierzchni
korony drogi na odpowiedniej dlugosci oraz zagl¢bionymi i zakotwionymi ponizej poziomu gruntu.
Nie nalezy odchyla¢ odcinkéw ukosnych zlokalizowanych na chodnikach i $ciezkach rowerowych w
miejscach w ktoérych doprowadzi to zawezania szerokosci chodnika lub $ciezki rowerowej.

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, taczniki ukosne, $ruby, nakretki itp. powinny by¢
zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchylek wymiardéw, rozmieszczenia
otworéw, rodzaju materialow i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Powierzchnia prowadnic powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powloki
antykorozyjnej a galwanizacja wykonana zgodnie z EN-1461.

Na kazdej jednostce tadunkowej nalezy umiescic etykiete zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- 0znaczenie typu bariery,

- mas¢ elementu,

- datg produkcji,

- znak budowlany CE potwierdzajacy deklaracje zgodnosci z normg PN-EN 1317-5+A1:2009.

2.2.2. Beton i jego sktadniki

Beton klasy C12/15 [B-15] powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1.

Sktadniki betonu:

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej ,,32,5”,
odpowiadajacym wymaganiom PN-EN 197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢
zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12620.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-EN1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wodg pitna.

2.2.3. Materialy do malowania powtok malarskich
Do malowania nalezy uzywac materiaty zgodne z PN-H-97052, PN-H-97053 lub stosownie do wskazan Inzyniera.
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Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych
wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprz¢tu podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2.  Sprzet do wykonania barier ochronnych stalowych

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:

- zestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- wibratory do pograzania stupkow w grunt,

- wiertnice do wykonywania otworéw pod stupki,

- $rodkéw transportu materiatow,

- drobne narzgdzia do montazu

oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogélne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne’ pkt. 4.

4.2.  Transport materialéw

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy
konstrukcji barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy $liskie (szczegdlnie
pasy profilowane) przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj,. na paletach w wigzkach lub opakowaniach
specjalnych. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych
producenta.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za$ mieszanke betonowa wg.
PN-B-06251.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonywania Robot podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne’ pkt. 5.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera projekt organizacji i harmonogram Robot, uwzgledniajace wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane bariery ochronne stalowe.

5.2.  Wykonanie barier ochronnych stalowych

5.2.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do montazu barier ochronnych Wykonawca robot jest zobowigzany do
opracowania projektu adaptujacego rozwigzania wybranego systemu barier do wystepujacych w
projekcie potrzeb (Projekt warsztatowy barier). Opracowanie to Wykonawca zobligowany jest do
uzgodnienia z Projektantem oraz Zamawiajagcym lub jego przedstawicielem na budowie. Wybrany
przez Wykonawcg system barier powinien uwzglednia¢ parametry projektowanych barier okreslonych
w projekcie budowlanym oraz projekcie Docelowej Organizacji Ruchu a takze w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot.

Przed wykonaniem wlasciwych robdt nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa wykonaé
nastgpujace roboty przygotowawcze:

- wytyczy¢ trase bariery,

- okresli¢ zakres stosowania poszczegolnych typow barier,
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- okresli¢ miejsca odcinkow barier rozbieralnych,

- ustali¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca i dtugosci odcinkow poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Osadzanie stupkow

Sposob osadzania stupkoéw zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Stupki moga by¢:

- wbijane w grunt urzgdzeniami specjalistycznymi lub wibromtotami,
- wprowadzane w otwory wykonane wiertnicami,

- osadzane w fundamentach betonowych,

- osadzane w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Dopuszczalne odchyltki osadzonych stupkdéw wynosza:

- odchylenie od pionu = 1%,

- odchytka w wysokosci stupka + 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 2 cm.

Sposob osadzania nie moze prowadzi¢ do naruszenia powtoki cynkowe;.
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii urzadzenia
bezpieczenstwa ruchu, a ich wierzchotki powinny znajdowac si¢ na jednakowej wysokos$ci

5.2.3.  Montaz barier ochronnych stalowych

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca na podstawie instrukcji montazu producenta barier i
przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéow w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w
planie i profilu.

Przy montazu prowadnicy w sytuacjach kiedy odcinki tasmy profilowej nachodza na siebie, nalezy
taczy¢ sasiednie odcinki taémy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na wytloczenie odcinka
poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw — tak, aby konce odcinkéw tasmy przylegaly
ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie ztaczy.

Sgsiednie odcinki tasmy sa tagczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub stosowanych podczas testu
zderzeniowego zgodnego z PN 1317.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw Ilub cigé
naruszajacych powloke cynkowa poszczegolnych elementow bariery.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe (znaki U-1c¢): czerwone - po prawej
stronie jezdni, biale - po lewej stronie jezdni. Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami
odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami ,,Szczegétowych warunkéw technicznych dla
znakoéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach” — Zalacznik do Dziennika Ustaw nr 220 poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r.
oraz z zatwierdzonym Projektem Docelowej Organizacji Ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

- atesty na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera,

- zaswiadczenia o jakoSci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sa zobowiazani przez
wlasciwe normy PN i BN, zgodnie z punkt 2.
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6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robot

W czasie wykonywania barier ochronnych stalowych nalezy zbadac :
zgodnosé wykonama barlery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (poziom powstrzymywania,
szeroko$¢ pracujaca, poziom intensywnosci zderzenia, lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

- grubo$¢ ocynku,

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punkt 2 i katalogiem (informacja)
producenta barier,

- poprawnos$¢ ustawienia shupkow,

- prawidtowos$¢ montazu barier,

- poprawnos¢ potaczen pomigdzy roznymi rodzajami barier,

- poprawnos¢ umieszczenia elementdw odblaskowych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Rob6t
Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robét podano w ST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m (jeden metr) rzeczywistej dtugosci wykonanej bariery ochronnej o okreslonych:
poziomie powstrzymywania i szerokosci pracujgcej oraz o poziomie intensywnosci zderzenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne. Okres gwarancji wynosi 60 miesigcy od
odbioru ostatecznego.

8.2. Rodzaje odbiorow

Odbidr barier ochronnych stalowych obejmuije:

a)  odbior ostateczny,

b)  odbior pogwarancyjny,

wedlug zasad okreslonych w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m wykonanej bariery ochronnej nalezy przyjmowac na podstawie obmiaru i oceny jakosci Robot w
oparciu o pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania Robét obejmuie:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie projektu warsztatowego barier,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier oraz rozstawu stupkow,
- wykonanie barier ochronnych,

- faczenie barier ochronnych o réznych parametrach,

- umieszczenie elementow odblaskowych U-1c,

- uporzadkowanie terenu,

- wykonanie pomiaréw i badan wymaganych w ST,
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- wykonanie oznakowania na czas budowy (projekt, montaz, utrzymanie i demontaz),
- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiarow.
- inne niezbedne czynnosci zwigzane bezposrednio z wykonaniem barier ochronnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.  PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci

5. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

6. PN-H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do malowania.

7. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgji stalowych. Ogolne wytyczne.

8. BN-88/B-6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

9. PN-EN 1179 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

10.  PN-EN10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogolne warunki techniczne
dostawy.

11, PN-EN10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czg$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

12, PN-EN10025-3 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych. Cze$¢ 3: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych —drobnoziamistych po normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujgcym.

13.  PN-EN 100254 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukeyjnych. Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy
spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym.

14.  PN-EN10083-1 Stale do ulepszania cieplnego. Cz¢$¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy.

15.  PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

16. PN-EN 10084 Stale do naweglania. Warunki techniczne dostawy.

17.  PN-ENISO 7089 Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A.

18. PN-ENISO898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Cze$¢ 1:
Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach whasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny.

19. PN-ENISO 898-6 Wiasnosci mechaniczne czesci zlacznych. Cze$¢ 6: Nakretki z okreslong wartoscia obcigzenia
probnego. Gwint drobnozwojny

20. PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czescei ztgeznych. Nakretki z okre§lonym obcigzeniem probnym. Gwint
zwykly.

21, PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

22. BN-89/1076/02 Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe 1 aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i Zeliwnych. Wymagania ogdlne.

23 PN-EN1317-1:2010 Systemy ograniczajace droge - Czes¢ 1: Terminologia i ogolne kryteria metod badan

24 PN-EN 1317-2:2010 Systemy ograniczajace droge - Czes¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i

metody badan barier ochronnych.

25  PN-EN1317-5+A1:2009  Systemy ograniczajace drogg - Czg$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobow i ocena zgodnosci

dotyczaca systemow powstrzymujacych pojazd.

10.2. Inne dokumenty

26. “‘Szczegdtowe warunki techniczne dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu
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