Załącznik nr 1 do Decyzji nr RI.7624-04/10


Karta informacyjna przedsięwzięcia 

1. Rodzaj, skala i usytuowanie przedsięwzięcia

Nazwa zadania: Budowa budynku malarni konstrukcji stalowych z magazynem wyrobów gotowych wraz z  przebudową istniejącego budynku biurowo-socjalnego i infrastrukturą techniczną.


Budynek usytuowany będzie na terenie po byłej Fabryce Maszy Rolniczych „Biafamar”, na działce o nr. geod 1578/89 położonej w miejscowości Czarna Białostocka, gm. Czarna Białostocka w województwie podlaskim.

Działka jest zabudowana, w chwili obecnej na działce znajdują się następujące obiekty:

- budynek produkcyjny produkcji konstrukcji stalowych budynek powierzchni 4010m2 ,

- budynek biurowy o  powierzchni 376m2,

- budynek magazynowy o powierzchni 688,65m2,
- plac manewrowo – magazynowy o powierzchni 3180m2.
 W pozostałej części działki występuje zieleń niska (trawa) 


Dojazd do działki stanowi droga gminna nr 1578/8. Teren działki nie jest ogrodzony i zaopatrzony we wszystkie media niezbędne do prawidłowego funkcjonowania obiektów. Usytuowanie dane techniczne projektowanego zamierzenia inwestycyjnego przedstawia schemat poniżej:
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Budynek hali dwunawowej o wymiarach 44m x 60m składać się będzie z pomieszczenia malarni ok. 720m2), magazynów nr I i II (I - ok. 720m2, II – ok. 1200m2) i pomieszczeń technicznych tj. wentylatorni,  mieszalni farb, narzędziowni (ok. 168m2).
1. Budynku biurowego dostosowanego do obsługi malarni. 
2. infrastruktura techniczna  - przyłącza wod-kan, przyłącze elektryczne,  przyłącze gazu wraz ze zbiornikami na gaz propan-butan,  suwnice w budynku 20t i 10 t. o wysokości podnoszenia do 8 m.


Zdolność produkcyjna – przemalowanie do 3500 ton konstrukcji stalowej /rok. Stosowane farby: epoksydowe, poliuretanowe, alkilowe i wodne. Planowana wydajność wentylacji – 150 tys. m3/godz. Z zastosowaniem dodatkowego systemu dedykacji stężenia uniemożliwiającego gromadzenie się oparów rozpuszczalników w hali malarni oraz wykorzystanie zabezpieczeń przed przekroczeniem wartości wybuchowych. Zgodnie z § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko oraz szczegółowych uwarunkowań związanych z kwalifikowaniem przedsięwzięcia do sporządzenia raportu o oddziaływaniu na środowisko (Dz. U. z 2004 r., Nr 257, poz. 2573 z późn. zm.) przedmiotowa inwestycja zaliczona jest do instalacji do powierzchniowej obróbki substancji, przedmiotów lub produktów z wykorzystaniem rozpuszczalników organicznych, niewymienionych w § 2 ust. 1 pkt. 16.
2. Powierzchnia zajmowanej nieruchomości, a także obiektu budowlanego oraz dotychczasowym sposobie ich wykorzystywania i pokryciu szatą roślinną

Zestawienie powierzchni działki nr. geod. 1578/89  

powierzchnia utwardzona  projektowana                                            850,0 m²

powierzchnia utwardzona istniejąca                                                  5210,0 m²
powierzchnia zabudowy istniejąca                                                    4244,65 m²

powierzchnia zabudowy projektowana                                              2808,0 m²

zieleń niska i trawniki                                                                      5595,35 m²

                                             RAZEM :                                            18708,0 m2


Powierzchnia biologicznie czynna po zrealizowaniu inwestycji  wyniesie 29,90 % powierzchni działki. Szatę roślinną stanowi zieleń niska  oraz miejscowo występująca zieleń wysoka. Projekt nie przewiduje  wycinki drzew i krzewów na nieruchomościach objętych opracowaniem. Działka zgodnie z przeznaczeniem jest działka przemysłową. Obecnie jest odlesiona.

3. Rodzaj technologii 

Na działce nr 1578/89 w istniejących budynkach odbywa się produkcja i składanie konstrukcji stalowych wykorzystywanych w budownictwie. tj. dźwigary kratowe, słupy nośne, belki, oczepy, podwaliny schody stalowe itp. Elementy te po przygotowaniu 
są transportowane do odbiorców. Ze względu na podatność stali do korozji elementy 
te poddawane są zabezpieczeniu poprzez nakładanie powłok malarskich. Zakład nie posiada własnej malarni i obecnie zleca wykonanie takiej usługi innym firmom. W związku 
z powyższym w celu zabezpieczenia produkowanych elementów powłokami malarskimi oraz usprawnienie całego procesu produkcyjnego niezbędne jest uzupełnienie produkcji 
o technologię malarni konstrukcji stalowych. Ponadto ze względu na duże gabarytowo elementy transportowanie ich poza obszar przemysłowy jest uciążliwe i kosztowne oraz nie zapewnia pełnej i sprawnej kontroli tego procesu. Wymusiło to więc na wnioskodawcy podjecie decyzji o budowie malarni konstrukcji stalowych na miejscu ich wytwarzania 
i składania. Istotnym elementem malarni jest dobrze dobrany system wentylacji nawiewno wywiewnej. Malarnia będzie wyposażona w system wentylacji nadmuchowo-wyciagowej. Nadmuch powietrza będzie się odbywał poprzez kanały nadmuchowe umieszczone pod dachem hali, a wyciąg poprzez system filtrów zainstalowanych w kanałach rozmieszczonych w podłodze. Powietrze będzie tak ukierunkowane aby strumień powietrza równomiernie omywał całe pomieszczenie, co będzie zapobiegać gromadzeniu się rozpuszczalnika. Cała malarnia będzie podzielona na cztery strefy. Każda strefa będzie posiadała niezależny układ kanałów wyciągowych i nadmuchowych. Nadmuchu i wyciąganie powietrza będzie odbywał się poprzez dwie kompaktowe centrale wentylacyjne z wentylatorami nadmuchowymi 
i wyciągowymi oraz wymiennikami ciepła do ogrzewania powietrza wdmuchiwanego do malarni typu spaliny- powietrze. Centrale będą zainstalowane na zewnątrz malarni 
w wydzielonym pomieszczeniu technicznym. Każda z nich będzie obsługiwała dwie strefy malarni. Do rozdziału powietrza na poszczególne strefy zostaną zainstalowane specjalne klapy kierunkowe. Centrale wyposażone będą w krzyżowe wymienniki ciepła, zapewniające odzyskiwanie ciepła z powietrza wyrzucanego z malarni. Przyjęto również, że malarnia będzie pracować w trybie malowania, utrzymując temperaturę ok. 20 C. Malarnia będzie miała także funkcję przewietrzania w czasie postoju, co ograniczy możliwość gromadzenia się rozpuszczalników w czasie gdy wentylacja jest wyłączona. 

W skład wyposażenia malarni będzie wchodziła instalacja do ciągłego badania stężenia rozpuszczalników w powietrzu sprzężoną z systemem automatyki malarni. System zapobiega niebezpieczeństwu wybuchu. Malarnia będzie posiadała dwie centrale wentylacyjno-grzewcze o wydajności 40.000 m3/h składające się z:

- czterech wentylatorów jednostrumieniowych (dwóch nadmuchowych i dwóch wyciągowych) o wydajność 20 000 m3/h każdy,
- czterech silników o mocy 11 kW każdy / razem 44 kW /,

- wymiennika ciepła typu spaliny- powietrze ,

- palnik gazowy lub olejowy o mocy ok.400kW;

- obudowy z paneli z blachy stalowej ocynkowanej, wypełnione wełną mineralną o grubości 100 mm ,

- krzyżowy wymiennik ciepła – rekuperator.


Czerpnie i wyrzutnie powietrza oraz kanały nadmuchowe i wyciągowe będą wykonane z profili wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej. Kanały nadmuchowe będą zainstalowane pod dachem malarni. Kanały wyciągowe będą zainstalowane w kanałach podłogowych. Malarnia będzie podzielona na cztery strefy. Każda strefa będzie posiadała niezależny system kanałów wyciągowych i nadmuchowych


Konstrukcje stalowe przewidziane do malowania transportowane będą na wózkach transportowych do magazynu malarni skąd, za pomocą suwnic, zostaną przetransportowane do wydzielonej w hali malarni gdzie zostaną nałożone powłoki malarskie. Nakładanie powłok malarski odbywać się będzie ręcznie za pomocą natryskowych agregatów malarskich. Następnie po wyschnięciu elementy transportowane będą  do drugiego magazynu stanowiącego pole odkładcze gdzie zostaną przygotowane do odbioru przez klienta.

4. Ewentualne warianty przedsięwzięcia


Przewiduje się możliwość realizacji przedsięwzięcia w następujących etapach:
- etap 1 – budowa jednej nawy o wymiarach 24m x 60m wraz z pomieszczeniami technicznymi w skład której będzie wchodziło pomieszczenie malarni oraz magazyn I,
- etap 2 – adaptacja istniejącego budynku biurowego,

- etap 3 – rozbudowa polegająca na dobudowaniu drugiej nawy o pełniącego funkcję magazynową o wymiarach 20m x 60m.

5. Przewidywana ilość wykorzystywanej wody, surowców, materiałów, paliw oraz energii

Szacunkowe zapotrzebowanie na wodę wynosi: 60 m3/rok

Przewidywane zużycie wody przyjęto w ilości 10dm3/osobę*15 osób co daje 150 dm3/dobę. Do celów technologicznych nie przewiduje się zużycia wody.

Ogrzewanie budynku biurowo-socjalnego przyjęto poprzez kotłownię gazową. Wydajność do 80 kW. 


Ogrzewanie hali przyjęto poprzez centrale grzewcze nadmuchowo – wyciągowe wyposażone w odzysk ciepła w obszarze malarni oraz promienniki gazowe w obszarze magazynów . Szacunkowe zapotrzebowanie na energię wynosi:

1)
elektryczną: 220 kW
2)
cieplną: 800 kW
3)
gazową (propan –butan): 36 kg/h 
6. Rozwiązania chroniące środowisko


Uruchomienie malarni w na tym terenie wynika z procesu technologicznego zakładu. Na działce obecnie funkcjonuje obiekt, w którym wytwarzane są konstrukcje stalowe. 
W malarni nastąpi dalszy proces obróbki tych elementów poprzez malowanie konstrukcji farbami epoksydowymi, poliuretanowymi, alkilowymi. W zakładanym procesie produkcyjnym planowane roczne zużycie farb wyniesie ok. 26000 kg . Przy tej ilości farb łączna roczna emisja rozcieńczalnika będzie wynosiła do 15.000 kg. Zgodnie 
z Rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardów emisyjnych taka emisja rozpuszczalnika nakłada na zakład ograniczenie co do wydajności wentylacji. Stężenie rozpuszczalników w wydalanym do atmosfery powietrzu będzie musiało być niższe niż 100 mg/m3 w przeliczeniu na czysty węgiel. Przyjmując, że malarnia będzie pracowała 4.000 godzin rocznie, uśredniona ilość rozpuszczalnika emitowanego do atmosfery wyniesie ok. 4 kg/godz., co oznacza, że minimalna/teoretyczna/wydajność wentylacji powinna wynosić ok. 40.000 m3/godz.


Biorąc pod uwagę wymiary malarni, zapewnienie dobrych warunków do malowania na całej powierzchni wymaga wydajności wentylacji ok.150.000 m3/godz. Powietrze wyciągane z malarni będzie wstępnie oczyszczane na specjalnych labiryntowych filtrach tekturowych, a następnie na filtrach zasadniczych Zastosowany system wentylacji i filtrów zminimalizuje przedostanie się oparów z hali do środowiska zewnętrznego i nie będzie przekraczało dopuszczalnych norm.

Materiały użyte do budowy obiektu będą posiadać aprobaty techniczne i certyfikaty dopuszczające je do stosowania w Polsce. Wody opadowe z dachów i terenów utwardzonych odprowadzane będą poprzez sieć kanalizacji deszczowej lub do studzienek rozsączających zlokalizowanych na działce inwestora. Dodatkowo przewiduje się pozostawienie na terenie działki inwestora do 25 % powierzchni biologicznie czynnej.
7. Rodzaje i przewidywane ilości wprowadzanych do środowiska substancji lub energii przy zastosowaniu rozwiązań chroniących środowisko

· ilość i sposób odprowadzania ścieków bytowych: 

Ścieki bytowe będą wytwarzane wyłącznie w budynku biurowym. Przewidywana ilość: 60 m3/rok.
· ilość i sposób odprowadzania ścieków technologicznych: /…/; nie przewiduje się wytwarzania ścieków technologicznych. 
· ilość i sposób odprowadzania wód opadowych z zanieczyszczonych powierzchni utwardzonych (parkingi, drogi, itp.): nie przewiduje się wykonania powierzchni utwardzonych podlegających zanieczyszczeniom
· rodzaj, przewidywane ilości i sposób postępowania z odpadami (segregacja, gromadzenie w szczelnych pojemnikach): /…/; odpady będą gromadzone w pojemnikach na odpady ( kosze przydrożne) i wywożone na wysypisko gminne, odpady, takie jak: opakowania po farbach, zużyte filtry itp., powstałe w procesie malowania przechowywane 
w pojemnikach na odpady i przekazywane uprawnionym firmom w celu utylizacji.
· ilość, rodzaje zainstalowanych i planowanych urządzeń emitujących hałas, zanieczyszczenia powietrza, odpady, ścieki, pola elektromagnetyczne lub innych elementów powodujących uciążliwości (np. odory): Wewnątrz hali zainstalowane zostaną dwie suwnice 20t i 8t. oraz centrale grzewcze nadmuchowo – wyciągowe. Zainstalowane urządzenia nie przekraczają dopuszczalnych normatywnych wartości emisji hałasu. 
8. Możliwe transgranicznego oddziaływanie na środowisko


Przedmiotowa inwestycja ze względu na lokalny charakter oraz położenie w znacznej odległości od granicy państwa nie będzie stanowiła źródła transgranicznego oddziaływania na środowisko.

9. Obszary podlegające ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o ochronie przyrody znajdujące się w zasięgu znaczącego oddziaływania przedsięwzięcia


W pobliżu planowanej inwestycji  znajduje się obszar Natura 2000 (otulina Parku Krajobrazowego Puszczy Knyszyńskiej). Jednakże tereny na których planowana jest inwestycja są położone na terenie przemysłowym zgodnie z uchwałą nr XLVI/369/06 Rady Miejskiej w Czarnej Białostockiej z dnia 27.06 2006r.ogłoszoną w Dzienniku Urzędowym Województwa Podlaskiego nr 191 poz. 1816 z dnia 25.07.2006r. Ponadto maszyny 
i urządzenia zastosowane do produkcji zostały odpowiednio dobrane i usytuowane w budynku w sposób minimalizujący ich wpływ na środowisko. Przegrody zewnętrzne budynku będą posiadały podwyższoną izolacyjność akustyczną. Zakres oddziaływania inwestycji na środowisko ograniczać się będzie wyłącznie do własnej działki inwestora oraz inwestycja nie będzie wymagać wyznaczenia strefy ograniczonego oddziaływania.
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