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1. Część ogólna. 
 

1.1 Przedmiot i zakres opracowania. 

 Przedmiotem opracowania jest budowa kanalizacji sanitarnej na  ul. Sosnowej w 
miejscowości Czarna Wieś Kościelna  oraz przy  ul. Wrzosowej w miejscowości Czarna 
Białostocka oraz przebudowa kanalizacji sanitarnej wraz przepompownią P5 przy ul. 
Wierzbowej w miejscowości Czarna Wieś Kościelna. 
 Projektowane elementy naniesiono na mapy sytuacyjno wysokościowe 
w skali 1:500. 
W zakresie opracowania ujęto: 
 - kanały sanitarne grawitacyjne, 
 - kanały sanitarne tłoczne 
 - pompownia ścieków P5 i P6. 
 
1.2 Lokalizacja inwestycji. 

 Planowane przedsięwzięcie obejmuje budowę kanału tłocznego w ul. Wrzosowej w 
Czarnej Białostockiej oraz ul. Sosnowej w Czarnej Wsi Kościelnej. Inwestycja obejmuje 
równieŜ przebudowę pompowni P5 wraz z przełączeniem istniejących kanałów 
grawitacyjnych i tłocznych przy ul. Wrzosowej w Czarnej Wsi Kościelnej. 
 Projektowana kanalizacja sanitarna zostanie zlokalizowana w pasach ulic: Wrzosowej 
i Sosnowej oraz działkach stanowiących własność Gminy Czarna Białostocka. 
 
1.3 Warunki gruntowo – wodne.    

  Szczegółowy opis warunków gruntowo wodnych zawarto w dokumentacji 
z badań technicznych podłoŜa gruntowego. 
 W miejscu wykonania badań warstwę podłoŜa wierzchnia warstwę stanowi  nasyp 
piaszczysty i piaszczysto  - ziemny  o miąŜszości od 0,5 – 0,9 m oraz w jednym z otworów 
nasyp torfu z pospółką. Głębiej zalegają grunty mineralne rodzime w postaci piasku 
drobnego i pobocznie piasku średniego. Wyjątek stanowi rejon otworu badawczego nr 2, 
gdzie pod warstwą nasypu sięgającą 1,5 m, oprócz gruntów mineralnych nawiercono glinę z 
przewarstwieniami piasku drobnego, a w otworze nr 3 w przelocie warstwy 1,0 – 1,7m 
występuje pospółka z przewarstwieniami torfu.  Grunty niespoiste są w stanie średnio 
zagęszczonym, grunty spoiste w stanie twardoplastycznym o stopniu plastyczności IL = 0,15. 
  Wodę gruntową o swobodnym zwierciadle nawiercono w otworze nr 3 odpowiednio 
na głębokości 0,3m poniŜej poziomu istniejącego terenu. 
 
1.4 Podstawowe parametry techniczne inwestycji. 

 Planowane przedsięwzięcie obejmuje budowę kanału tłocznego w ul. Wrzosowej w 
Czarnej Białostockiej oraz ul. Sosnowej w Czarnej Wsi Kościelnej Inwestycja obejmuje 
równieŜ przebudowę pompowni P5 wraz z przełączeniem istniejących kanałów 
grawitacyjnych i tłocznych przy ul. Wrzosowej w Czarnej Wsi Kościelnej.  

 Dane dotyczące obecnej oraz planowanej ilości odprowadzanych ścieków dostarczył 
inwestor i PK Czarna Białostocka. 

 Projektowana inwestycja składa się z dwóch etapów:  

Etap I obejmuje budowę kanału tłocznego w ul. Wrzosowej na terenie  miejscowości Czarna 
Białostocka oraz w ul. Sosnowej w Czarnej Wsi Kościelnej. Projektowany kanał tłoczny z 



jednej strony naleŜy połączyć z kanałem ujętym w opracowaniu „Budowa sieci 
wodociągowej i kanalizacji sanitarnej w ul. Wrzosowej i Fabrycznej oraz na terenie po byłej 
fabryce maszyn rolniczych BIAFAMAR   Czarnej Białostockiej”, zaś z drugiej strony 
włączyć do projektowanej studni rozpręŜnej SR. 

 Kanał tłoczny naleŜy wykonać z rur:  PE φ160 x 9,5 (SDR 17 PE 100 PN10), 
atestowanych, posiadających aprobaty techniczne. Przewody tłoczne naleŜy łączyć  
ze sobą poprzez zgrzewanie, a z armaturą kołnierzową przy pomocy kołnierzy z 
zabezpieczeniem przed przesunięciem. 

 Na kanale tłocznym projektuje się studnię napowietrzająco – odpowietrzającą 
oznaczoną jako N/O z kręgów betonowy φ1200 łączonych na uszczelki gumowe z 
niecentrycznym włazem  do studni drabinką schodzeniową, właz kl. D-400 z pierścieniem 
odciąŜającym. Studzienkę betonową wykonać jako szczelną. Zawór napowietrzająco- 
odpowietrzający połączyć z kanałem tłocznym przy uŜyciu trójnika Ŝeliwnego φ150/150/100. 
Między trójnikiem, a zaworem napowietrzająco - odpowietrzającym zastosować zasuwę 
kołnierzową φ100. 
 Studnię rozpręŜną SR projektuje się z kręgów betonowych łączonych na uszczelki 
gumowe z niecentrycznym włazem  do studni i drabinką schodzeniową, właz kl. D-400 z 
pierścieniem odciąŜającym. Studzienkę betonową wykonać jako szczelną. Obsadzenie rur w 
ściankach studzienki naleŜy wykonać jako szczelne przy pomocy przejść tulejowych z 
uszczelnieniem gumowym. W studni rozpręŜnej naleŜy zastosować biofiltr do włazów 
kanalizacyjnych KSBF-625. 

 Od studni SR do istniejącej studni S6/5 projektuje się kanał grawitacyjny PVC 200.  

 Kanał grawitacyjny zaprojektowano z rur PVC φ 200 klasy T, łączonych kielichowo 
na uszczelki gumowe. Rury winne cechować się najwyŜszą wytrzymałością na nacisk gruntu, 
najwyŜszą klasą sztywności, oraz wysoką odpornością chemiczną – PN-EN1401: 1999 z 
minimum SN 8. 
 
Projektuje się: 
− kanały grawitacyjne PVC φ200 – l= 2 m, 
− kanały tłoczne φ 160 – l=  264 m, 
− studnia φ 1200 z zaworem napow. – odpowietrzajacym – 1 szt.  
− studnia rozpręŜna φ 1000 z włazem kl. D400 – 1szt. 

Etap II - obejmuje przebudowę pompowni P5 wraz z przebudową istniejących kanałów.   

 Ze względu na znaczne skorodowanie zbiornika pompowni oraz ze względu  
na planowany wzrost napływu ścieków do pompowni P5 projektuje się przebudowę   
pompowni P5 i sieci kanalizacyjnej na działce 54/2 przy ul. Wierzbowej w miejscowości 
Czarna Wieś Kościelna. Przebudowa będzie obejmować budowę nowej pompowni ścieków 
(obok istniejącej) wraz z przebudową istniejących kanałów  grawitacyjnych i tłocznych. 
   

 Przepompownię ścieków P5 projektuje się jako zbiornikową z kręgów betonowych 
φ€1500 mm z pompami zatapialnymi.  

 Projektowane kanały grawitacyjne z jednej strony naleŜy włączyć do istniejącej studni 
P5/5, zaś z drugiej do projektowanej pompowni P5. Kanały grawitacyjne zaprojektowano 
z rur PVC φ 200x5,9 klasy T, łączonych kielichowo na uszczelki gumowe. Rury winne 



cechować się najwyŜszą wytrzymałością na nacisk gruntu, najwyŜszą klasą sztywności, 
oraz wysoką odpornością chemiczną – PN-EN1401: 1999 z minimum SN 8.  

 Przewiduje się takŜe budowę kanału PE φ 1800 o długości 13,8 m w celu zapewniania 
retencji ścieków. Kanał 1800 zaprojektowano z rur PEHD o średnicy DN 1800 
o parametrach wytrzymałościowych wg ISO 9969: SN8 - z polietylenu wysokiej gęstości bez 
dodatków innych tworzyw sztucznych. Zastosowano połączenia wykonane w technologii 
spawania ekstruzyjnego polietylenu. Spoiny typu „V” powinny być wykonane przez 
dostawcę rury. Połączenie musi być wykonane na płaszczu zbiornika na całym obwodzie.  

 Studnie kanalizacyjne zaprojektowano z kręgów betonowych z dnem 
prefabrykowanym o śr. 1200, 1500, 3000 mm z niecentrycznym włazem i drabinką 
schodzeniową, łączone na uszczelkę zgodną z DIN-4034-01, właz Ŝeliwny kl. D-400 dla 
studni najazdowych oraz kl. B-125 dla studni usytuowanych w terenach zielonych 
i chodnikach. Przejścia przez ścianę studzienki z kręgów betonowych naleŜy wykonać przy 
uŜyciu uszczelek gumowych dla rur PVC i uszczelnień łańcuchowych dla rur PE 1800.  

 W studni S4/5 projektuje się zasuwę noŜową o przekroju DN 200 z napędem 
elektrycznym. Kanały w studni zaprojektowano z rur spawanych ze stali kwasoodpornej 
OH18N9 łączonych za pomocą kołnierzy. 
 Od pompowni projektuje się kanał tłoczny z rur PE φ110 x 6,6 (SDR 17 PE 100 
PN10) atestowanych, posiadających aprobaty techniczne. Projektowany kanał tłoczny od 
projektowanej pompowni P5 połączyć z istniejącym kanałem tłocznym poprzez zgrzewanie 
doczołowe. 
 Po wybudowaniu nowoprojektowanych odcinków kanalizacji oraz pompowni naleŜy 
zdemontować urządzenia kanalizacyjne przeznaczone do likwidacji (przepompownia 
ścieków – 1 szt., kanały grawitacyjne PVC φ200 – l= 43,0 m, kanały tłoczne φ 110 – l=  7 
m,) . 
 
Projektuje się: 
� kanały grawitacyjne PVC φ200 – l= 20,6m, 
� kanały grawitacyjne PE φ1800 – l= 13,8 m, 
� ilość studni betonowych φ1500 z włazem kl. B-125 – 2 szt., 
� ilość studni betonowych φ3000 z włazem kl. B-125 – 2 szt., 
� ilość studni betonowych φ1200 z włazem kl. B-125 – 1 szt.,   
� przepompownia ścieków – 1 szt.  
� kanały tłoczne φ 110 – l=  3 m,  
 

1.5 SkrzyŜowania kanałów z uzbrojeniem podziemnym. 

 Projektowane kolektory sanitarne krzyŜują się z trasami istniejącego uzbrojenia 
podziemnego: 
−−−− Przewody wodociągowe, 
−−−− Kable energetyczne, 
−−−− Sieć kablowa teletechniczna 
 
 
 
 
 



 W miejscu skrzyŜowania projektowanych kanałów z istniejącymi uzbrojeniami, 
roboty ziemne naleŜy wykonywać ręcznie z jednoczesnym zabezpieczeniem uzbrojenia 
zgodnie z przepisami branŜowymi oraz warunkami instytucji uzgadniających zgodnie z 
protokołem Z.U.D.P.  
 W przypadku kolizji projektowanej kanalizacji sanitarnej z siecią wodociągową 
naleŜy odkopać wodociąg na odcinku około 3m i obniŜyć go na 15cm poniŜej budowanej 
kanalizacji.  
 
1.6 Wytyczne realizacji. 

 Projektowane kanały naleŜy wyznaczyć w terenie przez wytyczenie osi studzienek 
rewizyjnych, korzystając z domiarów do obiektów stałych w terenie. 
 Przed rozpoczęciem robót ziemnych w pasie drogowym naleŜy: 
− Uzyskać pozwolenie na prowadzenie robót w pasie drogowym, 
− Oznakować rejon robót w pasie drogowym. 

1.7 Wykopy, głębienie i zabezpieczenie. 

 Trasę projektowanych kanałów naleŜy wyznaczyć w oparciu o cześć  rysunkową (plan 
sytuacyjny). Wykopy projektuje się jako wąsko – przestrzenne z oszalowaniem. Część 
wydobytego urobku składować wzdłuŜ wykopu a nadwyŜki naleŜy załadować bezpośrednio 
na samochody i wywieźć na zwałkę w miejsce wskazane przez inwestora i rozplantować. 
Prace ziemne wykonać zgodnie z normą PN-B-10736 oraz z normą DIN4124.  
 
1.8 Roboty technologiczne. 

 Roboty technologiczne dla rur kanalizacyjnych PVC i PE oraz studzienek z kręgów 
betonowych z „Warunkami Technicznymi Wykonywania i Odbioru Rurociągu z tworzyw 
sztucznych” i wg. KB4 oraz z normą PN EN 295, PN- 92/B-10738 Kanalizacja, Przewody 
kanalizacyjne wymagania i badania przy odbiorze. Przy montaŜu elementów naleŜy się 
równieŜ ściśle stosować do instrukcji montaŜu i zaleceń producenta o ile są zgodne z PN.  
 Kanały po wytyczeniu spadków naleŜy ułoŜyć na podłoŜu piaskowo – Ŝwirowym 
grubości 12 cm dla kanałów 110, 160, 200, 250, zaś dla kanałów 1800 grubości 50 cm. 
Przewody po ułoŜeniu powinny ściśle przylegać do podłoŜa na całej swej długości na co 
najmniej ¼ obwodu. Złącza powinny pozostać odsłonięte, z pozostawieniem wystarczającej 
przestrzeni po obu stronach połączenia do czasu przeprowadzenia próby na szczelność 
przewodu. Połączenie kanałów ze studnią naleŜy zrealizować poprzez przejście szczelne z 
uszczelką – dla rur PVC.  
  

1.9 Próba szczelności. 
 Po ułoŜeniu przewodów i zabezpieczeniu przed przesunięciem naleŜy wykonać 
badanie szczelności poprzez wykonanie inspekcji kamerą sieci kanalizacyjnej lub w/g norm 
PN-92/B-10735 oraz normą EN295. 

1.10 Zasypka wykopów. 
 Wykopy naleŜy zasypywać gruntem rodzimym (jeśli nadaje się do zagęszczenia) lub 
gruntem dowoŜonym z odkopu, niewysadzeniowym (G1)do istniejącej rzędnej terenu. 
Przewody naleŜy zasypać zasypką piaskowo – Ŝwirową w obrębie tzw. strefy niebezpiecznej 
30 cm ponad wierzch rury ręcznie, gruntem bez grud i kamieni, sypkim, drobnoziarnistym 
wg. PN – 86/B – 002480 do wysokości 30 cm ponad lico rury zagęszczenie naleŜy 
prowadzić ostroŜnie  przy pomocy lekkich urządzeń zagęszczających po obu jej stronach. Po  



wypełnieniu wykopu do ½ wysokości rury, wszelkie ubijanie warstw osypki powinno 
przebiegać w kierunku od ścian wykopu do rury. Obsypkę naleŜy wykonać gruntem G1. 
Pozostałą część wykopu (ponad 100 cm nad licem rury) moŜna zagęścić mechanicznie przy 
pomocy średnich i cięŜkich urządzeń mechanicznych zasypując warstwowo, co 15 cm 
gruntem rodzimym (jeśli nadaje się do zagęszczenia) lub dowiezionym Ŝwirem ewentualnie 
piaskiem. Wymagane zagęszczenie powinno być przyjęte jak dla podbudowy dróg dla 
miejskich (SLW 60) wg normy PN-S02205. Wskaźnik zagęszczenia gruntu Is = 0,95 – 1,0.  
 Zasypkę studni naleŜy wykonać  z zastosowaniem obsypki ze Ŝwiru ewentualnie 
piasku na całej wysokości o grubości 50cm.  
 Zasyp i ubijanie gruntu w strefie ochronnej przewodu naleŜy wykonać warstwami z 
jednoczesnym usuwaniem zastosowanego odeskowania. Grubość ubijanej warstwy nie 
powinna przekraczać 1/3 średnicy rury. Zagęszczanie wykopów naleŜy wykonać zgodnie z  
ATVA 139.  
 NaleŜy zachować reŜim technologiczny przy wykonywaniu zasypki, obsypki i 
zagęszczeniu kanału DN 1800. 
 
1.11 Odwodnienie wykopów.  

  Część projektowanej kanalizacji będzie posadowiona poniŜej poziomu wody 
gruntowej. W celu posadowienia pompowni naleŜy wykonać odwodnienie wykopu za 
pomocą studni depresyjnych oraz igłofiltrów. Odcinki projektowanej kanalizacji poniŜej 
poziomu wody gruntowej naleŜy wykonać po uprzednim odwodnieniu dna wykopu. Zakłada 
się odwodnienie odcinkowe przy zastosowaniu igłofiltrów, studni depresyjnych i drenaŜy 
poziomych. W gruntach spoistych celu odwodnienia dna wykopu moŜe zachodzić potrzeba 
wykonania podsypki filtracyjnej ze Ŝwiru lub grysu grubości 10-14 cm z ułoŜeniem drenaŜu 
Dn50 do 80 na geowłókninie oraz studzienek zbiorczych w dnie wykopu wykonanych z rur 
betonowych Dn500, w odległości do 50m. Warstwa drenująca powinna prowadzić wyłącznie 
wodę i nie powinny się do niej dostać ziarna gruntu. Wodę ze studzienek naleŜy 
odpompować i odprowadzić poza obręb robót. Odwodnienie wykopów zakończyć po 
całkowitym zasypaniu i zagęszczeniu kanałów. 
 Rzeczywisty czas pompowania zostanie podany w trakcie pompowania i zapisany w 
dzienniku budowy przez inspektora budowy. 
 

1.12  Przepompownie ścieków 
   
 Przepompownię ścieków projektuje się jako zbiornikową z kręgów betonowych 
z pompami zatapialnymi. Przepompownia P5 zostanie ogrodzone siatką o wys. 1,5 m. 
W celu posadowienia pompowni naleŜy w całości wymienić grunt nienośny. 
   

1.12.1. Przepompownia ścieków P5  
 

 
Część technologiczna  
   
  Dane wejściowe  
 Do przepompowni ścieków dopływają ścieki bytowo – gospodarcze kanałem 
grawitacyjnym  ø 200 o spadku 5‰. Przepompownia przetłaczać będzie ścieki rurociągiem  
ø 110 mm do punktu odbioru. 
 
 



- Maksymalny godzinowy napływ ścieków Qs = 8,0 l/sek 
- Obliczeniowa wysokość podnoszenia Hobl = 48,6 m 

- Rzeczywista wydajność pomp(y) Qp = 8,0 l/sek 

- Rzeczywista wysokość podnoszenia pomp(y) Hp = 48,6 m 

- Minimalna wysokość zalania pompy Hmin = 974 mm 

- Dopuszczalna liczba włączeń pompy w ciągu 1 godziny zmax = 15 godz-1 

- Liczba pomp roboczych nr =1 

- Średnica przewodów w przepompowni D=80 mm 

- Prędkość przepływu w przewodach przepompowni V = 1,59 m/s 

- Rzędna terenu Rzt = 139,30 m 

- Rzędna dna najniŜszego przewodu grawitacyjnego Rzdop = 135,20 m 

- Średnica i kąt pierwszego dopływu D1
dop = 200,00 mm 

- Rzędna osi przewodu tłocznego Rztł = 136,50 m 

- Średnica zewnętrzna przewodu tłocznego na trasie Dtł = 110 mm 
- Prędkość przepływu w przewodzie tłocznym na trasie Vtł = 1,09 m/s 
-  Średnica zbiornika        Dzb = 1,5 m 

 
Dla powyŜszych danych dobrano pompownie ścieków wyspecyfikowane w tabeli: 
 

Lp. Typ pompowni Moc pompy 
P5  

Rodzaj wirnika Liczba 
pomp 

średnica 
ruroci ągu  

Średnica / 
całkowita 

wys. 
zbiornika 

  kW   [szt] mm mm 

P5 
Pompa: typ FA 08.73W, 
silnik T 20.1-2/22G; 
zabezpieczenie silnika: 
PTC, czujnik wilgoci, 2 
przekaźnik NIV101/A 

15,5 otwarty Vortex 2 110 x 6,6 1500/5720* 

Pompa wyposaŜona jest w: 
- Górny łącznik prowadnic 
- Czujniki termiczne PTC ( zimne termistory ) 
- Czujnik wilgoci 

- Przekaźnik NR/101/A (230V, 50Hz, IP20) 

- Silnik suchy chłodzony powierzchniowo (ciepło jest oddawane do medium otaczającego 
pompę, przeznaczony do pracy w zanurzeniu – instalacja „mokra” (praca ciągła - tryb S1), 
moŜliwość instalacji w pozycji pionowej i poziomej, system 1-komorowy - komora uszczelnienia 
z moŜliwością montaŜu czujnika wilgoci) 

 
Pompy są tak dobrane aby jedna z nich zapewniała 100% wymaganą wydajność, a druga stanowiła 
jej 100% czynną rezerwę. 

Dane techniczne pompy: 
- Waga 199,0 kg 

- Rodzaj ustawienia pompy BA - mokra -Typ silnika T 20.1-2/22G 

- Obroty silnika 2900 l/min 

- Moc znamionowa 15,5 kW 
- Średnica wirnika 0 200 mm 

- Wolny przelot pompy 80 mm 

- Typ podstawy DN 80/2RK (SB) 

- Typ kabla zasilającego NSSHóu-J     4 x      4 mm2 

- Średnica 0 18 mm 



- Typ kabla dodatkowego NSSHóu-J     7 x      1,5 mm2 
- Średnica 0 17 mm 

- Długość kabla 10 m 

- Typ podłączenia Soft-start 

- Stopień ochrony IP68  

 
Zasilanie pompowni 
Zasilanie energetyczne przepompowni ścieków projektuje się ze stałego źródła zasilania 
(ujęte w oddzielnym opracowaniu).  
 
Zbiornik przepompowni:  

- Typ: nieprzejezdny 
- Całkowita wysokość zbiornika Hc = 5,72 m 
- Wewnętrzna średnica zbiornika Dzb = 1,5 m 
- otwory w zbiorniku (PCV) - 1x PCV 110 - 1x PCV 200 
- otwory w zbiorniku (PE) - 1x PE 110 
- skosów w zbiorniku 

Obudowa pompowni ścieków (studnia z kręgów bet.) – pompownia ścieków sanitarnych 
wykonana z elementów prefabrykowanych z betonu mrozoodpornego zgodnie z PN-EN 206-1:2003 
o parametrach technicznych 
� wodoszczelność (W8) 
� nasiąkliwość (poniŜej 4%) 
� posiadać aprobatę techniczną lub znak CE , 
� element denny musi być wykonany jako monolit, o wysokości uŜytecznej 500 lub 1000mm 
� dno komory jest wyprofilowane tak, aby nie osadzały się w Ŝadnym jego miejscu piasek  

i zawiesiny (max. 0,5:1, min. 1:1), 
� poszczególne elementy obudowy łączone ze sobą przy uŜyciu specjalnego kleju do betonu lub 

na uszczelki 
� otwory pod rurociągi i przejścia kablowe są wykonane jako szczelne, 
� średnica obudowy powinna zapewniać moŜliwość swobodnego montaŜu pomp  

oraz wyposaŜenia wewnętrznego pompowni 

WyposaŜenie zbiornika przepompowni: 
 

l.p. Nazwa elementu Ilość el materiał 

 Wyposa Ŝenie standardowe    

1  Właz kwadratowy 1000 x 700 jednoskrzydłowy z zamkiem 
z wkładką patentową oraz zabezpieczeniem przeciw 
samoczynnemu zamykaniu -w pompowni P-5  

1 szt. Stal 
kwasoodporna1.4301 

2  
System wentylacji grawitacyjnej , nawiewno-wywiewnej –  1 kpl Stal 

kwasoodporna1.4301 

3  
Szafka sterowniczo-zasilająca IP 54 wraz z wyposaŜeniem 
– do montaŜu na płycie pompowni (wg oddzielnego 
opracowania)  

1 kpl. aluminiowa malowana 
proszkowo 

4  
Sonda hydrostatyczna w osłonie tworzywowej 1 szt. Stal kwasoodporna 

5  
Kable zasilające pomp i sterownicze sondy w obrębie 
zbiornika 

2 kpl - 

6  
Połączenia wyrównawcze wszystkich elementów stalowych 
wyposaŜenia pompowni 

1 kpl. - 

7  
Pompa zatapialna  2 szt. - 

8  
Kolano stopowe sprzęgające DN80 2 szt. Ŝeliwo  



9  
Łańcuch do opuszczania i wyciągania pompy 2 szt. Stal 

kwasoodporna1.4301 

10  
Prowadnice  2 kpl. Stal 

kwasoodporna1.4301 

11  
Orurowanie wewnątrz pompowni z śrubami, kolanami 
wywijakami, uszczelkami, kołnierzami z aluminium DN80.  

2kpl. Stal 
kwasoodporna1.4301 

12  
Łącznik poziomy rurociągu 1 szt. - 

13  
Zawór zwrotny kulowy (DN 80) 2 szt. Ŝeliwo  

14  
Zasuwa odcinająca kołnierzowa klinowa (DN 80) 
obsługiwana z poziomu pokrywy zgodnie z wymaganiami 
Rozporządzenia MGPiB w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy w oczyszczalniach ścieków Dz. U. 93.96.438 

2 szt. Ŝeliwo  

15  
System zamykania zasuw z poziomu terenu  2 kpl Stal 

kwasoodporna1.4301 

16  
Klucz do zasuw 1 szt - 

17  
System podpór i zamocowań 2 kpl Stal 

kwasoodporna1.4301 

18  
Połączenie rurociągu tłocznego RK - kołnierz/PE 1 szt.  

19  
Poręcz ze stali nierdzewnej 2 szt. Stal 

kwasoodporna1.4301 

20  
Drabinka do dna zbiornika 1 szt. Stal 

kwasoodporna1.4301 

21  
Przyłącze do płukania z nasadą do przyłączenia węŜa 1 szt - 

22  
Deflektor 1 szt Stal 

kwasoodporna1.4301 

23  
Przepusty dla przewodów 3 szt  

24  
Podest technologiczny 1 szt Stal 

kwasoodporna1.4301 
 
 
 
 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Schemat przepompowni P5 

 

1000 x 700 

 

wysokość zbiornika: 
materiał zbiornika: 

typ: 
 

rzędna płyty przepompowni 
rzędna terenu 

 

rzędna osi króćca kablowego PVCd110 Dn 18 mm 

rzędna osi króćca przewodu tłocznego  
 Dn 110 mm 

przewody tłoczne w przepompowni  
 Dn 80 mm 

rzędna dna przewodu grawitacyjnego Dn 200 mm 

rzędna poziomu "Alarm górny" 

rzędna poziomu 'START' 

rzędna poziomu 'STOP' 

rzędna poziomu 'Alarm dolny' 

Pompa: FA 08.73W Silnik: T 20.1-2/22G 
Kable: NSSHóu-J     4 x      4 mm2 

 
rzędna dna zbiornika 

rzędna podłoŜa ( dna wykopu ) 

5,72 m   
beton w/g PN-EN 206-1:2003    
nieprzejezdny 

139,40 m 
139,30 m 

138,45 m 

 
136,50 m 

135,40 m  

135,20 m 

135,15 m 

135,10 m 

134,82 m 

134,77 m 

2900 obr 
15,5 kW 
10 m 

133,80 m 

133,68 m 

0,35 m 

Ilość 
pomp 

2 
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3. Specyfikacja techniczna wykonania pompowni ścieków. 

A. Rozwiązania konstrukcyjne 

− wszystkie spoiny są wykonane w technologii właściwej dla stali kwasoodpornej 
(metodą TIG, przy uŜyciu głowicy zamkniętej do spawania orbitalnego w osłonie 
argonowej lub automatu CNC), przy czym wykonane spawy muszą 
udokumentowane wydrukiem parametrów spawania w DTR, 

− piony tłoczne wewnątrz pompowni są wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg 
PN-EN 10088-1, 

− piony tłoczne łączone są kołnierzami aluminiowymi, 
− trójnik orłowy zapewniający minimalne straty hydrauliczne, wykonany ze stali 

kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1, zastosowano do połączeń rurociągów 
tłocznych pomp 

− prowadnice pomp są wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1, 
− wszystkie połączenia śrubowe (śruby, nakrętki, podkładki) są wykonane ze stali 

kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1, 
− wszystkie elementy kotwiące konstrukcje nośne i wsporcze do obudowy wykonane 

są w całości ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1, 
− armatura zwrotna - zawory zwrotne kulowe kołnierzowe z kulą gumowaną pokryte 

trwałą farbą epoksydową odporną na działanie ścieków, 
− zasuwy  zamontowane są na poziomym odcinku rurociągów tłocznych, aby 

umoŜliwi ć ich otwieranie i zamykanie z poziomu terenu  bez konieczności 
wchodzenia do komory pompowni (zgodnie z Rozporządzeniem MGPiB 
Dz. U. 93.96.438), 

− obsługę zasuw z poziomu terenu umoŜliwia specjalnej konstrukcji przegub 
wykonany całkowicie ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg PN-EN 10088-1, 

− wszystkie uszczelki dla połączeń kołnierzowych są wykonane z gumy odpornej na 
działanie ścieków, 

− drabinka umoŜliwia zejście na dno zbiornika i posiada szerokość zgodną z normą 
PN-80 M-49060 (co najmniej 30 cm), wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301 wg 
PN-EN 10088-1, 

− pompownia jest wyposaŜona we właz, zapewniający swobodny montaŜ i demontaŜ 
pomp (zgodnie z Rozporządzeniem MGPiB Dz. U. 93.96.438), (górne uchwyty 
prowadnic pomp  znajdują się w świetle włazu), 

− właz wykonany z materiałów odpornych na korozję wymiar włazu i jego 
lokalizacja na płycie obudowy umoŜliwiają swobodny montaŜ i demontaŜ pomp 
zgodnie z Rozporządzeniem MGPiB Dz. U. 93.96.438, 

− w celu uniemoŜliwienia pojawienia się róŜnych potencjałów i niebezpiecznych 
napięć na przedmiotach metalowych (drabinka, podest, prowadnice, korpusy 
silników pomp), zastosowano połączenia wyrównawcze, 

− przewód wyrównawczy naleŜy prowadzić od punktu do punktu z końcowym 
podłączeniem do głównej szyny ekwipotencjalnej. 
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B. Pompy 

− pompy są tak dobrane aby jedna z nich zapewniała 100% wymaganą wydajność, 
a druga stanowiła jej 100% czynną rezerwę, 

− korpus pompy z Ŝeliwa jest zabezpieczony trwałą farbą epoksydową, odporną na 
korozyjne oddziaływanie ścieków 

− silniki pomp muszą posiadać obudowę o stopniu ochrony przynajmniej IP68 
− pompy są wyposaŜone w łańcuch wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4301 

wg PN-EN 10088-1, 
− pompy pracują naprzemiennie, a w sytuacjach zwiększonego dopływu przechodzą 

w tryb pracy równoległej. 

C. Obudowa pompowni ścieków i komory zasuw (betonowa) 

− wykonana z elementów prefabrykowanych z betonu o klasie nie niŜszej niŜ B45, 
wodoszczelnego (W8), mało nasiąkliwego (poniŜej 4%) i mrozoodpornego (F-50), 

− betonowe elementy powinny być wykonane zgodnie z normą DIN4034 część 1, 
− posiada aprobatę techniczną lub znak CE , 
− dno komory naleŜy wyprofilować (max. 0,5:1, min. 1:1) tak aby nie osadzały się w 
Ŝadnym jego miejscu piasek i zawiesiny, 

− otwory pod rurociągi i przejścia kablowe są wykonane jako szczelne, 
− średnica obudowy  zapewnia moŜliwość swobodnego montaŜu pomp 

oraz wyposaŜenia wewnętrznego pompowni 

D. Wymagania ogólne 

− wszystkie opisy na urządzeniu są wykonane w języku polskim, 
− wszystkie komunikaty wyświetlane przez sterownik są w języku polskim, 
− kaŜde urządzenie posiada dokumentację techniczno-ruchową DTR w języku 

polskim, 
− urządzenie posiada deklarację zgodności z normą PN-EN 752-6, 
− rozdzielnia sterująca zgodna z dyrektywami: 

o 73/23/EEC – wyposaŜenie elektryczne do stosowania w określonym 
zakresie napięć 

o 89/336/EEC – zgodność elektromagnetyczna. 
 Pompownię ścieków naleŜy wykonać zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia 
MGPiB w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy w oczyszczalniach ścieków 
Dz. U. 93.96.438, 
 Pompownia ścieków powinna spełniać wymagania Polskiej Normy  PN-EN 752 
„Zewnętrzne systemy kanalizacyjne. Instalacje pompowe” zgodnej z normami 
obowiązującymi w Unii  Europejskiej . 
 Pompownia ścieków powinna  być objęta ubezpieczeniem producenta. 
 Dla zapewnienia wysokiej jakości wykonania pompowni ścieków naleŜy 
wykonać kompletne urządzenie w warunkach stabilnej produkcji na hali fabrycznej 
u producenta. Na placu budowy  dopuszcza się wyłącznie posadowienie obudowy 
i zainstalowanie wewnętrznego prefabrykowanego wyposaŜenia i wykonanie połączeń 
rurociągów z obudową PS. 



BIATEL 

  

 NaleŜy dostarczyć do prawidłowej i bezpiecznej eksploatacji pompowni typowy 
klucz do zasuw odcinających. 
 
       Sporządził: 




























