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SZCZEGOL OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-1 ROBOTY BUDOWLANE CPV 4521222-8

WSTEP
Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace budowy i odbioru technicznego
rozbudowy, przebudowy i nadbudowy istniejgcego budynku przedszkola wraz z instalacjg
wentylacji mechanicznej

Zakres stosowania S.S.T.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.
Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okreSleniami w
obowigzujacych Polskich Normach i S.T. WO0.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Og6lne wymagania

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowigzujgcymi normami i przepisami prawa.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Do wykonania robo6t nalezy stosowa¢ materiaty wskazane przez projektanta w dokumentacji
projektowej. Materiaty te powinny posiadac:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, e zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie wiasciwych zharmonizowanych Europejskich lub Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych.

1.1.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z:

. zharmonizowang Normg Europejskg lub Polska,
. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw dla ktérych nie ustanowiono odpowiedniej normy
jesli nie sg objete certyfikacja

Kazda partia dostarczonego materiatu na budowe winna posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jego cechy.

Beton

Beton zwykty klasy B10,B20, B25 powinien by¢ zgodny z wymaganiami norm BN-62/6738-07 i PN-
88/B-06\%O.y Y P ye 2oy 2 Wymag

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe

Zaprawa cementowa

Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-90/B-14501.



Materiaty murarskie
4.1. Bloczki gazobetonowe gr 36,5cm i 24 cm murowane na zaprawie cieptochtonnej.

4.2.Cegta ceramiczna petna powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-75/B-12001
Cegta petna wypalana z gliny — zwykta

Cement
Cement uzyty do zapraw winien odpowiada¢ wymogom BN-88/6731-08 oraz PN-90/B-14501

Izolacje przeciwwilgociowe
Izolacje przeciwwilgociowe zastosowane do budowy niniejszego obiektu powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektowg oraz posiadac aktualne aprobaty techniczne ITB.

Stal zbrojeniowa ) ) )
Stal do zbrojenia betonu winna posiada¢ aprobate techniczng na stal 34GS oraz StOS

7.1.Stal profilowa
Stal profilowa do wykonywania konstrukcji stalowych powinna posiada¢ aprobate techniczng ITB oraz
certyfikat zgodnos$ci od producenta materiatow hutniczych.

Sktadowanie materiatow:
8.1.Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wezta betoniarskiego a ten za$ najblizej
przewidywanych robo6t betoniarskich. Podtoze skladowiska powinno by¢ réwne, utwardzone, z
odpowiednim odwodnieniem zabezpieczajgce kruszywo przed zniszczeniem w czasie jego sktadowania
i poboru.

8.2.Cement

Cement powinien byé przechowywany w workach. Skladowanie cementu w workach wykonawca
powinien zapewni¢ w magazynach zamknietych lub pod wiatg. Sktadowany cement musi by¢
bezwzglednie odizolowany od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie moze by¢ diuzszy ni 3
miesigce.

8.3.Dostawy dorazne bez sktadowania

Ze wzgledu na fakt, e przy robotach konstrukcyjnych zwigzanych budowsg obiektu wystepuje znaczny
zakres rob6t do wykonania ktorych bedzie potrzebny beton i zaprawa cementowa ( roboty
fundamentowe, murowe, konstrukcje zelbetowe monolityczne - stropy , nadproza i podciggi) mozna
roboty zorganizowac tak aby niewielkie ilosci kruszywa i cementu dowozi¢ na budowe bezposrednio w
momencie wykonywania betonu i zaprawy i wdwczas nie organizowa¢ sktadowisk na kruszywo i
cement wg p. 2.6.1 i 2.6.2 . Zasadnicze zuzycie betonu przewiduje sie za pomocg dostaw betonu od
producenta w gruszkach bezposrednio w momencie betonowania elementéw konstrukcyjnych.

8.4.Sktadowanie elementow drewnianych

Potrzebne do obudowy wykopow elementy z drewna jak bale szalunkowe oraz rozpory nale y
sktadowac posortowane profilami z miejscu zapewniajgcym ich najtatwiejszg dostepno$¢ oraz
najkrotsza droge transportu do miejsca uzycia w wykopie.

8.5.Sktadowanie elementdw stalowych

Potrzebne do budowy zbrojenie nalezy zaméwié¢ w warsztatach konstrukcji stalowych i przywiez¢ na
budowe w takim momencie, kiedy bedzie przygotowana powierzchnia sktadowiska stali. Sktadowisko
stali nalezy zapewni¢ osobno dla stali zbrojeniowej do zelbetu oraz profili goragco walcowanych.
Wykonawca rob6t musi przygotowaé powierzchnie pod skfadowisko w zwigzku z tym nalezy zapewnic
warunki sktadowania takie aby mozliwy byt dojazd ciezkim sprzetem (dZzwig) za$ sama powierzchnia
sktadowania byla utwardzona i zadaszona. W przypadku braku mozliwosci zadaszenia sktadowiska
konstrukcji stalowej zabezpieczy¢ przynajmniej przez ostoniecie folig PCV przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych powodujacych korozje stali.



SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet wykorzystywany do rozbudowy, przebudowy i nadbudowy istniejgcego budynku przedszkola
wraz z instalacja wentylacji mechanicznej musi odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w
obowigzujacych w Polsce przepisach np. o ruch drogowym, dozorze technicznym i spetnia¢ wymagania
technologiczne wykonania i montaz elementéw.

Sprzet do robot ziemnych, przygotowawczych i wykonczeniowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

koparki, tadowarki spychacze oraz wywrotki

pita do ciecia i betonu

pita spalinowa reczna

zageszczarki spalinowe o zr6 nicowanym cie arze od 60 do ponad 200 kG
szpadle, topaty, sztychdwki i taczki do transportu urobku z wykopow

Sprzet do rob6t montazowych

Wykonawca zapewni sprzet do prac montazowych:

. spawarka

. wciggarka mechaniczna

. drobny sprzet oraz elektronarzedzia do rob6t monta owych zwigzanych z wykonaniem obudowy
wykopéw w sposob tradycyjny oraz deskowania przestawne do betonowania konstrukcji
monolitycznych

. elektronarzedzia niezbedne do rob6t wykonczeniowych ptyta GKF na profilu AL oraz uktadanie
gresu.

Sprzet montazowy i $rodki transportu musza by¢é w petni sprawne i dostosowane do technologii i

warunkow wykonania robot.

TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Srodki transportowe musza spetniaé wymagania wynikajace z obowiazujacych w Polsce przepiséw, jak
rownie zapewnic¢ bezpieczenstwo uzytkownikdéw drdg oraz pracownikéw na terenie budowy. Ponadto
muszg zapewni¢ warunki transportu materiatow, gwarantujgce zachowanie ich wymaganej jakosci.
Transport kruszywa do betonu i zapraw

Kruszywa uzyte do betonu i zapraw mogg by¢ transportowane dowolnymi $rodkami. Wykonawca
zapewni $rodki transportowe w ilo$ci gwarantujgcej ciggto$¢ dostaw materiatdw, w miare postepu robot.

Transport cementu

Wykonawca zapewni transport cementu w workach - samochodami krytymi, chronigcymi cement przed
wilgocia.

Transport elementéw drewnianych i stalowych

Wykonawca zapewni transport dowolnymi srodkami. Wykonawca zapewni $rodki transportowe w ilosci
gwarantujacej ich wiasciwe wykorzystanie.

WYKONYWANIE ROBOT




SST-1.25 ROBOTY ROZBIORKOWE KOD CPV - 45111100

1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
budowlanych w zakresie burzenia (rozbiorek i usuwanie gruzu).
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST
zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robo6t rozbidrkowych zgodnych z dokumentacja
projektowa.
1.3.2 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robdt tymczasowych.
Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sg nastepujace roboty tymczasowe:
- prace pomiarowe i pomocnicze,
- oczyszczenie demontowanych elementow,
- transport wewnetrzny materiatow z rozbidrki i usuniecie ich na zewnatrz obiektdw,
- niezbedne rozdrabnianie, segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatdw z rozbiorki,
- przecinanie elementéw metalowych wraz z obstugg sprzetu do przecinania,
- skladowanie na poboczu materiatdw z rozbidrki, oczyszczenie ich, segregowanie, pryzmowanie lub
ukfadanie w stosy,
- zabezpieczenie innych obiektow przed zniszczeniem (w miejscach zagrozenia),
- utrzymywanie w stanie przejezdnym drdg dojazdowych, oraz prace towarzyszgce:
- geodezyjne wytyczanie,
- zatadunek i transport materiatow z rozbiorki i gruzu na miejsce sktadowania (wybranym przez Wykonawce),
wytadunek w miejscu sktadowania,
- zabezpieczenie odcietych koncdwek istniejgcych instalacji przed zanieczyszczeniem,
- oplaty za sktadowanie gruzu na skfadowisku odpaddw,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.
1.4 Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.
Materiaty rozbidrkowe, nie nadajace sie do wykorzystania Wykonawca odwiezie na sktadowisko odpadow.
Wykonawca prac rozbiérkowych przed przystapieniem do ich realizacji przedstawi Inzynierowi i uzgodni z
nim harmonogram prac rozbiérkowych oraz przedstawi umowe w zakresie odbioru materiatdw rozbiérkowych
z odbiorcg, na czas trwania Kontraktu.
2 MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
3 SPRZET WYKONAWCY
Sprzet budowlany powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom zaakceptowanym przez
Inzyniera.
Zgodnie z technologia zatozong do wykonania robot rozbiorkowych i wycinek proponuje sie uzyc
nastepujgcego sprzetu:
» miot hydrauliczny,
» miot udarowy,
* nozyce hydrauliczne,
» palniki acetylenowo-tlenowe,
* dZwig samojezdny,
» pity mechaniczne,
» kontenery do gromadzenia odpaddw,
» drobne sprzety mechaniczne do wykonywania rob6t sposobem recznym,
e spycharka,

»  koparka,

* fadowarka,

e zrywarka,
4 TRANSPORT

Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkow transportu, jak:
» samochdd skrzyniowy,
* samochdd



* samowyfadowczy,

» ciagnik kotowy,

e przyczepa skrzyniowa.
5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Wymagania dotyczace wykonania robét sg nastepujace:
- prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,
- prace geotechniczne w zakresie kontroli zgodnosci warunkdw istniejagcych z Kontraktem,
- roboty rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub
zwalanie,
- elementy Zelbetowe nalezy rozbijaé¢ za pomoca narzedzi pneumatycznych, przecinajac zbrojenie palnikiem
acetylenowo-tlenowym,
- zwalanie $cian metoda podcinania lub podkopywania jest zabronione,
- elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowo-tlenowym,
- nie mozna prowadzi¢ rozbiorki elementéw konstrukcyjnych jednoczesnie na kilku poziomach,
- przed przystagpieniem do robét rozbiérkowych nalezy odtgczyc instalacje elektryczng, wodociggowa i inne,
- nie nalezy prowadzi¢ robot rozbidérkowych na zewnatrz w zktych warunkach atmosferycznych: w czasie
deszczu, opaddw $niegu oraz silnych wiatrow,
- oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,
- zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,
- zabezpieczenie obiektow chronionych prawem,
- roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby
usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie
innego fragmentu konstrukciji,
- znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.
5.1.1 Rozbidrka urzadzen i instalacji
Do rozbiorki urzadzen i instalacji elektrycznej, wodociggowej, kanalizacyjnej mozna przystagpi¢ dopiero po
stwierdzeniu, Ze wszystkie te instalacje zostaty odtaczone od sieci miejskich przez pracownikow wiasciwych
instytucji oraz, Ze dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbiorki.
Demontaz instalacji powinni wykonywaé robotnicy odpowiednich specjalno$ci. Rozbiorke nalezy rozpoczac
od demontazu armatury, aparatéw, grzejnikow, umywalek, misek klozetowych itp., a nastepnie przej$¢ do
demontazu przewoddw. Rozbieranie instalacji elektrycznych rozpoczyna sie réwniez od demontazu oprawek,
wytgcznikdw itp., urzadzen instalacji elektrycznych, a nastepnie zdejmuje przewody.
5.1.2 Rozhiérka budynkdw
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich zbednych elementéw (rozbiorke),
wydobycie gruzu, segregacje wszelkich odpadéw i zatadunek na $rodki transportowe, wywoz i utylizacje lub
sktadowanie odpadow, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub w sposdb wskazany przez Inzyniera.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie. Wszystkie elementy mozliwe do
powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane
elementy nie stajg sie wiasnoscig uzytkownika, Wykonawca powinien je zutylizowaé. Doty (wykopy)
powstate po rozbidrce, znajdujace sie w miejscach, gdzie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa beda wykonane
wykopy, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlInosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich
wody opadowej. Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje sie wykonania wykopdw pod projektowane obiekty
nalezy wypetni¢ warstwowo piaskiem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢. Podczas prowadzenia robét
nalezy ze szczeg6lng starannoscig zadbac
0 przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia . W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca
winien przeprowadzi¢ segregacje skladowanych odpadéw aby mozliwy byt ich wyw6z w jednorodnych
partiach (w rozumieniu obowiazujacej klasyfikacji odpadéw), w celu zastosowania wiasciwego sposobu ich
utylizacji. Gruz z rozbidrek oraz elementy pochodzace z demontazu nalezy sukcesywnie wywozi¢ na
sktadowisko. Odpady nalezy utylizowaé w miejscu i w sposob zgodny z wymogami prawa.
6 ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlega wykonanie demontazu.
7 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PELATNOSCI
7.1 Og6lne wymagania
Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonac zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robdt, w oparciu 0 wyniki pomiaréw.
8 DOKUMENTY ODNIESIENIA
Podstawg do wykonania robdt sa nastepujace nizej wymienione elementy dokumentacji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.



8.1 Elementy dokumentacji projektowej

Podstawga do wykonania robdt sa nastepujace elementy dokumentacji projektowej:

- Przedmiar Robét

- Projekt budowlany w zakresie uwzgledniajagcym specyfike rob6t budowlanych;

- Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

8.2 Inne dokumenty i ustalenia techniczne

Nalez zachowa¢ warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbidrkowych. Warunki Techniczne
Wykonania i Odbioru robét Budowlano-Montazowych

SST-1.2 ROBOTY ZIEMNE kod CPV 45111200-1

l. Wstep

1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wykopow pod fundamenty.

2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t budowlanych.

3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania wykopdw pod fundamenty obiektu wg
pkt.1

4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania og6lne"

5. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Ogo6lIne wymagania dotyczace robdt podane sg w SST W-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

I. Materiaty
Nie wystepujg

I11. Sprzet
topaty, szpadle, kilofy, taczki, spychacze, koparki, tadowarki, oraz samochody wywrotki.

Ponadto wykonawca rob6t powinien posiadac sprzet do pompowania wody z wykopu oraz do obnizenia
zwierciadta wody gruntowej w wykopach na czas prowadzenia robot.

1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

2. Sprzet do wykonywania robét. Wykop pod fundamenty
Do wykonywania wykopdw recznych i mechanicznych wykonawca powinien zabezpieczy¢ sprzet jak w
pkt. 111,

3. Wydobywanie gruntu

Odspajanie i fadowanie gruntu nalezy wykona¢ mechanicznie z wywiezieniem gruntu $Srodkami
transportowymi do 4 km.

4. Wymagania podstawowe przy transporcie gruntu



Jako rodzaj transportu gruntu bezposrednio z wykopu wybrano koparki, ktorych ilos¢ nalezy
dostosowaé do iloSci mas ziemnych ( do wywiezienia) oraz do mozliwosci i ilosci Srodkdw
transportowych.

Transport gruntu pojazdami samochodowymi
Do transportu gruntu mogg by¢ stosowane odpowiednio przystosowane pojazdy samochodowe:
samochody skrzyniowe: o statych lub wywrotnych skrzyniach, z przechytem tylnym, bocznym.

5.1.Przy stosowaniu do transportu gruntu pojazdéw samochodowych nalezy dostosowaé rodzaj pojazdu
samochodowego do:

odlegtosci przewozonego gruntu i sposobu jego zatadowywania,

przebiegu trasy i stanu nawierzchni drog transportowych,

warunkow wystepujgcych w miejscu wydobywania i wbudowywania gruntu,

ekonomiki transportu gruntu danym pojazdem samochodowym w warunkach wystepujacych na
danym placu budowy.

Zasady wykonywania wykopow

1)

2)

3)

4)

Wymagania podstawowe

Metoda wykonywania wykopdéw powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci robdt,
gtebokosci wykopu,

Wykop fundamentowy powinny by¢ wykonywane w zasadzie w takim okresie, aby po ich
zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nich robét i
szybko zlikwidowaé wykopy przez ich zasypanie.

Ze wzgledu na wykonywania wykopu fundamentowego w bezposrednim sasiedztwie istniejacych
fundamentoéw nalezy gteboko$¢é wykopu dostosowa¢ do poziomu najglebiej posadowionego
fundamentu.

Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli lub wymiaréw w planie
fundamentéw oraz dostosowane do sposobu zakfadania fundamentu, gtebokosci wykopu i rodzaju
gruntu.

2. Nienaruszalnos¢ struktury gruntu w wykopie

1)

2)

Wykonywanie wykopdéw w gruntach powinno sie odbywac bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu dna wykopu. Warstwe gruntu nalezy usuna¢ bezpos$rednio przed wykonaniem fundamentu
sposobem recznym zapewniajgcym uzyskanie wymaganej doktadno$ci wykonania powierzchni
podto a pod fundament.

Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w miejscu i na
gtebokosci posadowienia obiektu sprawdzi¢ nos$no$¢ gruntu na obcigzenia, jakie beda
przekazywane na grunt przez wykonany obiekt poprzez odbiér wykopu przez uprawnionego
geologa.

Zejscia i wyjscia w wykopach

1)

2)

W wykopach glebszych ni 1,0 m od poziomu terenu powinny by¢ wykonane w odlegtoSciach nie
wiekszych ni 20 m bezpieczne zejscia (wyjscia) dla pracownikow.

Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub
podnoszenie pracownikéw urzadzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest
zabronione.

Skiadowanie urobku z wykopow

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwiocznie na samochody wywozace go poza
teren budowy na wyznaczone miejsce odwiezienia.

Zasypywanie wykopow

1.

Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezpo$rednio po zakonczeniu w nich
przewidzianych robot.

Przed zasypaniem wykopu nalezy fundamencie osadzi¢ zbrojenie facznikowe do $cian , stupow,
oraz trzpieni oraz wykona¢ przewidziane projektem izolacje przeciwwilgociowe na murach
podziemnych.

Zasypywanie wykopu wykonywaé z zageszczaniem gruntu warstwami o grubosci dostosowanej



do przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej: nie wiecej ni 25 cm - przy stosowaniu
ubijakdw recznych lub zageszczarek mechanicznych spalinowych.

Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczanie w poblizu $cian obiektéw powinno by¢
dokonywane w taki sposéb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej lub
przeciwwilgociowej, jezeli taka zostata wykonana.

6. Dokfadnos¢ wykonania wykopow

1)

Odchylenia od wymiardw liniowych oraz rzednych podanych w projekcie powinny by¢ okres$lone
w dokumentacji technicznej 1. Jezeli projekt nie stanowi inaczej, dopuszczalne odchyiki nie
powinny by¢ wieksze ni :

0,02% - dla spadkdw terenu,

0,05% - dla spadkéw rowéw odwadniajacych,

4cm - dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

+5cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

+15cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna wiekszej ni 1,5 m,
+5cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokos$ci ponizej 1,5 m,

+ 10% - w nachyleniu skarp

7.  Zabezpieczanie przed destrukcyjnym dziataniem wody.

Wymagania podstawowe

Wykonywane roboty ziemne i fundamentowe jako, ze sg wykonywane na zewnatrz budynku
wymagajg specjalnego zabezpieczenia przed destrukcyjnym dziataniem wody, gdy jak wynika z
badan geologicznych woda gruntowa jest blisko pod terenem i posiada napiete zwierciadto.

Technologia wykonania wykopu musi umozliwi¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robot.

8.  Kontrola wykonania robét ziemnych

1)
2)

3)

Sprawdzenie doktadnos¢ wykonania wykopu. (lokalizacja oraz gteboko$¢)

Sprawdzenie dna wykopu przez odbior geologiczny (czy fundament posadowiony bedzie na
gruncie rodzimym)

Z kazdego sprawdzenia robOt sporzadzi¢ protokdt potwierdzony przez nadzér techniczny
inwestora i odnotowa¢ w dzienniku budowy wraz z ich ocena.

8.1.0dbidr wykonanych robét ziemnych (odbior koncowy)

8.2.Dokumentacja niezbedna dla dokonania odbioru korcowego

Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzen
wykonanych rob6t do dokumentacji zawierajacej: dziennik badan i pomiarow wraz z
naniesionymi punktami kontrolnymi (szkice), zestawienie wynikow badan jakosciowych oraz ich
analize wraz z wnioskami

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych powinny by¢
poprawione zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z
ktérego sporzadzic nalezy nowy protokét odbioru koricowego robot.

PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE | NORMY

Powyzsze roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z Normami Polskimi jak ni ej oraz warunkamibranzowymi
zwigzanymi i obowigzujacymi przepisami. PN-86/B-02480.

- Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow PN-74/B-04452
- Grunty budowlane. Badania polowe PN-88/B-04481
- Grunty budowlane. Badania probek gruntu PN-68/B-06050

- Roboty ziemne. Wymagania ogolne



SST-1.3 ROBOTY FUNDAMENTOWE kod CPV 45262210-6 KOD CPV 45111250-56

Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru rob6t fundamentowych.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru fundamentow.

Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wyszczegolnionych w pkt.V.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t fundamentowych.

Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogolne".

Ogo6lne wymagania dotyczace robot )
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podane sg w SST W00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

. Materiaty

Beton C-16/20 , prety ze stali zbrojeniowej A-Ill i A-O, materiaty do izolacji przeciwilgociowej, w
przypadku wykonywania betonu na budowie dodatek uszczelniajgcy do betonu , drut wigzatkowy, blaty
do deskowan

1. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogolne"

Sprzet do wykonywania robét
topaty , klucz do zwigzywania pretow drutem, taczki, deski do pokonania ré ni¢ pozioméw taczki do
transportu betonu, wibrator wgtebny, klucze i $ruby do tgczenia blatéw szalunkowych.

IV. Transport

Transport betonu zaktada sie pompa bezposrednio z gruszki do miejsca betonowania w wykopie. Stal
zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $Srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonywanie robot
Dokumentacja techniczno-robocza

1)  Niezaleznie od wymagan dotyczacych dokumentacji technicznej roboty fundamentowe powinny
by¢ wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podto a oraz wystepujacych w miejscu
posadowienia obiektu warunkéw gruntowo-wodnych oraz do budowanego obiektu dlatego te
zgodnie z zaleceniem projektu konstrukcji przed przystgpieniem do robdt fundamentowych
wykonawca rob6ét powinien wezwaé na budowe uprawnionego geologa celem wykonania
kontrolnego odwiertu i sprawdzenia parametrow geotechnicznych podtoza.

Wymagania ogdlne dotyczace posadowienia fundamentow.

1)  Projektowane fundamenty w postaci taw i stop fundamentowych, wykonywane jako zelbetowe
monolityczne i powinny one przekazywac obcigzenia na grunt catg powierzchnia podstawy.

2)  Wykonanie posadowienia budowli powinno zapewni¢ wymagany stopien bezpieczenstwa budowli
i powinno by¢ tak realizowane, aby nie powodowato szkodliwych jej odksztatcen.

3)  Fundamenty bezpos$rednie sgsiadujacych ze sobg budowli, jezeli znajdujg sie r6znych poziomach,
powinny by¢ wykonywane przy zastosowaniu specjalnych zabezpieczeh zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej i PN-81/B-03020.



4)  Roboty fundamentowe przy budynkach istniejacych nalezy prowadzi¢ z duzag ostroznoscia.
Réwnocze$nie nalezy sprawdzi¢ czy poziom posadowienia istniejgcego budynku odpowiada
zatozeniom przyjetym w dokumentacji technicznej.

Materiaty do wykonywania warstw wyréwnawczych podioza.

Do wykonania warstw wyréwnawczych pod fundamentem nalezy zastosowa¢ chudy beton B-10 o
grubosci 10 cm.

Odbidr wykopdw
1)  Rozpoczecie rob6t fundamentowych moze nastgpi¢ dopiero po odbiorze podtoza przez
uprawnionego geologa i jego wpisie do dziennika budowy.

2)  Odbioru podto a dokonuje sie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu oraz przed utozeniem
chudego betonu.

3)  Protokdt odbioru podto a powinien zawiera¢ doktadne wyniki badan podto a gruntowego.

Wykonanie robot.

Po zbadaniu przez geologa parametréw technicznych i podjeciu przez nadzor autorski stosownych
decyzji nalezy wykona¢ podktad z chudego betonu i izolacje p.wilgociowa a nastepnie uktadac zbrojenie
fundamentow. Betonowanie mozna rozpoczaé dopiero po odbiorze zbrojenia , ktére usankcjonowane
winno by¢ wpisem w dzienniku budowy dokonanym przez inspektora nadzoru. Przed betonowaniem
fundamentéw nalezy osadzi¢ w n ich zbrojenie tgcznikowe do stupéw trzpieni lub ewentualnie
fragmentow monolitycznych Scian oraz tacznikow i zakotwieh stupdw przy czym te ostatnie nalezy
wypoziomowac za pomocg instrumentow geodezyjnych.

Odbior fundamentow

1)  Odbidr fundamentoéw polega na sprawdzeniu: prawidtowosci ich usytuowania w terenie, poziomu
posadowienia zgodnie z dokumentacja techniczng, prawidtowosci wykonania robét ciesielskich,
zbrojarskich, betonowych i izolacyjnych. Wyniki odbioru powinny by¢ zapisane w protokotach
robot zanikajacych.

2)  Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze ni 5 cm.

3)  Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wieksze ni 2
cm. Przy fundamentach stuzacych jako oparcie stupow zelbetowych prefabrykowanych oraz
elementow wielkowymiarowych odchylenia te nie moga by¢ wieksze ni 0,5 cm.

SST-1.4 ROBOTY BETONOWE kod CPV 45262300-4, kod CPV45262311-4

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczg robét betonowych.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wyszczegdlnionych w pkt. V.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robo6t betonowych.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania og6lne".

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podane sg w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".



I1. Materiaty

Beton C20/25 , prety ze stali zbrojeniowej A-I11'i A-0 , materiaty izolacyjne w przypadku wykonywania
betonu na budowie dodatek uszczelniajacy, drut wigzatkowy, blaty szalunkowe

111.Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Sprzet do wykonywania robot

topaty, narzedzia do montazu zbrojenia, taczki, deski do pokonania ré ni¢ pozioméw taczki do
transportu betonu, wibrator wgtebny i przyczepny, klucze i $ruby do taczenia blatow do deskowan,
deskowania przestawne systemowe z podporami i rozparciami deskowan.

IV. Transport

Transport betonu z betonowozu. Podawanie betonu pojemnikami o konstrukcji umozliwiajacy tatwe ich
opréznianie.

V. WYKONYWANIE ROBOT BETONOWYCH
Mieszanki betonowe i betony

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru mieszanek betonowych i
betondéw zwyktych w tym warunki odnoszace sie do kontroli przygotowanych mieszanek betonowych,
transportu, uktadania i zageszczania mieszanek oraz pielegnacji S$wiezego betonu.

Zakres stosowania

Niniejsze warunki dotyczg budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowego
oraz innych obiektdw o zblizonym przeznaczeniu lub technologii wykonania. Nie dotyczg one betondéw
stosowanych w budownictwie specjalnym, jak np. drogowym, mostowym, energetycznym i w innych
obiektach o specjalnych procesach technologicznych.

Dokumentacja techniczna

1.

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze skfadnikdw odpowiadajacych
normom panstwowym lub $wiadectwom ITB, na ktére producent danego skiadnika wystawit
zaswiadczenie 0 jakosci.

Mieszanka betonowa powinna by¢é wykonywana zgodnie z receptura robocza, ustalong na
podstawie wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jako$ci surowcow, stopnia ich
zawilgocenia, pory roku i innych wymagan wynikajgcych z projektu lub ustalen miedzy
wykonawcg robot a projektantem.

Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robét i
dotgczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Jezeli dla roznych fragmentoéw budynku lub budowli pojawia sie¢ potrzeba ustalania odmiennej
receptury, to kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz
dotgczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny byé
odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt
prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczeg6lnym zwrdceniem
uwagi na okresy ponizej + 5°C i powyzej + 25°C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku
betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.

Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna
by¢ opracowywana w formie protokotéw z kontroli jako$ci, raportow dotyczacych transportu i
ukfadania mieszanki betonowej, jej zageszczenia i pielegnacji.

Nie rzadziej ni 1 raz w miesigcu sporzadza sie protokoty okresowego sprawdzania wbudowanych
betondéw, przeprowadzonego przez placowki naukowo-badawcze zajmujgce sie stosowaniem
betonbw w budownictwie, wraz z oceng jakosci mieszanki betonowej i prawidtowosci



parametrow technicznych stwardniatych betonéw.

5. Domieszki i dodatki

1)

2)
3)
4)

5)

6)

7)

Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wiasciwosci mieszanki betonowe;j i
betonu moga by¢ stosowane dodatki i domieszki nie wplywajace na zmiane wiasciwosci
technicznych betonu okre$lonego w projekcie pod warunkiem, e odpowiadajg wymaganiom norm
panstwowych lub zostaty dopuszczone do stosowania przez upowazniong placowke naukowo-
badawcza.

Skuteczno$¢ dziatania i mozliwos¢ jednoczesnego stosowania réznych domieszek lub dodatkdw
nalezy za kazdym razem sprawdza¢ doSwiadczalnie.

Domieszki, w ilosci ustalonej doswiadczalnie nalezy dozowac¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Jezeli nie jest ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowaé¢ z wodg zarobowa.

Sposob oraz okres sktadowania dodatkow i domieszek powinny by¢ zgodne z warunkami
okre$lonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajace pozwalajace na zmniejszenie wskaZznika wodno-cementowego betonu
przy zachowaniu wymaganej konsystencji nalezy stosowaé¢ z uwzglednieniem nastepujacych
zasad:

a) uzycie domieszki jako czesci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do sktadu mieszanki
betonowej pozwala na otrzymanie betonu o tej samej wytrzymatosci, lecz wiekszej
urabialno$ci ni beton kontrolny,

b) uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie ilosci wody
zarobowej powoduje zwiekszenie wytrzymatosci betonu o takiej samej konsystencji jak
beton kontrolny,

Domieszki przyspieszajace twardnienie i przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu stosuje sie w
celu:

. uzyskania wymaganej wytrzymatosci betonu w krétszym czasie zarbwno w temperaturze
normalnej, jak i przy obrdbce cieplnej,

. ztagodzenia warunkdw obroébki cieplnej,

. unikniecia strat wytrzymatosci betondw poddawanych obrébce cieplnej,

. zaoszczedzenia cementu lub energii cieplnej

Domieszki tej grupy nie wplywajg znaczaco na urabialnos¢, zawarto$¢ powietrza lub wskaznik
cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ sie jednak z pewnym zwiekszeniem
skurczu i pefzania betonéw z domieszkami przyspieszajagcymi twardnienie. Dostepne w kraju
domieszki powinny posiada¢ stosowne atesty i mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania w
budownictwie.

Domieszki przeciwmrozowe stosuje sie do wykonywania betondw w okresie zimowym metoda
zimnych skfadnikéw przy Sredniej temperaturze otoczenia nie przekraczajgcej - 15°C. Dozowanie
tych domieszek uzaleznione jest od temperatury i zwieksza sie z jej obnizeniem.

6. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej.

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej.

1)

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢
wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczego6lnosci:

a) wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

b) wykonanie zbrojenia,

C) przygotowanie powierzchni betonu poprzednio uto onego w miejscu przerwy roboczej,

d) wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych szczelin dylatacyjnych,

e)  prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow Kkotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych



7.

11.

12.

potozenie armatury itd.
f) gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Wymagania og6lne dotyczace uktadania mieszanki betonowej

1)

2)

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o0 konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej nie powinna przekraczac¢ 3 m.

Przebieg ukladania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robot, w ktérym powinny by¢ podane:

. data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentow lub czesci
budowli,

. wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,
konsystencja mieszanki betonowej,

. daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich
oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy badan, temperatura zewnetrzna powietrza i
inne dane dotyczace warunkdw atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

1)
2)

3)

1)

2)

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odlegto$¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna
by¢ wieksza ni 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien byC zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe
poprzednio utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, e
nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni
stwardniatego betonu.

Stupy wolno stojgce powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie
przekraczajacej 5 m przy zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Stupy o powierzchni przekroju ponizej 0,16 m2, jak rownie o dowolnym przekroju z krzyzujacym
sie zbrojeniem (np. podciggi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysokosci
nie wiekszej ni 2 m przy jednoczesnym prawidtowym zageszczaniu mieszanki betonowej za
pomocag wibratorow wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie. Dolna czg$¢
stupa powinna by¢ wypetniona na wysoko$¢ 15 c¢cm mieszankg betonowa przeznaczong do
betonowania po uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym ni 10 mm i o
wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej ni przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowej w belkach i w ptytach

1)

2)

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wcze$niej ni
po uptywie 1-2 godz od chwili zabetonowania $cian.

Ukfadanie mieszanki betonowej w podciagach, ptytach stropowych i dachowych itp. powinno by¢
dokonywane jednoczes$nie i bez przerw. Przy wysokosci podciggéw przekraczajacych 80 cm
dopuszcza sie ich betonowanie niezaleznie od pyt.

Przerwy w betonowaniu

1)

2)

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.
Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:

. w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
. w stupach - w ptaszczyznach stropéw, belek i podciggow,
. w phytach - w linii prostopadtej do belek lub eber, na ktérych wspiera sie piyta; przy

betonowaniu ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe robocza w



3)

4)
5)

6)

7)

Srodkowej czesci przesta ptyty rownolegle do eber, na ktdrych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofaczenia stwardniatego betonu ze S$wiezym betonem przez usuniecie z powierzchni
stwardniatego betonu luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i
przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.

Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

Okres miedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony
przez nadzor techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci od temperatury zewnetrznej,
warunkéw klimatycznych, witasciwosci cementu i innych czynnikow wptywajgcych na jakos$é
konstrukcji, jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej ni 20°C, czas trwania przerwy roboczej
nie powinien by¢ dtuzszy ni 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotykac wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu
§lizgowym Kkonieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysokos¢ po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, a do ukazania sie widocznej szczeliny pomiedzy
deskowaniem a powierzchnig betonu.

13. Pielegnacja i dojrzewanie betonu

13.1.Twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja

1)

2)

3)

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny:

» zapewni¢ utrzymanie okres$lonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

» uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

e chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzagsami i innymi wptywami
pogarszajacymi jego jakos¢ w konstrukcji.

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

. chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw
atmosferycznych, a szczegolnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym -
mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkéw klimatycznych, utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci przez co
najmniej: 7 dni -przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

. polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz od
chwili jego utozenia przy temp. +15°C i wy ej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godz w dzie i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3
razy na dobe, przy temp ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac

. nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania
betonéw w okresie kilku godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig
temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z normg PN - 63/B - 06251 ).

14. Dokumentacja z kontroli jakosci betonu.

1.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci
betonu.

Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dtuzszy ni 3 miesigce,
liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci
powinno zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:



. charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wplywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,

. wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ prébek stosowanych
do badania,

. wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$¢, mrozoodpornos$é, wodoszczelnosg)

. okres w ktérym wyprodukowano dana partie betonu

3. Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb Scisty odzwierciedlaé jako$¢ i ilo$¢ uzytych
sktadnikéw oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a tak e rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego sie w konstrukcji.

4. Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosSci betonu i stosowanych materiatow.

5. Kontrola jakosci - Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z
projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

V1. Odbidr robét.

Wszystkie betonowe roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

SST-1.5 ROBOTY ZBROJARSKIE kod CPV 45262310-7

l. Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotyczg zbrojenia elementéw betonowych.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zbrojarskich.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wyszczegolnionych wp.5.5.5

Zakres robot objetych SST o ) o
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot zbrojarskich.

Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania og6lne"

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podane sg w SST W00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

1. Materiaty

Walcowka okragta do zbrojenia betonu , zebrowana ( 34GS) i gladka St3SX oraz StOS, drut
wigzatkowy, podktadki systemowe do zapewnienia nalezytej otuliny zbrojenia.

I11. Sprzet
Klucz do wigzania zbrojenia , nozyce do ciecia stali, gietarki reczne oraz gietarki na stotach, zgrzewarki

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogolne".
IV. Transport

Transport przewidziano reczny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteownikéw o znacznym cie
arze za pomocg dZzwigu samojezdnego

V. WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.



1. Rozmieszczenie pretéw w przekroju elementu konstrukcji

1)

2)

3)

4)

Minimalny rozstaw pretdw zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosci od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odlegto$ci miedzy pretami mierzone w
Swietle powinny by¢ nie mniejsze ni :

. 20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku betonowania, i nie
mniej ni Srednica nominalna grubego preta.
. 50 mm - jezeli prety sg usytuowane réwnolegle do kierunku betonowania.

Dla pretow zbrojenia gornego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegto$¢ powinna wynosi¢ 30
mm i nie mniej ni $rednica preta.

Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadtych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odlegto$¢ miedzy pretami poszczegdlnych
warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej ni $rednica preta.

W przypadku gdy sg zapewnione warunki prawidtowego zageszczania betonu (przy u yciu
wibratorow), dopuszcza sie na grupowanie pretow parami. Odlegto$¢ miedzy parami pretow
powinna wynosi¢ nie mniej ni 1,5 d i nie mniej ni 30 mm.

2. Kotwienie pretow zbrojenia i siatek.

1)

2)

3)

4)

5)

W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie w betonie za
pomoca: odcinkdéw prostych, odcinkdw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretow
poprzecznych polagczonych z pretami kotwionymi za pomocg zgrzewania punktowego
(garbowego).

Prety zbrojeniowe zaleca sie tak ksztattowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej
znajdowato sie w strefie Sciskanej danego elementu.

Podstawowa dtugo$¢ zakotwienia pretow ghadkich zakoriczonych hakami i zebrowanych bez
hakow podana jest w PN-99/B-03264.

Podstawowg dtugo$¢ zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 20% w przypadku kotwienia pretow
poziomych usytuowanych w odlegtosci mniejszej ni 100 mm odgdrnej powierzchni elementu o
wysokosci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy.

Podstawowg dtugos$é zakotwienia nalezy zwiekszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych
na obcigzenie wielokrotnie zmienne.

3. Zasady faczenia pretéw zbrojenia

3.1.Zasady ogdlne

1)

2)

3)

Zbrojenie powinno sktada¢ sie, jezeli jest to mozliwe, z pretdw nie przerwanych na diugosci
jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spetniony,
odcinki pretdéw moga by¢ w zasadzie tgczone za pomocg spajania.

Prety ze stali klasy A-0, A-lIll moga byC spajanie za pomocg zgrzewania elektrycznego
doczotowego, spawania elektrycznego fukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego).

Zaleca sie, aby faczenia pretow znajdowaly sie w tych przekrojach konstrukcji, w ktorych nosnosé
pretdéw nie jest w petni wykorzystana.

3.2.Polaczenia na zaktad

1)

2)

3)

4)

Pofaczenia na zaklad nalezy wykonywac¢ wg PN-99/B-03264.

Pretow o Srednicy 25 mm i wiekszej oraz pretow zbrojenia w elementach konstrukcji, ktérych caty
przekrdj jest rozciggany (np. $ciagi i wieszaki), nie nalezy tgczy¢ na zaktad.

Rozstaw strzemion na dtugos$ci potaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku do
wymaganego na odcinku elementu.

Diugosé zaktadu pretow nalezy przyjmowac réwng co najmniej dtugosci zakotwienia wg PN-



5)
6)

7)

93/B-03264.

Przekroj pretdw taczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-
99/B-03264.
Na dtugosci taczenia nalezy wykonac strzemiona zamknigte.

Do stabilizacji potgczen pretow w szkieletach wigzanych nalezy stosowac drut wigzatkowy goty
zarzony o S$rednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastgpiony odpowiednimi
spinaczami.

3.3.Zgrzewanie elektryczne doczotowe pretow.

1)

2)

3)

4)

Potaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mo na wykonywac z odcinkéw pretéw o Srednicy d
> 10 mm ze stali klasy A-0 i A-111.

Doczotowo moga by¢ zgrzewane odcinki pretéw tego samego gatunku stali, w ktérych stosunek
mniejszej Srednicy preta do wiekszej $rednicy wynosi nie mniej ni 0,8, pod warunkiem osiowego
wykonania potgczenia.

Ziacza zgrzewane powinny by¢é wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania robot
spawalniczych.

Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymato$¢ ztgczy pretdw zgrzewanych
doczotowo mo e by¢ przyjmowana jako dla pretdw ciaggtych bez zgrzewania.

3.4.Polgczenia spawane pretow.

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)

8)

Polaczenia spawane nalezy wykonywac za pomoca spawania tukowego.

Zlacza spawane pretdw zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z og6lnym i
przepisami i warunkami technicznymi wykonywania rob6t spawalniczych.

Zkacza spawane mo na wykonywac przy temp powietrza nie nizszej ni 0°C. Stanowisko spawacza
powinno by¢ chronione od wiatru i opaddw atmosferycznych.

Powierzchnie tgczonych pretdw, blach i ksztattownikéw przed wykonaniem zigczy powinny byé
oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Gatunki i $rednice elektrod nalezy stosowac do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznosci od
gatunku stali.

Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nale y suszy¢ przed
spawaniem przez 2h w temp 250°C.

Srednice elektrod nalezy dobieraé tak, aby mozna bylo uzyskaé poprawne wtopienie warstwy
graniowej i wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpaler materiatu rodzimego na krawedzi
spoiny.

Prety ze stali klasy A-111 i A-111 N nie moga by¢ tgczone za pomoca spawania przy obcigzeniach
wielokrotnie zmiennych i dynamicznych.

4.  Kontrola jakosci.

1)

2)

3)

5)

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm - w $wiadectwach ITB.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotgczone
zasSwiadczenie o jakosci (atest hutniczy).
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

. na powierzchni pretow nie powinno byC zgorzeliny, opadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

. odchytki wymiarow Ierzekroju poFrzeczne_go pretow i uzebrowania powinny si¢ miesci¢ w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

. prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaC odchylenia od linii prostej
wigkszego ni 5 mm na 2 m diugosci preta.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku gdy:
a)  nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,

b)  nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin



zewnetrznych,

c) stal peka przy gieciu.

Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych.

1)

2)

3)
4)

5)

VI.

pw™

VII.

Prety ze stali klasy A-0 gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i
strzemiona w konstrukcjach z betonu.

Prety ze stali klasy A-Ill gatunku 34GS sg podstawowym rodzajem zbrojenia no$nego w
konstrukcjach w betonu. Nalezy je stosowac jako zbrojenie no$ne elementow i konstrukcji z
betonu. Dopuszcza sie stosowanie stali 34GS w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem
wielokrotnie zmiennym i w konstrukcjach pracujacych w podwzszonej temperaturze.

W elemencie zelbetowym nosne prety nalezy wykonywac ze stali jednego gatunku.

W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca sie stosowanie zbrojenia
ze stali podanych w PN-99/B-03264.

W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek,
wkiadek lub przektadek, elementy te powinny by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

Transport zbrojenia

Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny byé
przewozone Srodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen
i deformacji.

Wymiary i masa elementow zbrojenia powinny by¢ dostosowane do $rodkdw transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwiazane drutem.

Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ uktadane na przemian na ptask

w pakiety po 10-20 szt.

Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien byc¢
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierajaca;

a) znak wytworcy,
b) oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,
c) zaSwiadczenie producenta o jakosci wyrobu.

Pakiety szkieletdbw moga byc¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji tej pakiety
nalezy podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi.

Montaz zbrojenia.

Ogodlne zasady montazu

1)

2)

3)
4)

5)

Ustawienie lub ukfadanie elementow zbrojenia powinno byé wykonywane wedtug
przygotowanych schematéw zapewniajgcych kolejno$¢ rob6t, przy ktorej wczesniej utozone
elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwaorczych i montazowych.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen
i przemieszczen podczas podawania materiatu i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie.

Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezpo$rednio w
deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie rob6t zbrojarskich.

VIIl. Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogolne



1. Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:
a) ogledziny,
b) badania zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
c) badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
d) badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
e) sprawdzenie zaswiadczen jakoSci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w
specjalistycznych zaktadach centralnych,
f) badanie jakosci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

IX. Kontrola montazu zbrojenia.
1. Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:

a) sprawdzeniu wymiar6w zgodnie z projektem roboczym,

b) zewnetrznych ogledzinach potgczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,

c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w
projekcie,

d) sprawdzeniu czy nie sg przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia.

X. Dokumentacja z odbioru i ocena jakosci.

1. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny byé podane
numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o
usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

2. Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:

a)  protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,

b) odpisy lub wykaz dokumentdw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie
roboczym.

3. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

XI.  Obmiar robot
Jednostka obmiarowsg jest 1 tona

XI11. Odbior robot

Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegajg ogdlnym zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

Odbidr zbrojenia

Odbior zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw
w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakdéw zigcz i dtugosci zakotwien
pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.

XII1. Przepisy i normy

PN-B-03264 : 2002 -Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. PN-89/H 84023/06 -
Stal do zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310 Prdba statyczna rozciggania metali PN-78/H-04408 Technologiczna proba zginania
metali,

PN-72/H-84020 -Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci, 0ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania doczotowych ztgczy spawanych lub
zgrzewanych

PN-78/M-69720 Spawalnictwo. Proby zginania doczotowych ztgczy spawanych lub zgrzewanych.



SST-1.6 ROBOTY MUROWE kod CPV 45262520- 2, kod CPV 45262522-6, kod CPV 45262620-3

Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: rob6t murowych

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt murowych jw.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wyszczeg6lnionych wp.VI.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdt murowych

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogolne".

Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogo6lIne wymagania dotyczace robot podane sg w SST W00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

. Materiaty

Bloczki gazobetonowe gr. 36,5 mi 24 cm, zaprawa murarska, cegta ceramiczna dziurawka. Spoiwa
stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych i posiadac aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej wody do
celéw budowlanych. Niedozwolone jest zuzycie wod morskich, S$ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony i mut oraz cukier. Niedozwolone
jest rownie zuzycie wdd mineralnych.

1. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Sprzet do wykonywania robot.
Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna , szlifierki, tarcze do ciecia ceramiki.
IV. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny byC zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci..

WYKONYWANIE ROBOT MUROWYCH

Warunki przystgpienia do robét murowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac
zgodnosc¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych.

Ogéblne zasady wykonywania murow.

1)  Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworow

itp.
2) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1



3)

4)

5)

6)

7)

8)
9)

10)

11)

VI.

cegly nalezy murowac nie wczesniej nz po zakonczeniu scian gtownych danej kondygnacji.
Scianki z elementow gipsowych nalezy murowaé¢ po wykonaniu stanu surowego budynkow i
nakrycia go dachem.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. Roznica pozioméw
poszczegolnych czeSci muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczac:
4 m dla muréw z cegly. W miejscu potgczenia muréw wykonanych jednocze$nie nalezy stosowac
strzepig zazebione korcowe.

W przypadku konieczno$ci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw ni
4 lub 3 nalezy dokonac tego strzepiami schodowymi lub zastosowac przerwy dylatacyjne.

Cegly lub inne elementy ukladane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu, przy
murowaniu ceglg sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewa¢ lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu muréw silnie obcigzonych na zaprawie
cementowej konieczne jest moczenie cegly suchej.

Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw lub
pustakow jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nale y zawsze wykonywaé na
wysokosci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej ni 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy, kominy
itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza sie w temp ponizej
0°C, pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy,
okreslonych w wytycznych wykonywania rob6t budowlano - montazowych w okresie zimowym
Wyd ITB 1987r.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folia lub papg) . Przy wznawianiu rob6t po innej dtuzszej przerwie w
robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i gdy zajdzie potrzeba, usunaé wszelkie
uszkodzenia murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Odbiory robét murowych

Podstawa odbioru rob6t murowych.

1)

2)

Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty:
a) dziennik budowy,

b) zaswiadczenie o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentéw,

c) protokdty odbioru poszczegblnych etapdw robdt szczeg6lnie zanikajgcych, je eli odbiory te
nie byty odnotowywane w dzienniku robot,

d) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

e) wyniki badan laboratoryjnych materiatdw i wyrobow, je eli takie byly zalecane przez budowe
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektorych wyrobdéw),

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

Odbidr rob6t murowych powinien sie odbywa¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (oScie nic).

Odbiér muréw z cegly i pustakow ceramicznych oraz z elementéw z betonu komdrkowego i
lekkiego.

1)

Mury z cegly i pustakdw ceramicznych powinny byé wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkdéw technicznych



wykonania robét.

2)  Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiarbw muréow z cegly, pustakbw ceramicznych i
bloczkéw z betonu komérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm.

3) Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

4)  Sprawdzanie jakosci cegiet, pustakow nalezy przeprowadza posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodno$¢ cech uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.. Materiaty nie majace
atestow stwierdzajacych ich jako$¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich wbhudowaniem.

Ocena wynikow badan po odbiorze

1)  Jezeli badania wyka g zgodno$¢ wykonanych robdt z niniejszymi ,,Warunkami technicznymi", to
nalezy je uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm.

2) W razie uznania catosci lub czesSci robdt murowych z a niezgodne z niniejszymi "Warunkami
technicznymi nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien
niniejszych ,,Warunkdw technicznych" zagrazajg bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg jako$¢
wykonanych elementdw i konstrukcji murowych. Mury zagrazajgce bezpieczestwu powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposob prawidtowy oraz ponownie
przedstawione do odbioru.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg rob6t jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci. lo$¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (inspektora nadzoru) i
sprawdzonych w naturze.

VIl. Informacje dodatkowe

Normy panstwowe (PN i BN) dotyczace wykonywania i odbioru rob6t murowych
PN-B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy Odbiorze.
PN-B-12050:1996- Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-68/B-10024 - Roboty murowe - Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego
betonu komdrkowego - Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/B-12003 - Cegta petna i bloki drg one wapienno - piaskowe.
PN-74/B-12002 - Cegta drg ona wypalana z gliny - dziurawka
PN-71/B-12008 -Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana
PN-B-12011:1997 - Wyroby budowlane ceramiczne. Cegta kratéwka.

PNy—tEN 197-1:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

PN-B-30000:1990 -Cement portlandzki.
PN-88/B-300001 - Cement portlandzki z dodatkami
PN-97/B-30003 - Cement murarski 15
PN-88/B-30005 - Cement hutniczy 25
PN-86/B-30020 - Wapno

PN-EN 13139:2003 -Kruszywa do zapraw
PN-80/B-06259 - Beton komorkowy
BN-84/6745-01 - Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego. Bloczki i ptytki
PN-65/B-14502 - Zaprawy budowlane wapienne
PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cem-wap
PN-65/B-14504 -Zaprawy budowlane cementowe



SST-1.7 MONTA KONSTRUKCJI STALOWYCH kod CPV 45262400-5

Wstep
Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: montazu elementéw konstrukcji stalowych

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu elementow konstrukcji stalowej.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robo6t wyszczegolnionych wp.VIII.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania montazu elementow konstrukcji
stalowej.

Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i przepisami podanymi w SST
W00.00.00 ,, Wymagania ogolne".

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podane sg w SST W00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

. Materiaty

Stal profilowa S280, St3SX; dwuteowniki , zetowniki, blacha i rury.

Sprzet
Zuraw samochodowy, dZzwigniki, wciagarki, podnosniki, zawiesia, trawers

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

Sprzet do wykonywania robot

Spawarki, elektronarzedzia, rusztowania, tfomy, fapki.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowisko
robocze do spawania powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone. Spawarki powinny sta¢ na izolujagcym
podwyzszeniu.

. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Transport wewnetrzny elementow zaktada sie zurawiem z zachowaniem przepisow BHP.

Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Elementy
konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportu, aby nie dopusci¢ do
ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy drobne - zaktada sie transport dzwignikami lub podno$



4. Przemieszczanie w Kierunku pionowym i poziomym powinny odbywaé sie powolnym ruchem
jednostajnym, bez nagtych zrywow i zahamowan.

5. W czasie podnoszenia nalezy konstrukcje prowadzi¢ za pomocg konopnych lin kierunkowych
zaczepionych do jej narozy i obstugiwanych przez pracownikow.

6. Opuszczanie konstrukcji na miejsce zamontowania nalezy wykonaé powoli, ustawiajac jg za pomocg
narzedzi (fomoéw, tapek itp.) w poziomie nad wiaSciwym miejscem jeszcze przed ostatecznym
posadowieniem.

7. Po ustawieniu nalezy niezwtocznie wykonac potgczenie z konstrukcjg podporowa, a po ich zakonczeniu
i zapewnieniu elementowi stateczno$ci mozna zwolni¢ hak maszyny montazowej i zdejmowac
urzadzenie pomocnicze (zawiesia itp.).

4.1.Sktadowanie

Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci podawania
ich do montazu. Elementy nalezy sktadowaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania.

Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miare moznos$ci sktadowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego na scalanie.

Na sktadowisku nalezy elementy najciezsze uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktorej mo e
porusza¢ sie zuraw transportowy, lzejsze mozna przemieszcza¢ w gigb placu sktadowego. Elementy
stalowe nalezy ukiadaé w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (podkiadki, Sruby, nakretki) sktadowaé w magazynie w skrzyniach.

4.2.Zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz.

Wszystkie elementy konstrukcji gtéwnej powinny byé zabezpieczone tymczasowo dla zwykbych
warunkoéw atmosferycznych, na czas transportu i montazu konstrukcji. Malowanie nawierzchniowe
powinno odbywac sie poprzez firmy montazowe na budowie. Przed malowaniem wszystkie elementy
konstrukcyjne powinny by¢ oczyszczone do stopnia S.A. 2,5 zgodnie z 1ISO8501-1.

Wszystkie elementy konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone farbami ogniochronnymi

Zabezpieczenie przeciwpozarowe wykona¢ w postaci farb peczniejacych zgodnie z certyfikatem dla
odpornos$ci ogniowej F60=60 minutowa odporno$¢ ogniowa. gr. powtoki 200 mikronow.

V.  Wykonywanie robét - operacje i czynnosci montazowe
1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, u la, naciekéw i rozpryskéw
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

2. Scalanie elementéw — potgczenia spawane

Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja.

1)  Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwiern widocznych gotym
okiem. Kat ukosowania, poto enie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od I,5mm.

2)  Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubos¢ spoiny moze byC wieksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sie sie grubos¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych; o
10 % - dla pozostatych;

Dopuszcza sie miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani jeSli wady te mieszczg sie w
granicach grubosci spoin. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.



3) Zalecenia technologiczne

. spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne;
. wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,

nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

3. Montaz elementow stalowych
1)  Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkdw, ktére
zapewniajg osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukfadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznos$ci elementow uprzednio zmontowanych.

2)  Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu i sktadowania.

3)  Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

. odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5mm;
. wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wiecej ni 15 mm;
. odchyiki strzatki montazowej - 02 projektowanej;

4.  Kontrola jakosci i odbiory rob6t montazowych

1)  Kontrola techniczna jest oceng wykonania rob6t montazowych uzyskana przez poréwnanie jakosci
ich wykonania z jakos$cig wymagana.

2) W ramach kontroli jako$ci wykonania produkcji montazowej wystepuja:
. kontrole biezace;

odbiory placu budowy;

odbiory dobra montazowego;

odbiory czesciowe;

odbidr korcowy;

3) Kontrola jakosSci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
szczegOtowymi wymaganiami opisanymi w specyfikacji.
V1. Przepisy, opracowania pomocnicze i normy

»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych™ tom 11 - Konstrukcje
stalowe.

PN-B-06200:2002 -Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10025:2002 -Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 -Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia. PN-71/H-97053
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

PN-B-03215:1998 -Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.

PN-88/B-01808 -Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Z zasady okre$lenia uszkodzen
powltok zabezpieczajacych konstrukcije stalowe i zelbetowe.



SST-1.8 WIEZBA DACHOWA KOD CPV 45261100-5

1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktow przy zleceniu i
realizacji Robdt wymienione w 8.

2. Zakres Robdt objetych Specyfikacjg Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania Rob6t wymienionych w
punkcie 8 zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drewnianej dachu.

3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wkasciwymi obowigzujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogolne™" i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Normami.

4. Ogdblne wymagania dotyczgce Robot.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacija
Projektowa. Specyfikacjg Techniczng i poleceniami In yniera. Ogélne wymagania podano w ST-00.00
»Wymagania Ogolne".

MATERIALY
1. Ogdblne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”. Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zasSwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w laki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Rodzaje materiatow
wedtug punktu 1 niniejszej specyfikacji.

2. Materiaty i fgczniki do konstrukcji
Drewno zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 338:1999. PN-92/D-95008. PN-92/D-95017. PN-
91/D-95018. PN-91/D-95019. PN-75/D-96000, PN-72/D-96002
Drewniane elementy konstrukcyjne i drewniane konstrukcje zto one wykonuje sie z drewna iglastego,
najczesciej w postaci drewna tartego, rzadziej za$ w postaci drewna okragtego. Nalezy przestrzegac
warunku, by zaleznie od miejsca wbudowania i rodzaju zastosowanych potgczen wilgotno$¢ drewna
uzytego na konstrukcje nie przekraczata odpowiednio:

1) 23% dla konstrukcji znajdujacych sie na otwartym powietrzu.

2) 20% dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem,
3) 18% dla konstrukcji o zkgczach na pierscienie gtadkie rozciete lub sworznie,
4) 15% i mniej (wg wymagan technologii) dla konstrukcji klejonych

Ze wzgledéw ekonomicznych i materiatowych celowe jest uzaleznienie jakosci stosowanego materiatu
od warunkéw pracy elementu.

Do t3czenia elementow drewnianych, w celu zapewnienia wspotpracy ich czesci sktadowych, stosuje
sie roznego rodzaju Srodki ztgczeniowe, wsrdd ktorych wyrdzni¢ mozna dwie zasadnicze grupy:

1) {aczniki mechaniczne.

2) potaczenia na klej.

Z punktu widzenia pracy konstrukcji przekroje klejone majg nosno$¢ wiekszg ni potaczenia

uzyskane tgcznikami mechanicznymi.

Wsrod tacznikdw mechanicznych rozréznia sie:

1) {aczniki pretowe, jak gwozdzie, sworznie, wkrety i Sruby,
2) pierscienie i wkiadki zebate,

3) phytki wielogwozdziowe.



SPRZET
Og6lne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych rob6t, zarbwno w miejscu tych robét, jak te przy
wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowac wykonanie robo6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej i ST

Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzetu:

4) zuraw samochodowy

5) pita motorowa tancuchowa

6) dzwig

7) drobny sprzet montazowy

TRANSPORT
Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne™

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi

w dokumentacji projektowej, ST .

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez In
zyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Srodki transportu:
1) samochdd skrzyniowy

2; samochod dostawczy
3) ciaggnik kotowy

4) przyczepa dtuzycowa i skrzyniowa

Montaz konstrukcji drewnianych poprzedzajg czynnosci przygotowawcze:

1) sktadanie przewiezionych prefabrykowanych czesci w konstrukcje gotowe do ustawienia na
stale we wtasciwym miejscu budynku; o o ] o _

2) sprawdzenie sprawnoscl urzadzenia podnosnikowego (dzwigowego) i ustawienie go tak zeby
mozna byto operowac nim swobodnie.

Przygotowane do montazu konstrukcje ustawiamy lub naktadamy grupami wg ich rodzaju i kolejnej

numeracji woko6t budynku, w poblizu ich miejsc wbudowania i jak najblizej urzadzen

podnosnikowych. Prace montazowe powinny by¢ realizowane na podstawie specjalnie opracowanego

projektu lub instrukcji. Nalezy przy tym w szczegolnosci przestrzegaé, by:

1) montowane elementy lub konstrukcje byly w trakcie ich przemieszczania na budowie w pehni
zabezpieczane przed uszkodzeniami wynikajgcymi z niedostatecznej ich sztywnosci.

2) sposbb podnoszenia nie wywotat obcigzen niebezpiecznych w warunkach transportu elementu

3) sztywno$¢ przestrzenna (statecznos¢) konstrukcji byta zapewniona w kazdej fazie montazu,

4) etapowa kontrola pomiarowa eliminowata mozliwo$¢ sumowania btedéw przy niedostatecznym
przestrzeganiu tolerancji wymiarowych.

5) przewidziane byty formy zabezpieczenia drewna przed zawilgoceniem w przypadku koniecznosci
przerwania robdt montazowych

6) we wihasciwych fazach i formie przewidziane byto wykonanie usztywnien przeciwwiatrowych.

Zabezpieczenie konstrukcji drewnianych

Elementy nosne z drewna odznaczaja sie duzg trwatoscia, pod warunkiem ich zabezpieczenia przed
rozktadowym dziataniem czynnikow korozji biologicznej (grzybdw, owadow). Korozja wystepuje
wowczas, gdy zawilgocone czesSci drewniane znajdujg sie w miejscach pozbawionych mozliwosci
przewiewu powietrza. Poniewaz gtownym czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi korozji biologicznej
jest zawilgocenie, podstawowg formg ochron) drewna jest jego zabezpieczenie przed zawilgoceniem.
Zabezpieczenie drewna uzyskuje sie poprzez stosowanie srodkéw impregnujacych dostepnych na rynku.



KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscig
okre$long w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem Kkontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej
jakosci wykonania konstrukcji drewnianej dachu. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego
zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdéw i
realizowanych robét z dokumentacjg projektowa, ST i PZJ. Materiaty posiadajgce atest producenta
stwierdzajacy ich petng zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, dopuszczone do uzycia
bez badan. Przed przystgpieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i
terminie badania

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakoriczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktdérg moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.
) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna.

2)
3)
4)
5)
6)

sprawdzenie materiatow.

sprawdzenie wykonania konstrukcji dachu

sprawdzenie prawidtowosci montazu

sprawdzenie potgczen elementow

sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewnianej

Z tdolé_onanego badania nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktdrym powinny by¢ wymienione zauwazone
usterki.

OBMIAR ROBOT

1.

Ogéblne zasady obmiaru Roboét
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdélne™

Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania rob6t podanych w pkl. 1.3 sg: m3 - z dokfadnos$cig do 0.01 jednostki
wykonanych Robot, na podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i pomiaru w
terenie.

ODBIOR ROBOT

1.

2.

Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne™

Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg ST jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncdw konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem. W
szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

1) podpory konstrukcji,

2) odchyiki geometryczne

3) whkiadu

4) jakos$¢ materiatow

5) stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych

6) stan i kompletno$¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:

1) przedmiot i zakres odbioru.

2) dokumentacje okreslajaca, komplet wymagan.

3) dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami
4) protokdty odbioru czesciowego



5) parametry sprawdzone w obecnosci komisji
6) stwierdzone usterki

7) decyzje komisji.

8)

PN-B-03159:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$no$¢ ztaczy na gwozdzie.

PN-B-03156:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. No$nos¢ ztgczy klejonych

PN-B-03156:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosno$¢ ztaczy klejonych
PN-B-03155:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Deskowanie elementow

stropowych i dachowych ) ) .
PN-EN 28970 PN-ISO 8970:1997 - Konstrukcje drewniane Badanie ztgczy na taczniki

mechaniczne. Wymagania dotyczgce gestosci drewna

Konstrukcje drewniane Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektorych wiasciwosci fizycznych i
mechanicznych

Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci

PN-EN 408:1998

PN-EN 338:1999

PN-B-03157:1997 - Konstrukcje drewniane Metody badan No$nos$¢ tacznikéw na
wyciaganie.

PN-92/D-95008 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe lisciaste — Wspolne
wymagania i badania

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe iglaste — Wspolne
wymagania i badania

PN-91/D-95018 - Surowiec drzewny - Drewno Sredniowymiarowe - Wspolne

wymagania i badania

Surowiec drzewny - Drewno matowymiarowe

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia
Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia

PN-91/D-95019
PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
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1.Wstep

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
w ramach realizacji pokry¢ i obrébek blacharskich.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robdt wymienionych w punkcie V.

Zakres Robot objetych Specyfikacjg Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robo6t zwigzanych z
wykonaniem pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujgcymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Normami.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa. Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-00.00
»Wymagania Ogdlne”.

I1. Materialy



Ogdlne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaSwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
Rodzaje materiatdw wedtug punktu 1 niniejszej specyfikacji.

Pokrycia dachowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 505:2002. PN-EN 506:2002. PN-
EN 516:1998. PN-EN 508-1:2002. PN-EN 508-3:2002 (U). PN-EN 1013-1:2001. PN-EN 1013-4:2002
(U) oraz posiada¢ aprobaty techniczne. Rynny i run spustowe powinny odpowiadaé wymaganiom
normy PN-EN 607:1999, PN-EN 612:1999, PN-B-94701:1999. PN-B-94702:1999 oraz posiada¢
aprobaty techniczne.

I1.  SPRZET

Og6lne wymagania.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

IV. TRANSPORT

Ogdlne wymagania
Ogo6lIne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne"

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie

wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba Srodkdw transportu powinna gwarantowac¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

V. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robo6t podano w Specyfikacji Technicznej

ST-00.00 ,,Wymagania og6lne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane pokrycia dachowe i obrobki blacharskie.

Pokrycia dachowe z blachy trapezowej na konstrukcji stalowej

Pokrycie z blachy trapezowej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o pochyleniu zgodnym
z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 21-80%. Pokrycie dachéw wykonuje sie w nast.
Sposob:

Zaktady blachy winny wynosi¢ min. jedna fala a w poziomie min. 15 cm lub skok. Fali.

1) Blache nalezy cigé nozycami do blach powlekanych /nie wolno uzywa¢ nozyc do blach
tradycyjnych/

2) Do fat nalezy mocowaé za pomocg wkretéw samogwintujacych /farmerow/

3) Niedopuszczalne uzywanie blach z réznych partii dostaw /blache nalezy dostarczy¢ na budowe
w jednej dostawie (aby unikng¢ przebarwier i roznicy modutdw)



Obrobki blacharskie

Obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego. Obrobki blacharskie
(zabezpieczenia dachowe) powinny by¢ wykonywane z blachy powlekanej .

W pokryciach dachowych z papy obrobki blacharskie moga by¢é umieszczane (wklejane) miedzy
warstwami papy przy pochyleniu potaci dachowej wiekszym lub réwnym 10%. Przy pochyleniu
mniejszym ni 10% obrdbek blacharskich nie nalezy wkleja¢ miedzy warstwy pokrycia, lecz uktada¢ na
jego wierzchu. W pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny by¢ tagczone miedzy sobg na
rabki lezace podwojne. W pokryciach z phyt warstwowych obrobki blacharskie powinny by¢
wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposdb, aby nie powodowaty podciggania kapilarnego wody.
Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowy m lub innymi wystajacymi z dachu elementami
powinno by¢ wykonane w taki sposob aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na
szczelnosé obrobki.

Rynny dachowe, rury spustowe nalezy wykona¢ z blachy powlekanej. Rynny mocowac do konstrukcji
przy pomocy odpowiednich uchwytéw, wymiary elementow zgodnie z dokumentacjg projektowa.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z
czestotliwoscig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli
jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagniecia
zatozonej jakosci wykonania pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.

Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa. ST
i PZJ.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomic¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu
badania Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérag moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.

1)  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,
2)  sprawdzenie materiatow,

3)  sprawdzenie wykonania deskowania

4)  sprawdzenie wykonania potaci dachowych

5)  sprawdzenie wykonania prac impregnacyjnych elementéw drewnianych
6)  sprawdzenie wygladu zewnetrznego

7)  sprawdzenie rynien

8)  sprawdzenie rur spustowych

9)  sprawdzenie zabezpieczen elewacyjnych

10) sprawdzenie szczelnosci pokrycia

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinny by¢ wymienione zauwazone
usterki.

VIl. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne'
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary'i badania daty wyniki pozytywne.
1)  Odbiory robdt pokrywczych powinny obejmowac:
. odbiory cze$ciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonywanych robét
pokrywczych.

. odbior korcowy, dokonywany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub catosci pokrycia
na okreslonym fragmencie dachu.
2)  Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:




3)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

podto a lub podkiadu.

doktadnosci zagruntowania podto a lub zamocowania podktadu,

jakosci zastosowanych materiatow.

doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

doktadnosci wykonania elementow obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Odbioér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a tak e
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Oceny technicznej robdt nalezy dokona¢ w oparciu o odbiér koncowy przeprowadzany
komisyjnie.
W komisji powinni uczestniczy¢ kierownik budowy, Inzynier i przedstawiciel inwestora.

Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych (miedzy
operacyjnych) oraz dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

Jezeli wykonane roboty budzg watpliwosci co do poprawno$ci wykonania, nalezy poddac je
szczegOtowym ogledzinom lub badaniom potgczonych z wykonywaniem odkrywek. Zakres badan
ustala komisja.

Jezeli przeprowadzone ogledziny i badania dadzg wynik dodatni, to wykonane roboty pokrywcze
nalezy uznac za zgodne z niniejszg ST.

W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik ujemny,
wowczas catos¢ odbieranych robot pokrywcezych lub tylko niewdasciwie wykonang ich cze$¢ nale
y uznac¢ za niezgodna z niniejszg ST.

VIl . PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 -Pochylenie potaci dachowych.
PN-EN 505:2002-Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw z blachy

stalowej uktadanych na ciggtym podio u

PN-EN 516:1998 -Prefabrykowane akcesoria dachowe - Urzadzenia umo liwiajace chodzenie po dachu -

Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie

PN-EN 508-1:2002 (U) -Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobéw

samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje —
Czes¢ 1: Stal

PN-EN 508-3:2002 (U) -Wyro6b) do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blach) stalowej, aluminiowej lub stali odpornej na korozje

Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje

PN-EN 607:1999 -Rynny dachowe i elementy wyposazenia - Definicje, wymagania i badania

PN-B-94701:1999-Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych PN-B-
94702:1999-Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych Tom | Cze$é IlI.
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Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacyjnych.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robdt wymienionych specyfikacji.



Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania rob6t zwigzanych z
wykonaniem izolacji.

Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodnie z wasciwymi obowigzujgcymi
przepisami z ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Normami.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w ST-00.00
»Wymagania Ogoélne”.

I1. MATERIALY

Og6lne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zadwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Izolacje przeciwwilgociowe

1)  roztwér asfaltowy - podkiad - wedtug PN-74/B-24622
2)  roztwor asfaltow) - nawierzchniowy - wedtug PN-B-24620:1998
3) lepik asfaltowy - wedtug PN-B-24625:1998

43 papa termozgrzewalna - wedtug PN-91/B-27618
5) folia polietylenowa - musi posiada¢ aprobate techniczna

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowej nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Pape termozgrzewalna przechowywaé w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegto$ci co najmniej 120 cm od
grzejnikdw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy, na rownym, utwardzonym podto u, w pozycji lezacej,
réwnolegle do siebie, nie wiecej ni w dwoch warstwach. Stosy powinny zawiera¢ nie wiecej ni 1200
sztuk rolek papy, a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej ni 50 cm. Dopuszcza sie
przechowywanie rolek papy na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm wg PN-88/M-78216.

Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe

1)  phyty styropianowe - wedtug PN-B-20130:1999

2)  welna mineralna - wedtug PN-B-23116:1997

3) zaprawa klejowa do styropianu - wg instrukcji opracowanej przez Producenta. Zaprawa Kklejgca
jest elementem systemu ocieplen. Parametry zaprawy wykorzystane sg w petni wowczas, gdy
stosowana jest ona wraz z pozostatymi elementami systemu oraz zgodnie z technologig jego

wykonywania.

Welne mineralng nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajac je przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty z welng mineralng nalezy uktada¢ na
suchym podtozu, w stosach do wysokosci 2 m.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy ukfada¢ w
przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych zrédet ognia, pozostawiajgc miedzy rzedami a
Scianami wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do nich. Miejsce sktadowania powinno byé
wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. W miejscach sktadowania i przed wejsciem nalezy umiescic¢
znaki wg PN-92/N-01255B. 1.2 i B.3.2.

I11. SPRZET

Og6lne wymagania

Wykonawca jest zobowigzan} do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robdét, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.



1.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST

Izolacja przeciwwilgociowa

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym,
wykonawca powinien dysponowaé sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatow izolacyjnych.
Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnie z instrukcjg producenta,
zaaprobowana przez dowolng jednostke prawng wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski do
wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatdw.

Izolacja cieplna i przeciwdZwigekowa
Roboty wykonywane recznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg montazu zalecang przez
Producenta.

IV. TRANSPORT
1.

Og6lne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot.

Liczba $srodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej, ST

Izolacja przeciwwilgociowa

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi Srodkami transportu.

Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadajac je w
pozycji lezacej najwyzej w dwdch warstwach. rolki papy nalezy ukladaé¢ dtugoscig w kierunku jazdy
$rodka transportowego na catej szerokosci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy
podczas jazdy. W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepiséw transportowych.

Izolacja cieplna i przeciwwilgociowa

Welne mineralng nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu, w sposéb zabezpieczajacy jg przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z wetng mineralng nalezy uktada¢ do wysokosci
2 m, zabezpieczajac je przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejowym nalezy
przestrzegaé przepisow o tadowaniu i wyladowywaniu wagondéw towarowych w komunikacji
wewnetrznej. Phyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu. Pakiety uktadaé
§cisle obok siebie w celu pethego wykorzystania Srodka transportu, w sposéb zabezpieczajacy przed
przemieszczaniem sie i przed uszkodzeniem.

V. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogolne™.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane izolacje.

Izolacja przeciwwilgociowa

1)  Zgodno$¢ z dokumentacjg

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg techniczna. Odstepstwa
od dokumentacji technicznej muszg by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku
Budowy i potwierdzone przez Inzyniera. Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatdw
pod warunkiem uzyskania takich samych efektow dziatania oraz posiadania przez te materiaty
pozytywnej opinii Inzyniera.

2)  Warunki wykonania izolacji:

Roboty nalezy wykonywaé w temperaturach nie ni szych ni 4°C w momencie uktadania. Roboty
izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.



4)

5)

6)

Niedopuszczalne jest prowadzenie Robot podczas opadoéw deszczu i mzawki, bezposrednio po
opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza ni 85 %. Roboty
izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.

Zwraca sie uwage i wykonywanie poprawek na ju ukonczonych odcinkach jest bardzo
pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok
izolacyjnych.

3)  Podloze pod izolacje
a. podtoze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche,

b. gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progow, rakow, wgtebien i

brzuszen tak e brakiem wystajgcych ziaren kruszywa itp ) ] )

C. w'momencie przystapienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna  by¢

odkurzona i odtluszczona, a sam beton s_.uchz; w_ przypadku duzych zanieczyszczen

powge{zchnl betonu nalezy jg wy piaskowac i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprézonego
powietrza.

d. wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byC¢ naprawione i wygtadzone a wystajg czesci
skute 1 wy szlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypenicC zaprawga naprawcza,
mniejsze zagtebienia nalezy zaszpachlowac kitem.

e. powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czeSci pylastych i
zniszczen, mleczka cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy,
f. wilgotno$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczac 4 %

g. wiek betonu podto a - minimum 21 dni

Gruntowanie podtoza

a) Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych sie z gruntem - roztwor asfaltowy podktadowy.
b) Gruntowanie podtoza pod pape termozgrzewalna.

c) Gruntowanie podtoza powinno sie wykonac przy uzyciu firmowego $rodka gruntujacego. Materiat
gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania podang przez producenta i
zaaprobowang przez dowolng jednostke prawna wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski
do wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatdw. Nalezy zwrGOci¢ uwage na wymagane
zuzycie $rodka gruntujgcego na m2 powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas schniecia
zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle, kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a $rodek gruntujacy nie brudzi reki). Jednorazowo
mozna zagruntowa¢ tylko taka powierzchnig, ktora zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnie zagruntowang nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia. nalezy ponownie
zagruntowac. Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
zagruntowanych powierzchniach.

Wykonanie izolacji.

Izolacja masami bitumicznymi

Izolacje powierzchni stykajacych sie z gruntem nalezy wykona¢ z masy asfaltowej nawierzchniowe;j.
Naktadanie masy moze odbywaé sie po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Naktadanie drugiej warstwy,
po wyschnieciu pierwszej.

Izolacja z papy termozgrzewalnej

Uktadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczng
dowolnej jednostki prawnej wyznaczonej lub zatwierdzonej przez Rzad Polski do wystawienia
certyfikatow zgodnosci dla materiatow. Warunkiem sprawnego uktadana izolacji jest posiadanie palnika
na propan-butan o szerokosci rolki papy izolacyjnej, oraz prostego narzedzia stuzacego do odwijania
materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rownie zastosowanie recznego walka
celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy
przyja¢ na obiektach bez krzywizn 15%, a na obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji ni
istniejgca powierzchnia. Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien
by¢ wezszy ni 8 cm. natomiast zaktad czotowy miedzy koricami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Ukladanie
izolacji zaczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gore tj. wykonujemy zawiniecia
izolacji na gtebokos¢ 300 mm poza krawedz.

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktory gwarantuje
szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ catkowitg 1 - 2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w



7)

jak najszybszym terminie potozy¢ kolejna zaprojektowang warstwe budowlana.

Izolacja z folii polietylenowej
Izolacje wykonaé¢ zgodnie z instrukcjg montazu opracowang przez producenta.

Izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonania i
odbioru robdt ogolnobudowlanych, szczeg6lnie w zakresie organizacji, technologii bezpieczenstwa

pracy.
Wynikajace z o0go6lnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty
termoizolacyjne powinny by¢ ujete w instrukcji montazowej.

Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowaé materiaty w stanie powietrzno-suchym. W
czasie wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty termoizolacyjne powinny by¢
wykonywane w temperaturze dodatniej.

Do mocowania piyt styropianowych nalezy uzywaé okresSlonych przez projektanta tgcznikow
mechanicznych lub odpowiednich klejéw. Wszystkie wyroby powinny mie¢ atest dopuszczajacy je do
stosowania w budownictwie.

Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie
uzytkowania budynku parg wodng ani wilgocig pochodzaca z innych zrddet. Warstwa izolacji powinna
by¢ ciagta i miec stalg grubo$¢ zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.
Przy ukfadaniu Kkilku warstw ptyt nalezy uktadaé je mijankowo tak, aby przesuniecie stykow w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty przeznaczone do jednej
warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.

Do faczenia materiatow termoizolacyjnych ze sobg i z podtozem mozna stosowaé zaprawy cementowe,
lepiki lub Kkleje w zalezno$ci od warto$ci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢
sktadnikéw dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny oraz na podtoze.

Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dzialanie podwyzszonej temperatury potrzeba bezwzglednie
zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi (np. z przewodami co. lub
c.w., grzejnikami, itp.) W miejscach takich zaleca sie stosowanie materiatdw izolacyjnych pochodzenia
mineralnego.

1)  Ocieplenie $cian

Jedli szczelina w $cianie warstwowej jest wypetniona materiatem ocieplajgcym, to materiat
izolacyjny w postaci ptyt nie musi zajmowaC catej grubosci szczeliny, ale powinien by¢
umieszczony po jej stronie wewnetrznej.

Plyty izolacyjne powinny by¢ umieszczone w szczelinie w czasie wznoszenia Sciany. Najpierw
powinno sie wymurowac jedng warstwe Sciany na wysoko$¢ do 50 cm, nastepnie ustawi¢ phyty i
obmurowac je drugg warstwa Sciany. W czasie przerw w wykonywaniu robét materiat izolacyjny
winien by¢ chroniony przed zawilgoceniem przez przykrywanie $cian papa, folig lub w inny
skuteczny sposob.

2)  Ocieplenie fundamentéw i podtdg.

Podtogi na gruncie nalezy ociepla¢ styropianem utozonym na podkiadzie betonowym i folii
izolacyjnej PE. Grubo$¢ ocieplenia zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

Ocieplanie fundamentéw nalezy stosowaé wtedy, gdy nie wykonuje sie termoizolacji pod podtoga
(przynajmniej w pasie o szeroko$¢ 1 m wzdtuz $cian zewnetrznych). Zaleca sie stosowanie ptyt ze
styropianu. Ocieplanie $cian fundamentowych powinno by¢ wykonane zgodnie z warunkami
izolowania $cian pionowych.

3)  Ocieplenie $cian od zewnatrz.




Ocieplenie nalezy wykonywa¢ w postaci ciggltej warstwy termoizolacyjnej z ptyt styropianowych
przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i pokrytych cienkg wyprawg tynkarskg. Wzmocniong
siatkg z wkokna szklanego.

Warstwa fakturowa $ciany, na ktorej ma by¢ przyklejony styropian, powinna by¢ trwale zwiazana
z podtozem. Odspojone od powierzchni $ciany warstwy fakturowe lub uszkodzen tynki powinny
by¢ usuniete i ponownie wyréwnane zaprawg . Powierzchnie Sciany, na ktorej ma by przyklejony
styropian, nalezy doktadnie oczysci¢ z pytu i innych zanieczyszczen.

Roboty ocieplajace nalezy wykonywaé tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy temperatura
powietrza jest nie nizsza ni 5°C.

VI. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwoscig
okre$long w mniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej
jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na
budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdw i realizowanych robot z
dokumentacjg projektowa, STT.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktdérg mo e
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Izolacje przeciwwilgociowe

Sprawdzeniu jako$ci Rob6t izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robét oraz dokumentacyjng forme
protokotu - konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad Robotami personelu technicznego budowy
oraz Inzyniera.

W trakcie wykonywania Rob6t oraz po ich zakoniczeniu nalezy dokonywaé kontroli zwracajac
szczeg6lng uwage na: sprawdzenie materiatow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdbw z powotanymi normami i niniejszg ST.
Materiaty nie majace dokumentow stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w
Dzienniku Budowy.

Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadzg wynik dodatni - wykonanie Robdt izolacyjnych nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy choéby jedno z badan dato wynik ujemny, nale y odbierane roboty izolacyjne uznac
za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania RobOt izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami mniejszej ST komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nale y catkowicie lub czeSciowo uznaé roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci Robdt z wymaganiami ST. Izolacja masami bitumicznymi.



3.

VII.

Sprawdzaniu robo6t izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystagpienie do gruntowania,

sprawdzenie jako$ci gruntowania,

kontrola ilosci warstw,

izolacja papg termozgrzewalna,

sprawdzenie rownosci powierzchni podkiadu,

sprawdzenie poprawnos$ci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowic¢ jednolita,
czysta.

ko>r/1tr%la ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

Izolacje cieplne i przeciwdZwigkowe

Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materiatow sg zgodne z Dokumentacjg Techniczna,

sprawdzenie czy grubo$¢ izolacji jest wystarczajgca,

sprawdzenie czy materiat termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

sprawdzeniu podio a i zezwoleniu na przystapienie do montazu,

sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji.

sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podto a

w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka sie on z materiatami zawierajgcymi
w swoim skladzie rozpuszczalnika lub substancije oleiste,

. kontrola jakosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne”

Roboty uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami

Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

1)  Odbiory nalezy wykonywaé dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza sie
jeden protokot odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

2) W protokole nalezy odnotowaé¢ fakt dokonania poprawek Ilub warstw uzupetniajgcych
(dodatkowych).

3) Podstawa do odbioru robot sg badania obejmujace:
sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa.
sprawdzenie dostarczonych materiatow,
sprawdzenie podtoza pod izolacje,

sprawdzenie warunkow prowadzenia robot,
sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robdt,

Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

* Swiadectwa dostaw materiatdw,

e protokdt odbioréw czesciowych,

e zapisy w dzienniku budowy,
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wkasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

VIII. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-74/B-24622 Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco
PN-91/B- 27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego,

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z welny mineralnej

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.



PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.
PN-B-20130: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)
Instrukcje montazu systemu ocieplenia opracowane przez Producenta systemu.

SST-1.11 STOLARKA I SLUSARKA kod CPV 45210000-4

Wstep

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonanie stolarki i $lusarki.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu
realizacji rob6t wymienionych w specyfikacji.

Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania robot zwigzanych z
wykonaniem stolarki i $lusarki.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,Wymagania ogélne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Nomami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjag Techniczna i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Og6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana
powinna odpowiada¢ normie PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 i posiada¢ aprobaty techniczne.
Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty techniczne.

SPRZET

Og6lne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarébwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okresSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

TRANSPORT

Og6lne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania og6lne” Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot. Liczba Srodkdw transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie rob6t zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez



Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia robo6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.00
»WWymagania ogolne"".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie montowana stolarka i $lusarka.

Montaz okien i drzwi

1)  Aby okna i drzwi zachowaty deklarowane parametry i nie sprawiaty klopotu w uzytkowaniu,
nalez y prawidtowo je wbudowac.

2)  Regulacja skrzydet okiennych w oScie nicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast
przy wbudowywaniu okna nalezy zwréci¢ uwage na:

a)  zachowanie prawidtowych luzéw montazowych pomiedzy oscie nicg i otworem w Scianie.
Szeroko$¢ otworu w Scianie musi by¢ wieksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysokos¢ o
45 mm od wysokosci okna.

b)  dokfadne ustawienie oScie nicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz
przekatnych. Dopuszczalne ro nice przekatnych oscie nicy okna po wbudowaniu nie moga
przekroczy¢ na dtugosci 1 metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

c)  zastosowanie elementdw mocujacych oscie nice w $cianach (kotwy) zgodnie z Instrukcja
producenta. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub
innych tgcznikow niszczacych elementy oscie nic,

d)  dokladne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i
uszczelniajgcymi.

e) prawidlowe przeprowadzenie rob6t blacharskich, zapewniajgce wiasciwe odprowadzanie
wody z powierzchni okna.

By wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych rob6t murarskich, takich
jak wykonywanie tynkéw wewnetrznych czy wylewanie posadzek. Szczeg6towe zasady wbudowywania
okien i drzwi zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej
opracowanej przez producenta.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzac sie¢ doktadnie wedtug wytycznych Producenta.

Montaz S$lusarki

Wszystkie elementy $lusarskie takie jak porecze, balustrady i inne tego typu elementy powinny by¢
wykonane w warsztacie zaktadu produkcji pomocniczej lub zamdwione gotowe u producenta, jezeli tak
zalecit projektant.

Po dostarczeniu elementéw na budowe nalezy je zamontowa¢ w miejscach podanych w projekcie.
Montaz u dokona¢ zgodnie z instrukcja Producenta i odpowiednimi przepisami dotyczacymi
wykonywania tego rodzaju robét.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjag Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwo$cia
okre$long w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej
jakosci montazu stolarki i $lusarki. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na
budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatdw i realizowanych robot z
dokumentacjg projektowa, ST i PZJ.



Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania.. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktdrg moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.

1)  Badanie gotowych elementéw
2)  Badanie elementdw (wyrobow) powinno co najmniej obejmowaé sprawdzenie:

. wymiarow,

. wykonczenia powierzchni,

. zabezpieczenia antykorozyjnego,

. rodzajow, liczby i wielko$ci oku¢ oraz ich zamocowania i dziatania.

. potaczen konstrukcyjnych,

. prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii elementow.

3)  Badanie jakosci wbudowania.

4) Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju
robot, wyniki sprawdzen oraz dziennik robot, o ile taki byt prowadzony (ewentualnie wyciagi z
zapiséw w dzienniku budowy).

5)  Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ sposobu wbudowania z dokumentacja
techniczng i zapoznac sie z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robot.

6) W trakcie odbioru robdt nalezy sprawdzi¢:

e stan i wyglad oSciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

*  rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow, kotwiacych

e uszczelnienie przestrzeni miedzy os$ciezami (Sciang) i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowej.

e stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z dokumentacjg i
niniejszymi warunkami.

e prawidlowo$¢ dziatania czesci ruchomych elementu,

e szczelno$¢ whbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej
przez element.

7)  Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzié¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione
zauwaz one usterki.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbior koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci wykonanych robo6t
okreslonych w punkcie 6 niniejszej ST.



PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje montazu wszystkich elementdéw opracowane przez Producentow.
PN-88/B-10085 -Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-79/M-83102 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym
PN-79/M-83104 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym soczewkowym
BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wyttaczane. Sznury.

PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, aluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i klasyfikacja
PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-88/B-10085 -Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych -
Wymagania i badania

SST-1.12 TYNKI | OKEADZINY WEWNETRZNE kod CPV 45410000-4

Wstep

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonanie tynkdw i okfadzin wewnetrznych.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w specyfikacji.

Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem tynkow i oktadzin wewnetrznych.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujgcymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogolne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Nomami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania podano w ST-00.00
»Wymagania Ogdlne”.

MATERIALY

Ogdlne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zadwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Materiaty
. zaprawa tynkarska — wedtug PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997

. glazura— wedtug PN-EN 87:1994 )
. gtadz gipsowa — musi posiada¢ aprobate techniczng

SPRZET

Ogdlne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych robot, jak te

przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyfadunku
materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w



dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

Tynki i oktadziny wewnetrzne
Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcjg montazu
zalecang przez Producenta.

TRANSPORT
Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne” Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt.

Liczba $rodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogolne™.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonane tynki i oktadziny wewnetrzne
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Zasady ogdlne.

Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz obsadzone
oscie nice okienne i drzwiowe, jesli nie nalezg one do tzw. stolarki konfekcjonowanej.

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnosé¢ tynku.

Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podioza
oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wptywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢
itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej norm) przedmiotowej,
przy czyni w przypadku tynkéw dwu- i tréj warstwowych marka zapraw) uzytej na kolejne warstw), tj.
na narzut i gtadz, powinna by¢ ni sza ni marka zaprawa uzytej na warstwe poprzedzajaca (nie dotyczy to
gtadzi tynkow wypalanych). Tynk powinien by¢ na catej powierzchni $ciSle powigzan) z podtozem, a
przy tynkach wielowarstwowych réwnie poszczegdlne warstw) tynku powinny SciSle do siebie
przylega¢ na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie ni szej ni 5°C i pod warunkiem, e w
ciggu doby nie nastgpi spadek temperatur) ponizej 0°C: dopuszcza sie wykonywanie robét tynkowych w
temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw  zabezpieczajacych
przewidzianych w , Tymczasowych wytycznych wykonywania rob6t budowlanych w okresie
obnizonych temperatur”.

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed
bezposredni dziataniem promieni stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem: w przypadku
prowadzenia robot tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i
wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy (tj. w ciggu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.



3. Glazura

1)

2)

3)

4)

Przygotowanie podioza.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczOw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wieksze nieréwnosci podto a zaleca sie
korygowaé, stosujac zaprawe wyréwnujaca. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chtonno$ci podio a, nalezy stosowac emulsje gruntujaca. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podto e zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci,
polegajgca na przyklejeniu phytki i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje sie przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej
nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wiasciwosci klejace
zachowuje przez 4 godziny.

Sposdb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowg paca zebatg, mozliwie
w jednym Kkierunku. Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na zbyt duzg powierzchnig,
poniewaz zachowuje ona swoje whasciwosci klejace przez okoto 10-ciu minut (w zaleznosci od
podio a). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie wykona¢ test,
polegajacy na przycisnieciu palcow reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na
palcach, wowczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usung¢ starg warstwe
Kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ ptytke i docisng¢ jg do podioza.
Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Nie nalezy
moczy¢ phytek przed klejeniem!

Spoinowanie

Powierzchnie ptytek oczysci¢ wilgotng gabka. Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w
spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchnie ptytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wpltywem wecierania suchej zaprawy w wilgotng spoing. Aby zachowaé optymalne warunki
wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac Swieze fugi lekko wilgotne.
Podczas pracy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciggdw. Spoiny przeznaczone do
zamkniecia za pomocg elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawg
fugowa. W celu zwiekszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnieciu - ok. 2 tygodnie) na
zabarwienie i nasigkliwos¢ zaleca sie stosowanie $rodka ochronnego do plytek nie-
glazurowanych.

4.  Gladz gipsowa

1)

2)

3)

Przygotowanie podtoza

Gtadz stosuje sie na podtoze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego i gipsu, nie
narazone na bezpo$redni wptyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje sie na podto ach drewnianych,
metalowych i z tworzyw sztucznych. Podto e powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu,
olejow, thuszczow, wosku, resztek powtok malarskich. Zle zwigzane czesci powierzchni nalezy
uprzednio odkué, za$ czesci luzne lub pyliste usungé przy pomocy szczotki stalowej. Podtoze
przed natozeniem zaprawy nalezy zwilzy¢ woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci
podio a, nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujgcg Wszystkie stykajace sie z zaprawg elementy
stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie zaprawy

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie do wody i intensywne wymieszanie reczne lub
mechaniczne, a do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Gtadz nalezy przygotowywac w
czystych pojemnikach (resztki zwigzanego gipsu skracajg czas wigzania nastepnego zaczynu). W
przypadku wypetniania ubytkéw konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, ni w
przepadku wykonywania gtadzi. Zaprawa nadaje sie do uzycia natychmiast po wymieszaniu i
zachowuje swoje whasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposbb uzycia

GladZ naklada sie rownomiernie metalowg pacag na poditoze, dociskajgc zaczyn silnie pacg do
podio a. Zaleca sie najpierw wypetni¢ duze ubytki. Na Sciany naktada sie mase pasami w kierunku



od podtogi do sufitu wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze, za$ na sufity - pasami w kierunku od
okna w gtagb pomieszczenia ciggnac pace w kierunku do siebie. Na duze powierzchnie, mozna
naktada¢ warstwe szpachli za pomocg agregatu tynkarskiego.

Po wyschnieciu masy drobne nieréwnos$ci usuwamy papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowaé i przeszlifowa¢. Czas otwartej pracy
masy zalezy od chtonnosci podioza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas
wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnié
wlasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Prace okladzinowe tzn. malowanie,
tapetowanie, ukfadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ gdy wilgotno$¢ gladzi bedzie
mniejsza ni 1%. Zaleca sie przed uktadaniem oktadzin powierzchnie gtadzi zagruntowac emulsja.

Mocowanie ptyt tynkowych gipsowych.

Plyty gipsowe nalezy przybija¢ do drewnianych elementéw konstrukcji lub podkiadu za pomoca
gwozdzi papowych, a do stalowych lub aluminiowych - mocowaé za pomocg - wkretéw, np.
samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy konstrukcji powinny by¢ w odpowiedni
sposOb zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw gwozdzi lub wkretow powinien
by¢ nie wiekszy ni 30 cm, a ich odlegto$¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. tebki
gwozdzi lub wkretow powinny by¢ tak docisniete, aby wglebiaty sie w licowe powierzchnie plyt, ale nie
powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniataé w gips. tebki elementow
mocujacych nalezy zaszpachlowac.

1)  Wykonywanie spoin

Wolng przestrzen pomiedzy krawedziami ptyt nalezy oczysci¢ i zwilzyé, a nastepnie wypetnic
gestym zaczynem gipsowym z dodatkiem opOzniacza dopuszczonego do stosowania w
budownictwie do spoin gipsowych. Zaczyn gipsowy nalezy wcisng¢ w spoiny tak, aby przylegat
do podto a, do mocujacych plackéw lub lat drewnianych, a nadmiar zaczynu $ciggnac.

Spoine plaska nalezy po stwardnieniu wyréwnac¢ przed stwardnieniem zaczynu wyprofilowaé
szablonem metalowym lub z twardego drewna. Przy oscie nicach, podokiennikach, itp. powinny
by¢ wykonywane wytgcznie spoiny wkleste lub bruzdy o szerokosci 2-4 mm wypetnione
zaczynem gipsowym i ostoniete listewka ze sztucznego tworzywa lub z drewna.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjag Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwo$cig
okre$long w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogélne”. Celem kontroli jest
stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych rynkow i okladzin wewnetrznych.
Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa, ST
i PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu
badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktdérag moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.
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Sprawdzaniu Rob6t podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajgce na:
. sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacijg techniczna,

sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie podtozy,

sprawdzenie przyczepnosci tynku do podto a,

sprawdzenie grubosci tynku,



. sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkdw.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
. sprawdzenie wykoriczenia tynkdéw na stykach, narozach, obrzezach.

3.  Glazura
Sprawdzania Robot podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie podtozy,

sprawdzenie prawidtowosci utozenia glazury,

sprawdzenie fugowania,

sprawdzenie wygladu powierzchni wytozonych glazurg oraz wad i uszkodzen powierzchni,

4.  Gladz gipsowa.

Sprawdzaniu Robo6t podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie podio y,

sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podto a.

sprawdzenie grubosci gtadzi,

sprawdzenie wygladu powierzchni gtadzi oraz wad i uszkodzen powierzchni,
sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi,

sprawdzenie wykoriczenia gtadzi na stykach, narozach, obrzezach.

5.  Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna,

. sprawdzenie materiatow, -sprawdzenie podtozy,

. sprawdzenie prawidtowosci zamocowania piyt gipsowo-kartonowych i wykonczenia na stykach,
narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potaczeniach okfadziny Sciennej z
sufitowa,

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi.

ODBIOR ROBOT

1.  Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne**

2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ odbieranych
robot, albo tylko ich niewtasciwie wykonang cze$¢ uznac za niezgodng z wymaganiami normy.

1)  Podstawa do odbioru Rob6t sg badania obejmujace:
. sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa,
. sprawdzenie dostarczonych materiatow,

. sprawdzenie warunkow prowadzenia Robot,
. sprawdzenie prawidtowosci wykonanych Robét.
2) Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozyé:
Swiadectwa dostaw materiatow,
protokot odbiorow czesciowych,
zapisy w dzienniku budowy.
sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wkasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-72/B-10122 -Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-



70/B-10100 -Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 -Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-B-10109:1998 -Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 -Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-23116:1997 -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z welny
mineralnej.

PN-B-11203:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne; ptyty do oktadzin pionowych
zewnetrznych i wewnetrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentdw.
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WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonanie podtozy i posadzek.

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w specyfikacji.

Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem podtozy i posadzek.

Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Nomami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Ogdblne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Wszystkie
zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie
zaSwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Materiaty

Zgodne z dokumentacja projektowa.

SPRZET

Ogblne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robdét, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inzyniera.



Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

2. Podtoza i posadzki
Roboty wykonywane mechanicznie lub recznie przy u yciu sprzetu zgodnego z instrukcjg montazu
zalecang przez Producenta.
TRANSPORT

1. Ogo6lne wymagania
O%élne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogdlne” Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robdt.
Liczba $rodkdw transportu powinna gwarantowac prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi
w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
WYKONANIE ROBOT

1. Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia rob6t podano w Specyfikacji Technicznej
ST-00.00 ,,Wymagania ogolne™.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét

uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane podtoza i posadzki.

2.

Podktady cementowe samopoziomujace

Podkfady do maszynowego wykonywania podktadéw podtogowych wewnatrz budynku pod terakote,
parkiet i réznego rodzaju wykladziny. Mo e by¢é wylewany recznie, ale tylko na powierzchniach
podzielonych na pola technologiczne, zakladajac takg ich powierzchnig, aby je wyla¢ w ciggu 30 min.
Nadaje sie do stosowania we wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych i w budynkach uzytecznosci
publicznej. Jastrych zaleca sie uktadac od 1,5 do 6,0 cm grubosci jednej warstwy.

1)  Przygotowanie podtoza

Podktad mozna wykonywa¢ na wszystkich dojrzatych podto ach cementowych. Podto e powinno
by¢ odpowiednio mocne i no$ne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku,
resztek farby itp. Nie moze by¢ narazone na zawilgocenia. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania
chtonnosci podtoza, nalezy stosowaC emulsje gruntujgca. Emulsja gruntujgca wzmacnia
powierzchniowo podto e oraz zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podto a i tworzeniu
sie pecherzy powietrznych na powierzchni podkitadu. Wszystkie stykajgce sie z podkiadem
elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Dylatacje nie sg konieczne w przypadku wylewania jastrychu na powierzchniach do 50 m2 i
ktérych przekatna nie przekracza 10 m, ale oddzielenie jastrychu od $cian taSmg dylatacyjng lub
cienkimi paskami styropianu jest konieczne.

2)  Przygotowanie zaprawy.

Zaprawe przygotowuje sie i wylewa mechanicznie przy uzyciu agregatu mieszajgco-pompujgcego
z ciggtym, przeptywowym dozowaniem wody. Zaprawa nadaje sie do uzycia natychmiast po
wymieszaniu i zachowuje swoje wiasciwosci przez okoto 30 minut. Wihasciwg konsystencje
mozna sprawdzi¢ rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra na réwne, niechtonne podito
e (np. folia). Powinna ona utworzy¢ ,,placek” o $rednicy ok. 45 cm.

3)  Sposbb uzycia
Przed wykonaniem prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przysztg grubos¢ podktadu (na
Scianach i w polu wylewania). Mozemy to wykonaé np. za pomocg poziomicy i przenosnych
reperéw wysokosciowych. Przygotowana zaprawe rozlewa sie rownomiernie i w sposéb ciggly do
ustalonych wysokosci, unikajgc przerw. Zatozone pole technologiczne nalezy wykona¢ w czasie



ok. 30 minut. Od razu po wylaniu kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢ stosujac np. watek
odpowietrzajacy lub szczotke z diugim twardym wiosiem, prowadzac ja mchem wstrzagsowym
wzdtuz i w poprzek zalanej powierzchni. Po tych czynnosciach materiat poziomuje sie
samoczynnie. Nalezy kontrolowa¢ stopienn wymieszania i konsystencje zaprawy. Podczas
dojrzewania jastrychu przez pierwsze dwa dni nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i
przeciggow oraz zapewni¢ whasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit sie
biaty nalot powierzchniowy nalezy go usuna¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastepnie
odkurzy¢ catg powierzchnie. Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schniecia. Czas
wysychania jastrychu anhydrytowego zalezy od grubo$ci warstwy oraz warunkéw cieplno-
wilgotnosciowych panujacych w pomieszczeniu. Prace wyktadzinowe w zaleznosci od warunkéw
dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i przepuszczalnosci wyktadziny mozna rozpocza¢ $rednio po 3 -
4 tygodniach. Zaleca sie przed uktadaniem wyktadzin powierzchnig jastrychu doktadnie osuszyc i
zagruntowac emulsja.

3. Posadzka wyktadziny PVC

1.1. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:

Wyrbéwnanie podtozy masg wygtadzajaca
Utozenie wyktadziny PCV

Specyfikacja obejmuje montaz wyktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych

fabrycznie.

1.2. Okres$lenia podstawowe
Podstawowe okreslenia i definicje sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz prawem budowlanym.

2. Materiaty

2.1. Wymagania og6lne dotyczace wiasciwosci materiatow i wyrobow.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z
obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym. Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektows i opisem technicznym.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wyktadzina PVC do zastosowania obiektowego :

2.2.2. Sznur do spawania wyktadzin
Sznur do zgrzewania na gorgco wyktadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej wykladziny o
Srednicy 4mm

2.2.3. Roztwor do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych
podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

2.2.4. Masa wygtadzajaca

Zaprawa wyrownujgca stuzy do wyréwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych i
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

2.2.5. Klej do wykitadzin

Klej do wyktadzin PVC do przyklejenia wyktadziny do podtoza



Klej kontaktowy do przyklejenia wywinigtego cokotu z wyktadziny do Sciany
2.2.6. Listwa wyobleniowa

Listwa narozna 25mm x 25mm wypetniajaca naroznik Sciany z podtozem na ktorg Klejony jest cokot z
wyktadziny wywijany na $ciane

3. Sprzet
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robdt budowlanych

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ wykonywanych robot.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roztwor gruntujacy rozprowadzamy watkiem. Do mieszania masy wygtadzajagcej powinno by¢ uzywane
mieszadto mechaniczne, ktérego maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wyzsze obroty wptywajg
na pogorszenie parametrow masy i jej nadmiernego napowietrzania). Mase rozprowadzamy za pomocg rakli
zebatej i odpowietrzamy odpowiednim watkiem odpowietrzajgcym.

Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nieréwnos$ci podtoza pod wylewke wygtadzajacy i
rownania powierzchni wylewki po wyschnieciu powinno sie uzywac jednotarczowg szlifierke do podtozy (140
— 180 obr./min). Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zebatym (A2). Walec o wadze min. 30
kg do docisniecia wyktadziny i usuniecia ewentualnego powietrza pozostajacego przy klejeniu brytéw
wyktadziny. Nagrzewnica elektryczna i rolka dociskowa do montazu cokotéw. Frezarka reczna i mechaniczna
do frezowania pofaczen wyktadzin pod spawanie. Spawarka reczna lub automat spawalniczy do tgczenia
brzegéw wyktadzin na gorgco.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczgce srodkdéw transportowych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie
na stan i jakos$¢ transportowanych materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne dla podtozy pod wyktadziny

Podtoze, na ktorym moze by¢ utozona wykladzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o diugosci 2m (réznica poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podioza. Maksymalna warto$¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i
niewielkich nieréwnosci  nalezy je przeszlifowaC maszyng jednotarczowg z odpowiednig tarcza.
Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwiazanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania.
W zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub nienasigkliwe)
przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygladzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od 2mm do
5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podiozu raklg zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,mleczka
cementowego”.

5.3. Instalacja wyktadzin .
Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do jednego
pomieszczenia nalezy dobiera¢ wykladzine z tej samej serii  produkcyjnej). Wykfadzina przed instalacjg



powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C).
Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym
rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podiozu uzywamy
klejow dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy
nim zarébwno powierzchnie Sciany jak i wykladziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju). Po
wstepnym odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzine do podioza, nastepnie uzywajac walca
min 50kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza).
Nastepnie czynno$¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia wyktadziny na $ciane nalezy
podgrza¢ wykladzine nagrzewnica elektryczng, a rolka dociskowg przycisng¢ wykladzine, aby doktadnie
przylegata w miejscu aczenia sie $ciany z podtoga. Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod
katem 45° (unikamy ciecia i faczenia w miejscu taczenia sie dwdch Scian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy
w ten sposéb, ze odginamy wyktadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod
katem 45° nadmiar przesuwamy na drugg strone. Brakujgcg cze$¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego
trojkata wycietego z wyktadzin. Aby trojkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarka reczna.
Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty. Po wykonaniu
wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébka wyktadzin, przyklejamy cokot klejem kontaktowym. Po
uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze ,,spawaniem wykladzin”. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na catej
dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

5.4. Spawanie wyktadzin

Pierwsza czynnosScig, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wykladziny. Wykladzine frezujemy na 2/3
grubosci wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wpltyw na wyglad potgczonych brytow
wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy
przystapi¢ do spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy
sznur w styki wyktadziny. Kolejng czynnoscig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie¢ w dwoch
etapach — pierwszy z nich to Sciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu
sznura bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie Sciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie sie sznura
W procesie stygniecia.

6. Posadzka z ptytek terakotowych, ptytek gresowych.

1)  Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i rowne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow,
thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wieksze nieréwnosci poditoza zaleca sie
korygowaé, stosujac zaprawe wyréwnujaca. Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chtonnosci podioza, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgca. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podto e zaleca sie wykona¢ prébe przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potgczenia po 48 godzinach. Podtoze powinno
mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie nie mniejsze ni 12MPa.

2)  Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje sie przez wsypanie do wody i wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej
nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wkasciwosci klejgce
zachowuje przez 4 godziny.

3)  Sposobb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podtoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zebatg, mozliwie
w jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duzg powierzchnig,
poniewaz zachowuje ona swoje wiasciwosci klejace przez okoto 10-30 minut (w zaleznosci od
podtoza). Aby sprawdzié, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie phytek , zaleca sie wykonac test,
polegajacy na przycisnieciu palcdw reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na
palcach, wowczas mozna przyklejaé ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usung¢ starg warstwe
kleju i nanieS¢ nowa. Po rozprowadzeniu zapraw nalezy nanie$¢ ptytke i docisnaé ja do podioza.
Czas korygowania potozenia phytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Uzytkowanie
posadzki nalezy rozpoczaé nie wczesniej ni po 24 godzinach od przyklejenia ptytek, a petng



4)

wytrzymatos¢ uzytkowsa zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed
klejeniem!

Fugowanie

Powierzchnie ptytek oczysci¢ wilgotng gabka. Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w
spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchnie ptytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wptywem wecierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowac optymalne warunki wigzania
cementu nale y przez kilka pierwszych dni utrzymywac Swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy
unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i przeciggéw. Spoiny przeznaczone do zamkniecia za
pomocg elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawg rugowa. W celu
zwiekszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnieciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie i
nasigkliwos¢ zaleca sie stosowanie Srodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

1)

2)

3)

4)

5)

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowsa, Specyfikacjg Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z
czestotliwos$cig okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogo6lne". Celem kontroli
jest stwierdzenie osiagniecia zatozonej jakoSci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma
obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodnosci dostarczonych materiatdéw i realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi
w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed
przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomic¢ Inzyniera o rodzaju i terminie
badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji
Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajgcej, ktérg moze
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Podkilady i posadzki

1)

2)

3)

4)

5)

Sprawdzeniu jakosci Robdt podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac
szczegblng uwage na: sprawdzenie materiatdw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i
innych dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatbw z powotanymi normami i
niniejsza ST. Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan
odnotowany w Dzienniku Budowy. Je eli badania dadzg wynik dodatni - wykonanie Robét nalezy
uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy choéby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czeSciowo uznac roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakazac
wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci Robo6t z wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Robdt izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajgce
na:

. sprawdzeniu jakosci wykonanych podto y
. sprawdzenie wilgotnosci podtoza
. sprawdzenie rownosci powierzchni podto a



. sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek. ) )
. sprawdzenie czy rodzaj i jakos¢ materiatow s zgodne z Dokumentacja Techniczng
. sprawdzenie czy grubos¢ warstwy posadzki jest wystarczajgca

ODBIOR ROBOT

1. Ogéblne zasady odbioru Robdét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne™.

2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania dary wyniki pozytywne.
1)  Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole nalezy
odnotowa¢ fakt dokonania poprawek.

2)  Podstawg do odbioru Robét sg badania obejmujace:

sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa.
sprawdzenie dostarczonych materiatow.

sprawdzenie podto a pod posadzki

sprawdzenie wygladu zewnetrznego i wykonczenia posadzki
sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem

sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robét,

sprawdzenie prawidtowosci wykonanych Robét.

3) Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przediozy¢:

» Swiadectwa dostaw materiatdw,
* protokot odbioréw czesciowych.
* zapisy w dzienniku budowy.

4) W przypadku stwierdzenia usterek In ynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na whasny koszt w terminie uzgodnionym z In ynierem.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. -PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i
zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 649:2002 -Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z
polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 87:1994 -Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanle.

PN-B-U212:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Ptyty z konglomeratéw kamiennych

Instrukcje ukfadania posadzek opracowane przez Producentdw.

SST-1.14 MALOWANIE kod CPV 45442100-8

WSTEP
1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji rob6t wymienionych w specyfikacji.

2. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania rob6t zwigzanych z
wykonaniem malowania.
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Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujagcymi
przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne” i wiasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub
Polskimi Nomami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY
Ogdlne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie

zaSwiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne
materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002, PN-C-
81901:2002 i posiada¢ aprobaty techniczne.

Ta eg/ i kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 233:2002, PN-EN 234:2002, PN-C-
89356:1998 1 posiadac aprobaty techniczne.

SPRZET
Og6lne wymagania

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarbwno w miejscu tych robdét, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé akceptacje Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robét zgodnie z zasadami okresSlonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba Srodkow transportu powinna gwarantowac prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonane roboty malarskie.

Malowanie tynkow gtadkich
1)  Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczone do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastepnie nalezy
powierzchnie zagruntowaé. W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed
szpachlowaniem. Wilgotno$¢ powierzchni tynkowej przewidzianych pod malowanie powinna by¢
nie wieksza niz : dla farb olejnych, olejno — zywicznych i syntetycznych 3%. dla farb emulsyjnych
4%.



2)  Malowanie:

Przed przystapieniem do malowania farbami emulsyjnymi, akrylowymi, lateksowymi i olejnymi
nalezy zawarto$¢ opakowania starannie wymiesza¢ do uzyskania jednolitej konsystencji. W
przypadku podtoza bardzo chtonnego wskazane jest zagruntowanie go farbg rozcienczong woda w
stosunku (farba:woda) 1:1. 1:2, a nawet 1:4. w zaleznosci od chtonnosci podioza. Malowanie
mozna wykona¢ za pomocag watka, szczotki malarskiej, miekkiego pedzla lub natrysku. Do
malowania wiasciwego mozna uzyc¢ farby o lepkosci handlowej (pedzel, watek) lub rozcienczonej
woda (nie wiecej ni 5%), gwarantuje to uzyskanie dobrze kryjacej powtoki. W celu uzyskania
dobrych efektow dekoracyjnych oraz ochronnych, malowanie wiasciwe nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Drugg warstwe mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej, tj. co
najmniej po dwdch godzinach. Po zakoriczeniu malowania uzywane narzedzia nalezy natychmiast
umy¢ woda. Prace malarskie wykonane przy uzyciu farb emulsyjnych i akrylowych powinny by¢
prowadzone gdy temperatura otoczenia i podtoza nie jest ni sza ni 5 °C i nie wy sza ni 30°C.
W?zajemne mieszanie kolorowych farb pozwala na uzyskanie szerokiej palety koloréw i odcieni,
zarowno pastelowych jak i nasyconych. Nie nalezy miesza¢ tych farb z farbami lub pastami
koloryzujagcymi na innej bazie spoiwowej. tagodne, pastelowe kolory uzyskuje sie przez
zmieszanie biatej farby z kolorowa w stosunku objetosciowym od 5:1 do 10:1.

3)  Przeciwwskazania:

Stosujgc przedstawione farby emulsyjne i akrylowe nalezy przestrzegaC nastepujacych
przeciwwskazan:

- do rozcienczania nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikéw organicznych,

- do kolorowania nie nalezy uzywaé farb lub past na innej bazie spoiwowej oraz suchych
pigmentow,

- nie wolno przechowywac i transportowa¢ farb w temperaturze ponizej +5°C. poniewaz
przemrozenie wyrobu powoduje jego nieodwracalne zniszczenie,

- nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich na zewnatrz podczas opaddéw atmosferycznych, poniewaz
powtoki do 3 godzin od momentu wymalowania mogg ulec zmyciu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogéblne zasady kontroli jakosci robdt.

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robét w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektows, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogblne zasady kontroli jakosci robdét
podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej
jakosci rob6t malarskich. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badari na budowie w
celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci dostarczonych materiatéw i realizowanych robo6t z dokumentacja
projektowa. ST i PZJ.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystgpieniem do
badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktorg mo e
kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Kontrola jakosci.

Badanie kontroli jako$ci obejmuje sprawdzenie:

- zgodnos$ci materiatow z dokumentacjg projektowa,

— sprawdzenie czy materiaty posiadajg odpowiednie atesty
— wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,



- sprawdzenie ilosci potozonych warstw farby
- sprawdzenie prawidtowosci potozenia tapety i zachowanie technologii uktadania podanej przez

Producenta

Z ?oli(((_)nanego badania nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone
usterki.

ODBIOR ROBOT

1.  Ogdlne zasady odbioru Robo6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne”

2. Roboty uznajace sie za wykonanie zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. ST i wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbidr koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci i wartosci wykonanych robot
okre$lonych w punkcie 6 niniejszych ST.

VIIl. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
Instrukcje wykonania powtok malarskich dotgczone podane przez Producenta farb.

SST-1.15 ZAGOSPODAROWANIE TERENU kod CPV 45233250

Kostka przeznaczona do wbudowania na chodnikach nieprzewidzianych do postoju pojazdéw: grubo$é¢ 6¢cm,
wytrzymatos$¢ na Sciskanie nie mniej ni 40 Mpa;

Kostka przeznaczona do wbudowania na wjazdach, zatokach i parkingach przewidzianych do ruchu i postoju
pojazdéw: grubos¢ 8cm, wytrzymatos¢ na Sciskanie nie mniej ni 40MPa. Betonowa kostka brukowa powinna
posiada¢ aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy Drog i Mostow).

Materiaty
Kostka betonowa brukowa wg BN-8016775-03.01/02

Uzyta przez wykonawce do wykonania nawierzchni betonowa kostka brukowa musi posiadaé atest wydany
przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej w zakresie :

— wygladu zewnetrznego - ksztattu wymiardw,

— wytrzymato$ci na uciskanie,

— nasigkliwosci,

— odpornosci na dziatanie mrozu,

— Scieralnosci

Wydany atest powinien okresli¢ zgodno$¢ wymienionych wy ej cech technicznych z wymaganiami podanymi
w normach : PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN - 80/6775-03/01 , BN — 80/6775-03/02 i normy
niemieckiej DIN 18501 .

Dopuszczalne odchytki wymiarow kostki :
e grubos¢:+5mm,

e wymiary wrzucie : £ 3mm .

Piasek na podsypke.
Piasek Srednioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04.

Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa do wypetniania spoin wg PN-90/B-14501

Sprzet

Lfktiadanie elementow recznie. Zageszczenie podsypki oraz wibrowanie uto onego umocnienia zageszczarka
ptytowa.

Transport

Materiaty moga by¢ przywozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajagcymi  wymagania ruchu
drogowego. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyC przed
spadaniem lub przesuwaniem.



Krawezniki i obrzeza betonowe.

Krawezniki uliczne — sktadajg sie z elementdw i stanowig odgrodzenie pasa jezdnego ulicy (drogi ) od paséw
chodnikowych.

tawa (fundament) - warstwa nosna stuzaca do umocnienia kraweznika oraz przenoszaca obcigzenie
kraweznika na grunt.

Chodnik - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone wylgcznie do ruchu
pieszego.

Obramowanie chodnikébw - umocnienie ich bocznych krawedzi, wykonane z kraweznikow obrzezy
betonowych.

Koryto chodnika - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika, wykonany zgodnie
z projektowanym przekrojem podtuznym i poprzecznym w planie pasa chodnikowego.

Podtoze ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, na ktorym wykonuje sie fawe (fundament) lub

podsypke.
Krawezniki betonowe.
» Krawezniki betonowe 20x30x100cm, wg BN-80/6775.03.03.

» Mieszanka betonowa — B-10

 Podsypka cementowo - piaskowa o stosunku 1:4,
Obrzeza betonowe.

1. Obrzeza chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,
2. piasek gatunek 2 lub 3

Ustawienie obrzezy betonowych.

Obramowanie chodnikow z obrzezy ustawionych na podsypce piaskowej grubosci 3 cm po zageszczeniu.
Obrzeze moze wystawac pad poziom chodnika na wysokos¢ 25 cm .

Kontrola jako$ci wykonania.
 Stopien zageszczenia podsypki nie mniejszy ni 0,97, okre$lony zgodnie z norma, PN-88/B-04481,

» Dokfadno$¢ konania powierzchni chodnika kontroluje si¢ fata, 3 metrowa. Najwigksze
zagtebienie pod fata nie mo e przekraczac¢ 3 cm,

+ SzerokoS¢ spoin pomiedzy elementami max. 3 mm. Spoiny winny byc zalane zaprawa, cementowa
na petng, grubosc elementow.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg wbudowanych kraweznikow i obrzezy jest — ( mb) wykonanego kraweznika
zgodnie z Dokumentacjg Projektows i pomiarami w terenie.

SST-1.16 ZIELEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sga wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z zatozeniem i pielegnacjg zieleni drogowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegOtowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do sporzadzenia czesci technicznej
istotnych warunkéw zamowienia publicznego na wykonanie rob6t przebudowy drogi ujetych w
dokumentacji projektowej i opisanych szczegotowo co do rodzaju i ilosci w przedmiarze robot.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z:

— zakladaniem i pielegnacija trawnikow na terenie ptaskim i na skarpach,
— sadzeniem drzew i krzewoOw na terenie ptaskim i na skarpach,
- wykonaniem kwietnikdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wtasciwosci zapewniajace roslinom prawidtowy rozwaj.
1.4.2. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewdw, kwiatow jednorocznych i wieloletnich.

1.4.3. Bryla korzeniowa - uformowana przez szkoétkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi ja
korzeniami ro$liny.



1.4.4. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.5. Forma pienna - forma drzew i niektdrych krzewdw sztucznie wytworzona w szkotce z pniami o

wysokosci od 1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korona.

1.4.6. Forma krzewiasta - forma wiasciwa dla krzewdw lub forma drzewa utworzona w szkétce przez niskie

przyciecie przewodnika celem uzyskania wielopedowosci.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ziemia urodzajna
Ziemia urodzajna, w zalezno$ci od miejsca pozyskania, powinna posiadac nastepujace charakterystyki:

- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie mo e byé zagruzowana,
przeros$nieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.2. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby moga by¢ stosowane komposty, powstajagce w wyniku rozktadu réznych odpadkow
roslinnych i zwierzecych (np. torfu, fekaliow, kory drzewnej, chwastow, plewow), przy kompostowaniu ich
na otwartym powietrzu w pryzmach, w sposéb i w warunkach zapewniajacych utrzymanie wymaganych
cech i wskaznikéw jakosSci kompostu. Kompost fekaliowo-torfowy - wyrdb uzyskuje sie przez
kompostowanie torfu z fekaliami i $ciekami bytowymi z osadnikdw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo-torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf u yty jako
komponent do wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyrob uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem i
osadami z oczyszczalni Sciekow pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej
mo e by¢ stosowany jako nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez
zmieszanie kompostu z gleba.

2.3. Materiat roslinny sadzeniowy
2.3.1. Drzewa i krzewy

Dostarczone sadzonki powinny by¢ zgodne z normg PN- R-67023 [3] i PN-R-67022 [2], wiasciwie
oznaczone, tzn. muszg miec etykiety, na ktérych podana jest nazwa tacinska, forma, wybor, wysoko$¢
pnia, numer normy.

Sadzonki drzew i krzewdéw powinny by¢ prawidlowo uformowane z zachowaniem pokroju
charakterystycznego dla gatunku i odmiany oraz posiadac nastepujace cechy:

- pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany,

— przyrost ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtu a¢ przewodnik,

- system korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach szkieletowych
powinny wystepowac liczne korzenie drobne,

- u roslin sadzonych z brylg korzeniowa, np. drzew i krzewdw iglastych, bryla korzeniowa powinna by¢
prawidtowo uformowana i nie uszkodzona,

- pedy korony u drzew i krzewOw nie powinny by¢ przyciete, chyba e jest to ciecie formujgce, np. u form
kulistych,

— pedy boczne korony drzewa powinny by¢ rownomiernie rozmieszczone,

- przewodnik powinien by¢ praktycznie prosty,

- blizny na przewodniku powinny by¢ dobrze zarosniete, dopuszcza sie 4 niecatkowicie zarosniete blizny
na przewodniku w Il wyborze, u form naturalnych drzew.

Wady niedopuszczalne:

- silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

— odrosty podkfadki ponizej miejsca szczepienia,
- Slady zerowania szkodnikow,

— oznaki chorobowe,



— zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,
— martwice i pekniecia kory,

— uszkodzenie pagka szczytowego przewodnika,

- dwupedowe korony drzew formy piennej,

— uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowej,

- zke zro$niecie odmiany szczepionej z podktadka.

2.3.2. Roéliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie

Sadzonki roslin kwietnikowych powinny by¢ zgodne z BN-76/9125-01 [6]. Dostarczone sadzonki
powinny by¢ oznaczone etykietka z nazwa tacinska. Wymagania og6lne dla roslin kwietnikowych:

- rosliny powinny by¢ dojrzate technicznie, tzn. nadajace sie do wysadzenia, jednolite w catej partii, zdrowe
i niezwiedniete,

— pokroj roslin, barwa kwiatow i lisci powinny by¢ charakterystyczne dla gatunku i odmiany,

- bryta korzeniowa powinna by¢ dobrze przerosnieta korzeniami, wilgotna i nieuszkodzona.

Niedopuszczalne wady:

- zwiedniecie lisci i kwiatow,

— uszkodzenie pakow kwiatowych, todyg, lisci i korzeni,
— oznaki chorobowe,

- Slady zerowania szkodnikdw.

Rosliny powinny by¢ dostarczone w skrzynkach lub doniczkach.

Roéliny w postaci rozsady powinny by¢ wyjete z ziemi na okres mozliwie jak najkrétszy, najlepiej
bezposrednio przed sadzeniem. Do czasu wysadzenia rosliny powinny by¢ ocienione, ostoniete od wiatru i
zabezpieczone przed wyschnieciem.

2.4. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw. Gotowa
mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy wg ktorej zostata
wyprodukowana, zdoIno$¢ kietkowania.

2.5. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym skfadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu,
potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i
przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Sprzet stosowany do wykonania zieleni drogowej
Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni drogowej powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- glebogryzarek, ptugow, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

- watu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,

- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki gasiennicowej, koparki), a ponadto do pielegnacji
zadrzewien:

— pit mechanicznych i recznych,

— drabin,

- podnos$nikdw hydraulicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatow do wykonania nasadzen

Transport materiatow do zieleni drogowej moze by¢ dowolny pod warunkiem, e nie uszkodzi, ani te nie
pogorszy jakosci transportowanych materiatdbw. W czasie transportu drzewa i krzewy muszg by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem bryly korzeniowej lub korzeni i peddéw. Rosliny z brylg korzeniowa
muszg mie¢ opakowane bryty korzeniowe lub by¢é w pojemnikach. Drzewa i krzewy mogg by¢ przewozone
wszystkimi Srodkami transportowymi. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed wyschnieciem i
przemarznieciem. Drzewa i krzewy po dostarczeniu na miejsce przeznaczenia powinny by¢ natychmiast



sadzone. Jesli jest to niemozliwe, nalezy je zadotowac w miejscu ocienionym i nie przewiewnym, a w razie
suszy podlewac.

4.2. Transport roslin kwietnikowych

Rosliny przygotowane do wysytki po wyjeciu z ziemi nalezy przechowywa¢ w miejscach ostonietych i
zacienionych. W przypadku niewysytania roslin w ciggu kilku godzin od wyjecia z ziemi, nalezy je spryskac¢
wodg (pedy roslin pakowanych nie powinny by¢ jednak mokre, aby unikng¢ zaparzenia) . Roéliny nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed wstrzasami, uszkodzeniami i wyschnieciem. Przy
przesytaniu na dalsze odlegtosci, rosliny nalezy przewozi¢ szybkimi srodkami transportowymi, zakrytymi. W
okresie wysokich temperatur przewdz powinien by¢ w miare mozliwo$ci dokonywany noca.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Trawniki
5.1.1. Wymagania dotyczace wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do
gazonow lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do
3cm),

— przy zakladaniu trawnikéw na gruncie rodzimym krawe nik powinien znajdowaé sie 2 do 3 cm nad
terenem,

- teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwng warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowaé watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub
zagrabic,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, chyba e SST
przewiduje inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m2, chyba e SST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

- po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkdéw dla podsigkania wody. Je eli przykrycie nasion nastapito przez watowanie
kolczatka, mozna juz nie stosowa¢ watu gtadkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w SST.

5.1.2. Pielegnacja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

— pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

- nastepne koszenia powinny sie odbywaé¢ w takich odstepach czasu, aby wysokos$¢ trawy przed kolejnym
koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

— ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdéw powinno by¢é wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem
spodziewanego nastania mrozoéw (dla warunkéw Klimatycznych Polski mozna przyjaC pierwsza potowe
pazdziernika),

- koszenia trawnikdw w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywa¢ czesto i w regularnych
odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia i wysokos¢ ciecia, nalezy uzalezniaé¢ od gatunku wysianej
trawy,

- chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu
nalezy stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozéw
nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:

- wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
— ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.



5.2. Drzewa i krzewy
5.2.1. Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewow

Wymagania dotyczace sadzenia drzew i krzewdw sg nastepujace: — pora sadzenia - jesien lub wiosna,

- miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowa, — dotki

pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielkos¢ wskazang w dokumentacji projektowej i zaprawione
ziemig urodzajna,

- roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm glebiej jak rosta w szkotce. Zbyt glebokie lub
ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj rosliny,

— korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przyciac,

- przy sadzeniu drzew formy piennej nalezy przed sadzeniem whbi¢ w dno dotu drewniany palik,

— korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubié, uformowac miske i podlac, — drzewa
formy piennej nalezy przywigzac do palika tu pod korong,

- wysokos¢ palika whitego w grunt powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego drzewa, — palik
powinien by¢ umieszczony od strony najczesciej wiejacych wiatrow.

5.2.2. Pielegnacja po posadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu) polega na:
— podlewaniu,

— odchwaszczaniu,

— nawozeniu,

— usuwaniu odrostow korzeniowych,

— poprawianiu misek,

- okopczykowaniu drzew i krzewow jesienia,

- rozgarnieciu kopczykdw wiosng i uformowaniu misek,

- wymianie uschnigtych i uszkodzonych drzew i krzewow,

- wymianie zniszczonych palikdw i wigzadet,

- przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne i formujace).

5.2.3. Pielegnacja istniejgcych (starszych) drzew i krzewow

Najczesciej stosowanym zabiegiem w pielegnacji drzew i krzewdw jest ciecie, ktére powinno uwzglednia¢
cechy poszczeg6lnych gatunkow roslin, a mianowicie:

- sposdb wzrostu,

- rozgatezienie i zageszczenie gatezi,

- konstrukcje korony.

Projektujac ciecia zmierzajace do usuniecia znacznej czesci gatezi lub konaréw, nale y unikaé ich jako
jednorazowego zabiegu. Ciecie takie lepiej przeprowadzi¢ stopniowo, przez 2 do 3 lat. W zaleznosci od
okreslonego celu, stosuje sie nastepujace rodzaje ciecia:

a) ciecia drzew dla zapewnienia bezpieczenstwa pojazddw, przechodniow lub mieszkancow, drzew
rosnacych na koronie drog i ulic oraz w poblizu budynkéw mieszkalnych. Dla unikniecia kolizji z pojazdami
usuwa sie gatezie zwisajace ponizej 4,50 m nad jezdnie drdg i poni ej 2,20 m nad chodnikami;

b) ciecia krzewdw lub gatezi drzew ograniczajacych widoczno$¢ na skrzyzowaniach drog;

c) ciecia drzew i krzewdw przesadzonych dla doprowadzenia do réwnowagi miedzy zmniejszonym
systemem korzeniowym a korona, co moze mie¢ réwnie miejsce przy naruszeniu systemu korzeniowego w
trakcie prowadzenia robo6t ziemnych. Usuwa sie wtedy - w zaleznosci od stopnia zmniejszenia systemu
korzeniowego od 20 do 50% galezi;

d) ciecia odmiadzajace krzewdw, ktérych gatezie wykazuja malg zywotno$¢, powodujg niepozadane
zageszczenie, zbyt duze rozmiary krzewu. Zabieg odmiadzania mozna przeprowadzac na krzewach rosngcych
w warunkach normalnego o$wietlenia, z odpowiednim nawozeniem i podlewaniem;

e) ciecia sanitarne, zapobiegajgce rozprzestrzenianiu czynnika chorobotwdérczego, poprzez usuwanie

gatezi porazonych przez chorobe lub martwych;

f) ciecia zywoptotow powinny by¢ intensywne od pierwszych lat po posadzeniu. Ciecie po posadzeniu



powinno by¢é mozliwie krotkie i wykonywane na kazdym krzewie osobno, dopiero w nastepnych latach
po uzyskaniu zageszczenia pedow, ciecia dokonuje sie w okre$lonej ptaszczyznie. Najczesciej stosowane
sg plaskie ciecia gornej powierzchni zywoptotu.

5.2.4. Przesadzanie drzew starszych

Konieczno$¢ przesadzania drzew starszych (istniejagcych) wynika najczesciej tam, gdzie prowadzone sg roboty
modernizacyjne drég i ulic.

Warunki przesadzania drzew starszych powinny by¢ okre$lone w SST i uwzgledniac:
- gatunek drzewa,

— wiek i rozmiary drzewa,
- przewidywang mase drzewa i ziemi tworzacej bryte korzeniowa,

— warunki transportu przesadzanych drzew,
— warunki pielegnacji po przesadzeniu.

Przesadzanie drzew starszych powinno sie zlecaé wykwalifikowanej firmie.
5.2.5.Pielegnacja drzew starszych po przesadzeniu

Pielegnacja polega na nastepujacych zabiegach:

— uzupetnieniu strat wody przez staranne podlewanie, nie dopuszczajagc jednak do nadmiernego
nawilgocenia, zwitaszcza na glebach cie kich (grunty spoiste). Nie stosuje sie podlewania w czasie chtodnej i
wilgotnej pogody,

— ograniczeniu strat wody przez du e drzewa w czasie hagrzewania sie pnia i konaréw oraz dziatania
wiatrow, poprzez stosowanie owijania pni i konaréw (np. papierem lub tkaninami) lub spryskiwania
kory pnia i konaréw emulsjami (np. emulsje parafinowe, lateksowe),

— ukladaniu Sciotki wokdt Swie o przesadzonego drzewa, —

usuwaniu chwastow.

5.2.6. Zabezpieczenie drzew podczas budowy
W czasie trwania budowy lub przebudowy drog, ulic, placow, parkingéw itp. w sgsiedztwie istniejgcych
drzew, nastepuje pogorszenie warunkdéw glebowych, co niekorzystnie wptywa na wzrost i rozwoj tych
drzew.
Jezeli istniejace drzewa nie bedg wycinane lub przesadzane, to w SST powinny by¢ okreslone warunki
zabezpieczenia drzew na czas trwania budowy oraz po wykonaniu tych robot.

5.3. Kwietniki
Wymagania dotyczace zatozenia i pielegnacji kwietnikow sg nastepujace:

- gleba przed zatozeniem kwietnikow powinna by¢ starannie uprawiona. Jezeli gleba rodzima jest jatowa i
uboga, nalezy ja wymieni¢ na glebe urodzajng na gtebokos$¢ od 10 do 25 c¢cm, w zaleznosci od rodzaju
sadzonych kwiatow,

— ilo$¢ roélin, rozstawa ich sadzenia powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej,

- po posadzeniu roslin ziemia musi by¢ wyrdéwnana, rosliny podlane na gteboko$¢ sadzenia,

- pielegnacja polega na usuwaniu chwastéw, podlewaniu, nawozeniu, usuwaniu przekwittych
kwiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikdw polega na sprawdzeniu:

— 0Czyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

— okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),

- pomiaru odlegto$ci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

- wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubos$ci warstwy rozscielonej ziemi,
- iloSci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci skfadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,

— gestosci zasiewu nasion,

— prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikdw i ich odchwaszczania,

- okresdw podlewania, zwiaszcza podczas suszy,

— dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.



Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:
- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),
- obecnosci gatunkow niewysiewanych oraz chwastow.

6.2. Drzewa i krzewy

Kontrola robét w zakresie sadzenia i pielegnacji drzew i krzewow polega na sprawdzeniu:

- wielkosci dotkdw pod drzewka i krzewy,

— zaprawienia dotkdw ziemig urodzajna,

- zgodnos$ci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowg w zakresie miejsc sadzenia,
gatunkéw i odmian, odlegtosci sadzonych roélin,

— materiatu ro$linnego w zakresie wymagan jakoSciowych systemu korzeniowego, pokroju, wieku,
zgodnosci z normami: PN-R-67022 [2] i PN-R-67023 [3],

- opakowania, przechowywania i transportu materiatu roslinnego,

- prawidtowosci osadzenia pali drewnianych przy drzewach formy piennej i przymocowania do nich drzew,
- odpowiednich terminéw sadzenia,

- wykonania prawidtowych misek przy drzewach po posadzeniu i podlaniu,

— wymiany chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych drzew i krzewow,

— zasilania nawozami mineralnymi.

Kontrola robét przy odbiorze posadzonych drzew i krzewoéw dotyczy:

- zgodnosci realizacji obsadzenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnos$ci posadzonych gatunkéw i odmian oraz ilosci drzew i krzewdéw z dokumentacjg
projektowa,

— wykonania misek przy drzewach i krzewach, jesli odbiér jest na wiosne lub wykonaniu kopczykdw, jezeli
odbidr jest na jesieni,

— prawidtowosci osadzenia palikdw do drzew i przywigzania do nich pni drzew (paliki prosto i mocno
osadzone, mocowanie nie naruszone),

- jakosci posadzonego materiatu.

6.3. Kwietniki

Kontrola robét w zakresie wykonywania kwietnikéw polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci zatozenia rabat kwiatowych z dokumentacja projektowa pod wzgledem wymiaréw rabaty,
rozmieszczenia poszczegolnych gatunkow i odmian, odlegtosci sadzenia,

- jakosci sadzonego materiatu roslinnego (bez uszkodzen fizjologicznych i mechanicznych, z
zachowaniem jednolitosci pokroju, zabarwienia i stopnia rozwoju),

- przygotowania ziemi pod rabaty kwiatowe, tzn. grubosci warstwy ziemi urodzajnej, ilosci
kompostu,

- prawidtowosci  zabiegéw pielegnacyjnych (podlewania, odchwaszczania, nawo enia, przycinania
przekwittych i uschnietych kwiatostanow, wymiany uschnietych roélin).

Kontrola robét przy odbiorze wykonanych kwietnikow polega na:

- zgodnosci wykonanych kwietnikbw z dokumentacjg projektowa, pod wzgledem rozmieszczenia
kwietnikow, gatunkow i odmian posadzonych roslin,

- jakosci posadzonych roélin (jednolitosci barw, pokroju, stopnia rozwoju),

- przy odbiorze jesienig kwietnikow z roslin wieloletnich nale y sprawdzi¢ zabezpieczenie na okres zimy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest:

- m2 (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow i kwietnikow z roslin jednorocznych, dwuletnich i
wieloletnich (oprdcz roslin cebulkowych i ré ),

- szt. (sztuka) wykonania posadzenia drzewa lub krzewu oraz ro$lin cebulkowych i r6 na
kwietnikach.

8. ODBIOR ROBOT



Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-G-98011 Torf rolniczy

. PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

. PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

. PN-R-67030 Cebule, bulwy, kigcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych
. BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

. BN-76/9125-01 Ros$liny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.

OO WDNEFE O



SST-1.18 PLAC ZABAW CPV 45233000-9

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét

Specyfikacja Techniczna odnosi sie¢ do wymagan dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang
wykonane w ramach budowy i wyposazenia placu zabaw.

Przedmiot zamowienia okre$lajg: Projekt placu zabaw

Zamdbwienie obejmuje wykonanie nastepujacych robét: oczyszczenie, przygotowanie terenu,

wykonanie nawierzchni placu zabaw, dostawa i montaz urzadzerh zabawowych oraz urzadzen malej
architektury (Yawki, kosze, tablice informacyjne), zagospodarowanie terenéw zieleni .

Zamobwienie realizowane w jednym zadaniu, ktére obejmuje:

Budowe placu zabaw dla dzieci wg zamieszczonego w SIWZ zakresu rzeczowego.

2. Wyszczegblnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Oprécz samego wykonania robét sktadajacych sie na budowe placu zabaw, na Wykonawcy spoczywaé bedzie
merytoryczna, formalna i finansowa odpowiedzialno$¢ za nastepujace prace:

2.1. Prace towarzyszace:

-usuwanie z terenu budowy gruntu oraz wszelkich odpadéw oraz zanieczyszczen wynikajacych z robét
realizowanych przez Wykonawce (Gospodarka odpadami zwigzana z budowg i funkcjonowaniem zaplecza
powinna spetnia¢ wymagania zawarte w ustawach z dnia 13 wrze$nia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i
porzadku w gminach (Dz. U. Nr 132 z 1996 r. poz. 622 z pdZniejszymi zmianami),

-nadzorowanie robo6t wykonywanych przez inne przedsiebiorstwa w ramach umowy o podwykonawstwie,
-zabezpieczenie rob6t do chwili ich odbioru lub ubezpieczenie od nadzwyczajnych okolicznosci
odpowiedzialnosci cywilnej.

2.2. Roboty tymczasowe:

- zabezpieczenie robdt przed wodg opadowa (materiaty, sprzet, urzadzenia, narzedzia, skarpy wykopdw, itd.)
oraz specjalne dziatania zabezpieczajace przed szkodami na skutek warunkow atmosferycznych,

- ustawienie, utrzymanie i usuniecie urzadzen poza placem budowy w celu realizacji transportu

- usuwanie przeszkdd utrudniajacych wykonanie robdt,

- wygrodzenie terenu prac budowlanych od dostepu 0séb postronnych

3. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn

Do wykonania rob6t budowlanych mozna uzyé dowolnego sprzetu i maszyn .W przypadku zabawek montaz
bedzie wykonywany przez producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela i on bedzie odpowiedzialny
za dostarczenie odpowiedniego sprzetu

4. Wymagania dotyczgce Srodkdw transportu

Materiaty powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, Zeby unikna¢ trwatych odksztatcen i
dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Transport nie
moze uszkodzi¢ materiatu roslinnego, rosliny musza by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi
i przesuszeniem. Na terenie inwestycji $rodki transportu powinny mie¢ gabaryty umozliwiajace
przemieszczanie sie bez uszkadzania koron drzew i krzewdw oraz o ciezarze nie powodujagcym nadmiernego
zageszczania gruntu (w rejonie stref korzeniowych) i uszkodzenia nawierzchni—do 5 ton.

5. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
jednostki obmiaru:

- korytowanie - m2 i m3

- nawierzchnie — m2

- ogrodzenie — mb

- urzadzenia zabawowe i wyposazenie — Szt.

- sadzenie drzew i krzewow zywoptotowych — szt.

6. Odbio6r koncowy

Calo$¢ robot odbiera komisja powotana przez Inwestora na zgtoszenie Wykonawcy robét. Odbior
dokonywany jest w oparciu 0 wymagania zapisane w dokumentacji projektowej i przepisach zwigzanych. W
sktad komisji wchodzg przedstawiciele Inwestora i Wykonawcy.

Komisja ma obowiazek sprawdzenia m.in.:

- zachowania stref bezpieczenstwa montowanych urzadzen;



- przestrzegania zalecen instrukcji montazu poszczeg6lnych urzadzen,

- certyfikatéw uprawniajacych do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczenstwa, atestow i

deklaracji zgodnosci na zastosowane wyroby i urzadzenia,

- posiadania aprobat technicznych i innych dokumentéw normujacych wprowadzanie wyrobow

do obrotu i stosowania w budownictwie,

- czy nastapito uporzadkowanie terenu realizacji zadania,

- czy Wykonawca przy realizacji inwestycji nie spowodowat zniszczer mienia i terenu w

granicach placu budowy.

W trakcie odbioru koricowego sporzadzany jest protokot odbioru, ktéry zawiera wszystkie ustalenia komisji
w trakcie odbioru. Pozytywny protokoét odbioru, podpisany przez cztonkéw

komisji stanowi podstawe do rozliczenia rob6t. Po sporzadzeniu i podpisaniu bezusterkowego protokdtu
odbioru koncowego robo6t komisja dopuszcza przedmiotowy teren do uzytkowania.

1. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONANIA NAWIERZCHNI -

1.1. NAWIERZCHNIA BEZPIECZNA PLACU ZABAW

Nawierzchnie gumowe musza posiadaé certyfikat na spetnienie PN-EN 1177.

Nawierzchnie gumowe muszg by¢ utozone ze spadkiem min. 1 % w kierunku projektowanych terenéw
zielonych, dla prawidtowego odprowadzenia wod opadowych.

1.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét
zwigzanych z utozeniem syntetycznej w dwdch kolorach niebieskim i czerwonym. . Nawierzchnie muszg by¢
wodoprzepuszczalne, sktada¢ sie z jednolitej mieszaniny granulatu  gumowego SBR oraz Kleju
poliuretanowego.

1.1.2. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z oczyszczeniem terenu przeznaczonego pod plac zabaw.

1.2.1 Oczyszczenie terenu przeznaczonego pod plac zabaw.

1.2.2 Niwelacja dla uzyskania terenu ptaskiego

1.2.3 Zdjecie humusu i korytowanie pod nawierzchnie syntetyczne.

1.2.4 Utozenie podbudowy pod nawierzchnie syntetyczne

1.2.5 Ulozenie obrzezy trawnikowych betonowych.

1.2.6 Wykonanie nawierzchni syntetycznych zgodnie z technologig wykonania.

1.2.7 Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej

1.1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.1.4. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SIWZ i poleceniami
Zamawiajacego.

1.1.5. Sprzet
Roboty zwigzane z oczyszczeniem terenu przeznaczonego pod plac zabaw moga by¢ wykonywane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

1.1.6. Wykonanie robot

1.1.6.1. Oczyszczenie terenu przeznaczonego pod plac zabaw.
1. Wykoszenie terenu, gdzie wystepuje darn.

2. Usuniecie kamieni i innych zbednych materiatow.

3. Zniwelowanie i wyréwnanie nierdwnosci w podtozu.

4. Wykorytowanie powierzchni pod nawierzchnie syntetyczne



1.1.6.2 Wykonanie podbudowy pod nawierzchnie syntetyczne

Materiaty:

wylewana nawierzchnia amortyzujgca upadek, grubo$¢ nawierzchni w strefach upadku wedtug specyfikacji
urzadzenia, wyznaczona zgodnie z HIC ( Head Injury Criterion ). Grubo$¢ warstwy potwierdzi¢ protokdtem
odbioru.

Warstwa wyrownawcza z klinca frakcja 0-31,5 mm gr. 5 cm

kruszywo famane frakcja 31,5-63,0 gr. 15 cm

grunt rodzimy;

Obrzeza trawnikowe betonowe o wymiarach: 20 x 6 cm w kolorze szarym wg PN-EN 1340:2004.

1.1.6.3 Wykonanie podbudowy pod nawierzchnie chodnikéw

Obrzeza trawnikowe betonowe o wymiarach: 20 x 6 cm w kolorze szarym wg PN-EN 1340:2004

na tawie betonowej z oporem kostka betonowa gr. 6 cm, podsypka cementowo - piaskowa gr. 5 cm
kruszywo famane stabilizowane mechanicznie ( fr.4-31,5mm) gr.10 cm, grunt rodzimy;

Sprzet:

Roboty wykonywane mechanicznie.

Transport:

Kruszywo i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Nalezy
go umiesci¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

Wykonanie:

Wykonujac wszystkie warstwy podbudowy nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie odpowiednich spadkow
poziomych ~1% w kierunku projektowanych terenéw zielonych i zageszczenie mechaniczne poszczeg6inych
warstw Obrzeza utrzymujgce podbudowe i nawierzchnie ustawi¢ na wysokosci dopasowanej do grubosci
warstw podbudowy i nawierzchni w ten sposéb, by nie wystawaty ponad

nawierzchnie wiecej niz5 mm .

1.1.6.4 Wykonanie nawierzchni syntetycznych

Nawierzchnia bezpieczna powinna spetnia¢ wymagania jak dla programu MEN ,Radosha szkota” a w
szczegoInosci powinna by¢ wykonana jako bezpieczna (piankowa, gumowa) dla upadkéw z wysoko$ci min.
1,5 m do stosowania na zewnatrz, z mozliwoscig umieszczania na niej elementéw urzadzen do zabaw i
¢wiczen ruchowych, pozwalajaca na uksztattowanie zgodnie z projektem budowlanym stanowigcym
podstawe wykonania zamdwienia.

1.1.6.5 Wykonanie nawierzchni chodnikéw z kostki brukowej gr. 6cm

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych
przez Inzyniera zrédla materiatdbw powinny by¢é wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed
rozpoczeciem robot nie pozniej niz 3 tygodnie. Do kazdej iloSci jednorazowo wysylanego materiatu
(brukowej kostki betonowej, piasku) dotaczony powinien by¢ dokument potwierdzajgcy jego jako$¢ na
podstawie przeprowadzonych badan. Preferowane sg wyroby posiadajgce Aprobate Techniczna IBDiM.
Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie elementow
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynosza:

- dla dtugosci i szerokosci £ 3 mm,

- dla grubosci £ 5 mm

Powierzchnie boczne uwaza sie za ptaskie i wzglednie proste jezeli nie wystepuja odchylenia powyzej 2 mm .
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiarow nalezy
dokonywaé zgodnie z PN-80/B-10021.W razie wystgpienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmienic
sposob pobierania probek lub poszerzy¢ zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

1.1.7. Kontrola jakosci robdt

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z SIWZ pod wzgledem zastosowanych
materiatow i doktadnosci wykonania.

Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni:

- Karta techniczna produktu potwierdzajgca parametry nawierzchni;

- Certyfikat Bezpieczenstwa uzyskany zgodnie z PN-EN 1177 dla upadku z wysoko$ci do 1,5m, 1,8m i 3,0m;
- Badania na zawarto$¢ metali ciezkich w nawierzchni;

- Atest Higieniczny PZH;



- Autoryzacja producenta nawierzchni lub jego przedstawiciela wystawiona na przedmiotowe zadanie z
potwierdzeniem udzielonej gwarancji na ta nawierzchnie;

1.1.8. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sg: m3, m2.

1.1.9. Odbior robét

Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodno$ci wykonania robét

zgodnie z umowa.

Nawierzchnia powinna posiada¢ wymagang grubos¢ celem zapewnienia bezpieczenstwa

upadkow z zgdanej wysokosci

Na nawierzchni nie powinno by¢ wida¢ pekniec.

Szczeg06lng uwage nalezy zwréci¢ na wykonanie podbudowy i nawierzchni w miejscach fundamentowania
urzadzen. Nalezy zadbac o prawidtowe zageszczenie gruntu do wartosci min. 1s=0,98

RAwnos¢ nawierzchni powinna miescic sie w przedziale +/- 3 mm na tacie 2 m.

Wykonana nawierzchnia powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne, a w szczeg6lnosci na dziatanie
promieni stonecznych UV w zakresie trwatosci kolorow

1.1.10. Sposbb uzytkowania i konserwacji nawierzchni

- Elementy sg nawierzchniami rekreacyjnymi i do tego celu powinny stuzyg;

- Nalezy dba¢, aby na nawierzchni nie znajdowaty sie kamienie lub inne twarde przedmioty, ktére przy
nadepnieciu na nie moga spowodowac uszkodzenie nawierzchni;

- Nalezy unika¢ wnoszenia na nawierzchnie ziemi lub blota a takze systematycznie usuwa¢ pojawiajgce sie
na nawierzchni zabrudzenia i Smieci (liscie, kamienie, papiery, btoto, Smieci,

igliwie) Uzytkownik powinien prowadzi¢ biezacg pielegnacje nawierzchni;

- Unika¢ zabrudzen olejem, emulsjg asfaltowa oraz innymi S$rodkami chemicznymi powodujacymi
odbarwienie nawierzchni;

- Nie nalezy ustawia¢ bezpos$rednio na nawierzchni zadnych obiektéw o ostrych krawedziach;

- Nawierzchnia nie nadaje sie do jazdy na tyzwo rolkach, rowerach, motorach itp.;

- Przejazd samochodami (policja, straz, pogotowie ratunkowe i inne stuzby komunalne) powinien by¢
kontrolowany — réwniez ze wzgledu na no$no$¢ podbudowy;

Nie dopuszczac do sytuacji aby nawierzchnia znajdowata sie w wodzie, np. poprzez nie

prawidtowe wyprofilowanie podtoza nieprzepuszczalnego lub nie zastosowania odwodnienia w

podtozu przepuszczalnym;

- W przypadku zabrudzenia nawierzchni ziemig, piaskiem czy btotem nalezy nawierzchnie oczysci¢ przy
pomocy silnego strumienia wody. Wieksze $mieci mozna usungé recznie lub przy

uzyciu szczotki;

- Do gruntownego czyszczenia zalecamy stosowanie bezttuszczowego aktywnego detergentu;

- Kolorowe nawierzchnie moga by¢ odnawiane poprzez uzycie specjalnej powtoki w sprayu;

- W przypadku ptytek z naktadka wykonang z granulatu EPDM, silne zabrudzenia spowodowane czynnikami
Srodowiska moga byc¢ Scierane;

- Odbarwienia mogag wystepowa¢ na skutek wystepowania dtugotrwatej wilgoci lub przez rdzne rosliny
znajdujace sie w bezposrednim sasiedztwie plytek;

- Tolerancja produkcyjna grubosci nawierzchni wynosi +/- 3 mm;

- Istnieje mozliwo$¢ wystepowania nieznacznych rdéznic w kolorystyce poszczeg6lnych elementéw
gumowych, nalezacych do réznych partii produkcyjnych;

- Miejscowe wytarcia w miejscach najbardziej eksploatowanych moga skutkowac przebarwieniem lub
wykruszeniem nawierzchni, co jest widoczne przede wszystkim na duzych powierzchniach. Przebarwienia
lub wykruszenia sg naturalnym procesem eksploatacyjnym i w zaden sposob nie wptywajg na jako$c¢
eksploatacji obiektu;

2. ROBOTY W ZAKRESIE KSZTALTOWANIA PLACOW ZABAW - CPV 45112723-9 MONTAZ |
WZNOSZENIE GOTOWYCH KONSTRUKCJI - CPV 452238.00-4

Wszystkie elementy zabawowe muszg odpowiadaé zatgcznikom, zachowac takie same wzory, takg samg
funkcjonalno$¢, minimum takie wymiary, minimum ta sama jako$¢ materiatéw jak w specyfikacji
technicznej.

Urzadzenia zabawowe muszg posiadac certyfikaty na spetnianie normy PN-EN 1176.

Infrastruktura towarzyszgca typu tawki, kosze musi posiadac¢ deklaracje zgodno$ci z normg PN-EN
1176.



2.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania szczegolowe dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem i wznoszeniem gotowych konstrukcji zabawowych

2.2. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z ksztattowaniem placéw zabaw oraz montazem i wznoszeniem gotowych
konstrukcji

2.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

2.4. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SIWZ i poleceniami
Zamawiajacego .

2.5. Materiaty
1. Lawki — wyrob gotowy, fabrycznie wykonczony.
2. Urzadzenia zabawowe — wyroby gotowe, fabrycznie wykorczone.
3. Kosze na $mieci - wyrob gotowy, fabrycznie wykonczony.
4. Tablice informacyjne - wyréb gotowy, fabrycznie wykonczony.
Wymagania dotyczgce whasciwosci wyrobow.
Urzadzenia do zabawy muszg spetniac nastepujgce wymogi:
* muszg by¢ zgodne z opisanymi w projekcie budowlanym pod wzgledem: gabarytdw i konstrukcji
(wielkos¢, rodzaj i liczba elementow sktadowych),
» charakteru uzytkowego (tozsamos$¢ funkcji),
» charakterystyki materiatowej (rodzaj i jako$¢ tworzywa),
» parametréw technicznych ( np. trwato$¢, konstrukcja, fundamentowanie itp.),
» parametrow bezpieczenstwa uzytkowania (nieurazowo$¢, nietoksyczno$¢, zasieg strefy
bezpieczenstwa, wysokosci upadkowej, itp.),
» wygladu (struktura, faktura, barwa, proporcje elementéw sktadowych).
Urzadzenia i zestawy zabawowe maja by¢ jak najbardziej zblizone sposobem konfiguracji i wielkoScig do
przedstawionych w dokumentacji budowlanej.

2.6. Sprzet
Roboty zwigzane z ksztattowaniem placow zabaw oraz montazem i wznoszeniem gotowych konstrukcji moga
by¢ wykonywane za pomocg drobnego sprzetu i recznie

2.7. Transport _
Materiaty na budowe placu zabaw powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, Zeby
unikng¢ uszkodzen, trwatych odksztatcer oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.8. Wykonanie robdt

2.8.1. Zamontowanie elementéw matej architektury

Lokalizacja urzadzen — zgodnie z projektem budowlanym.

Montaz — wykopanie dotkéw pod gotowe prefabrykaty fundamentowe, rozplanowanie nadmiaru ziemi i
osadzenie urzgdzen wg wytycznych producenta.

2.9. Kontrola jakosci robét

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z umowg pod wzgledem zastosowanych
materiatow i doktadnosci wykonania. Wszystkie elementy wyposazenia placu zabaw muszg posiadaé
odpowiednie certyfikaty bezpieczenstwa ich uzytkowania.

2.10. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg: 1 szt

2.11. Odbior robot

Odbioru rob6t dokonuje sie na podstawie ogledzin i stwierdzenie zgodno$ci wykonania rob6t z SIWZ i
uMowa.



